
MINOTAUR® Tankstelleneinheiten 
zur Kraftstoffversorgung von LKW, PKW, Baumaschinen, 

Bergbaumaschinen, Dieselloks, Booten und Jachten

mit Diesel, Biodiesel, Benzin, Kerosin, Ethanol, Bioethanol und Pfl anzenölen 



Die Krampitz Tanksystem GmbH ist ein hoch spezialisierter Hersteller von Lager- und Transporttanks aus Stahl. Unsere Tanks werden hauptsächlich zur Lagerung 
von Kraft- und Schmierstoffen eingesetzt. 

20 Jahre Erfahrungen im Bau von Tanks z. B. für extreme Anwendungen garantieren Ihnen eine hohe Qualität, Sicherheit und Design unserer Produkte. 
15.000 gefertigte Einheiten stehen für das Vertrauen von vielen Kunden aus der ganzen Welt.

Die millimetergenaue Fertigung der Produkte entspricht  nicht nur den normalen Anforderungen des Anlagenbaus, sondern auch denen des  Maschinenbaus.  Unsere CNC 
- gestützte Fertigung garantiert gleich bleibend hohe Qualität. Umfassende Qualitätstests begleiten unsere Tanks und Container während der gesamten Fertigung. 

Mit unseren CAD - Konstrukteuren entwickeln 
wir neben unseren Standardtanks auch Ihre 
Spezialanfertigung schnell und kompetent.

Unser umfassendes Zulassungsprogramm für unsere Tanks, Container und unsere Ausrüstung garantiert Ihnen, 
dass unsere Produkte immer dem neuesten Stand der Technik entsprechen. 
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Krampitz Tanksystem GmbH
Wir über uns



3

Unsere Tanks und Container sind für eine lange Lebenserwartung ausgelegt. Deshalb sind unzählige Konstruktionsdetails in den Aufbau und die Auslegung un-
serer Produkte eingefl ossen, um Schäden durch Korrosion oder Überbeanspruchung auszuschließen. 

Unsere Tanks, Container und Anlagen sind weltweit auf allen Kontinenten 
im Einsatz, deshalb wissen wir um die klimatischen Besonderheiten in den 
jeweiligen Regionen der Welt sowie um die besondere mechanische Bean-
spruchung in bestimmten Teilen Afrikas, Asiens und Lateinamerikas. 

Unsere schweren Bergbaucontainer gelten auch nach 15 Jahren ständigem 
Einsatz als „unkaputtbar“. 

Die von uns entwickelten Militärversionen für Tankstellen und Transport-
tanks sind seit 10 Jahren ununterbrochen weltweit im Einsatz und genießen 
höchstes Ansehen bei den Kunden wie auch unseren Zertifi zierungsunter-
nehmen. 

Unser besonderes Markenzeichen ist unsere patentierte kubische Bauform.  
Dieses garantiert Ihnen eine optimale Raumausnutzung, kostengünstige 
Transporte und beste Integration in vorhandene Anlagen bzw. Infrastruktur. 

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten
Eigenschaften

MINOTAUR® Lagertankcontainer sind volumenoptimierte, hochsichere, 
doppelwandige Systeme. Der Container selbst ist der kubische Tank, in wel-
chem Ausrüstungsnischen für Zapfsäule, Stromerzeuger, Filtersysteme und 
elektrische Steuerung integriert werden können. Hieraus ergibt sich ein ro-
buster, funktioneller und hochmoderner Systembaustein.

Herkömmliche Lagertankcontainer werden aus normalen Frachtcontainern 
hergestellt. In diesen Containern wird mit viel Aufwand ein Rundtank mit der 
erforderlichen Ausrüstung eingebaut. Diese Bauweise verschenkt sehr viel 
Volumen und ist instabil.

Baukonzept - Raumoptimiert - Transportoptimiert.  Optimales Raum-Inhalt-Verhältnis durch kubische Bauform
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Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung für doppelwandige Tanks mit vorhandenem festen Netzanschluss 230 V, 50 Hz. Der Leckanzeiger erzeugt einen konstan-
ten Unterdruck im Überwachungsraum des Tanks und gibt bei Unterdruckabfall Alarm. Der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt und über einen potential-
freien Kontakt bereitgestellt. Einsatz für nicht entzündliche Flüssigkeiten bei Temperaturen von -5°C bis +50°C.

Sicherheitskonzept bei einwandigen Tanks in Frachtcontainern, Schutz vor Kraftstoffaustritt durch Lecküberwachung, elektronische Sonde im 
Lecküberwachungsraum (Auffangwanne), nicht eigensicher

keine 
Alarmmeldung

Sonde

Alarmmeldung
keine Alarmmeldung
keine Leckerkennung 

möglich

Sicherheitstechnische Ausrüstung zur Fernerkennung von Leckagefl üssigkeiten. Sicher gegen Leckagen aus Tank, aber keine permanente Überwachung der Dicht-
heit der Auffangwanne. Das Problem: Falls nach mehreren Jahren an einer Stelle die Auffangwanne durchkorrodiert ist oder bei Beschädigung von außen, wird es 
nicht bemerkt. Wenn es dann zu einer Leckage des Innenbehälters kommt, kann die Flüssigkeit ungehindert in die Umwelt austreten - ein Umweltschaden.

Sicherheitskonzept bei doppelwandigen Tanks, Schutz vor Kraftstoffaustritt durch Vakuumlecküberwachung - Vakuumleckanzeiger, elektronisch, 
Typ LAZ-04/1, der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt (mit potenzialfreiem Alarmkontakt), eigensicheres Lecküberwachungssystem

Vakuum gesichert Alarmmeldung - 
Leckage Außentank

Alarmmeldung  - 
Leckage Innentank

Störungsfreier Betrieb Störung - Leckage von innen Störung - defekte Außenwand

Sonde Sonde
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Traditionelles Tankstellensystem Moderne Tankstelleneinheiten

Bewertung: schlecht gut Standard

Vergleichspunkte Traditionelles Tankstellenkonzept Moderne Container - Tankstelleneinheit

Neubau einer 
Tankstelle, baulicher 
Aufwand vor Ort 

- hohe Tiefbaukosten für die Einlagerung der Rundtanks
- ggf. mit Grundwasserabsenkung erforderlich 
- extremer Aufwand bei felsigem Untergrund
- Hochbauleistung für Gebäudeerstellung
- zusätzlich Fundamentaufwand für Gebäude
- Fahrbahnplatte
- Leichtfl üssigkeitsabscheider
- Verlegung von Saug- und Rücklaufl eitung für 
  Kraftstoffe im Boden vom Tank zur Zapfsäule

- einfache 20 cm starke Betonplatte auf Kiesbett für 
  die Aufstellung der Container 
- Fahrbahnplatte fl üssigkeitsdicht
- Leichtfl üssigkeitsabscheider
- Anschluss an Abwassernetz bzw. Anlage eines Sickerteichs für 
  das anfallende Regenwasser
- Versorgungskabel Kraftstrom (entfällt bei autarker Ausführung)
- Telefonkabel (entfällt bei GSM Anschluss)

Bauzeit - hoher zeitlicher Aufwand für Montage der 
  Gesamtanlage vor Ort
- 3 Monate für große Tankstelle
- mit vielen Monteuren unterschiedlicher Fachbereiche

- Bauzeit für Fundamentplatte und Fahrbahn mit 
  Leichtfl üssigkeitsabscheider 1 Woche und 3 Monteure
- Montage der Tankstelle 1 Tag mit 2 Monteure
  

Qualität - gute Baustellenqualität der vor Ort gebauten Anlage 
  mit normalen kleinen Mängeln

- höchste Qualität durch komplette Herstellung im Werk mit 
  umfangreichen Qualitätskontrollen während der Produktion

Transport - unzählige Transporte von Baumaterialien 
  zur Baustelle

- problemlose Transporte durch kompakte
  ISO Containerabmessungen mit wenigen Ladungen

Erweiterung 
der Tankstelle

Hoher baulicher Aufwand:
- Tiefbaukosten
- Rohrleitungsverlegung im Boden
- zusätzliche Zapfsäuleninsel
- zusätzliche Fahrbahnplatte

- einfaches Abladen eines zusätzlichen Containers
- zusätzliche Fahrbahnplatte

Bauzeit 1 Monat minimal 1 Woche maximal

Generalreparatur /
Generalüberholung

Stilllegung des entsprechenden Anlagenbereichs für 
mindestens einen Monat, wenn nicht sogar der 
gesamten Tankstelle

Austausch des defekten Tankcontainers gegen neuen bzw. general-
überholten Container, Generalreparatur in der Werksniederlassung, 
Ausfallzeit der Tankstelle maximal 1 Tag

Ausfallzeit 1 Monat 1 Tag

Anpassung 
der Tankstelle 
an veränderte 
Kraftstoffverbräuche

Bei geringerer Kraftstoffabnahme
  - keine Maßnahme möglich unnötig, großes Kraft-
stoffvolumen im Tank führt zu erhöhter Mikrobiologie
Bei höherer Kraftstoffabnahme
  - Erweiterung der Tankstelle siehe Punkt „Erweiterung 
    der Tankstelle“ 
  - hoher Aufwand

- einfacher Austausch von großen Tankcontainern gegen kleine 
   Tankcontainer z. B. 20ft

- einfaches Austauschen des kleinen Tankcontainers z. B. 20ft gegen 
   Tankcontainer z. B. 40ft  bzw.  Aufbau eines zusätzlichen 
   Lagertanks hinter dem Tankstellencontainer

Rückbau 
der Tankstelle

- hoher maschineller Aufwand zum Abriss 
  der Gesamtanlage  und  hohe Kosten
- bis auf die Zapfsäulen totale Verschrottung 
  des Systems 

- einfaches Verladen des Tankcontainers
- Weiterverkauf der Containereinheit bzw. Einsatz an anderen 
  Standorten nach Generalüberholung
- Abbruch und Recycling der Betonfl äche, Grünanlage

Demontagezeit 1 Woche 1 Tag

Kosten - hohe Abrisskosten für Verschrottung der Tanks - geringe Abrisskosten
- Weiterverkauf der Containereinheit bzw. Einsatz an 
  anderen Standorten

s

s
s

s

s
s

s
s

s

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten 
Vergleich des traditionellen Tankstellensystems 
mit den modernen MINOTAUR® - Tankstelleneinheiten
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten 
Merkmale

Detonationssicherungen werden in 
allen Leitungen, die bei Betrieb geöff-
net sind, wie Befüllung, Entlüftung, 
Entnahme und Rücklauf eingesetzt.

5. Ex-Paket

3. Sonnendach und Haubenelement

Das Sonnendach schützt den Tank vor 
intensiver Sonneneinstrahlung und 
Aufheizung. 

Einkammertank

Zweikammertank

10ft - Einheit

20ft - Einheit

40ft - Einheit

Zertifi zierter Transportrahmen 
(ISO- Rahmen) durch den 
Germanischen Lloyd

1. Baugrößen

4

3

1
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Das Haubenelement ist auf dem Tank-
dach montiert. Ein großer Domeinstieg 
DN 600, Peilstab, Überfüllsicherung und 
Zapfsäulensaugrohr sind hier installiert.

Blitzschutzanlage für Tank 
bestehend aus:
- 2x Fangstangen je stirnseitig 
  montiert  
- Anschlusskabell für Blitzableiter

b. Detonationssicherungena. Blitzschutzanlage 

Sicherheitstechnisch erforderliche Ausrüstung bei Verwendung entzündlicher Flüssigkeiten, wie z. B. Benzin bzw. Ethanol, in der Ex-Zone. 

Ein- und Zweikammersysteme
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7. Aggregatenische in Rückwand integriert6. Offi ce-Raum für Bedienpersonal 

4. Befüllnische - Betankung

2. Zapfnische mit Zapfsäule

- Dieselaggregat ca. 5 kW, 400V AC, 
  schallisoliert 
- Klimaanlage (externe Einheit) 

Befüllsystem mit Transferpumpe in 
Nische integriert. 
Standard - Förderleistung 600 ltr./min. 
(Für Tankwagen ohne bordeigenes 
Pumpensystem) 

Ausrüstung der Nische:
- Befüllsystem für Tankwagen DN50 
  mit Tankwagenkupplung VK 50,  
  Rückschlagventil und Kugelhahn
- Grenzwertgeber (Stecker) mit 
  Bauartzulassung
- Rohrleitungsbaustein zur Zapfsäule 
- Zapfsäulenpodest und Antirutsch-
  beschichtung auf Nischenboden
- Nischenbeleuchtung 
- Not-Aus-Schalter und Schalter  
  Nischenbeleuchtung
- Feuerlöscher
- Zapfsäule   

Ausrüstung vom Offi ce-Raum: 
-  Innere Verkleidung Zinkblech 1,5 mm,  
    Isolierung 40 mm stark
-  Zugangstür (F30) 750x1.875mm
-  Fenster 800x600 mm (festverglast)
-  Elektroanschluss- und Verteiler-
   kasten für Steuerung 
   und Sicherungen
-  Beleuchtung mit Lampe und Schalter
-  Belüftung mit Ventilator 
   und Schalter
-  Steckdosen 230V/50Hz
-  Kabeldurchführung im Boden 
   E-Einspeisekabel

7

2

6

Hochwertige Einmedienzapfsäule mit 
Tankplatzbeleuchtung bei Nacht.
Rutschhemmende Bodenbeschichtung 
in der Nische

Hochwertige Zweimedienzapfsäule. 
Tankwagenanschlussrohr DN50 mit 
Sicherheitsarmaturen (für Tankwagen 
mit bordeigenem Pumpensystem)

ZVA - Zapfpistolen sind Standard an 
unseren Einheiten

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         
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10ft. Baureihe 20ft. Baureihe

I. Tankstelleneinheiten
   mit Zapfanlage „längsseitig“ 

Einkammertank/Zweikammertank

40ft. Baureihe

Legende: Kammer für Diesel

Kammer für Benzin bzw. Ethanol

Offi ce-Raum

Aggregatenische

BefüllnischeZapfnische

Elektronische

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten 
Variantenübersicht - Grundrisse schematisch
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II. Tankstelleneinheiten 
    mit Zapfanlage „stirnseitig“

Einkammertank/Zweikammertank

III. Tankstelleneinheiten
     mit Schlauchtrommel und 
     langer Zapfschlauchgarnitur 

Einkammertank/Zweikammertank

IV. Tankstelleneinheiten 
     mit  Zapfanlage „längsseitig“ 
     und eigenem Stromerzeuger

Einkammertank/Zweikammertank

V. Tankstelleneinheiten 
    mit Zapfanlage und eigenem
    Stromerzeuger „stirnseitig“

Einkammertank/Zweikammertank

VI. Tankstelleneinheiten 
     mit Offi ce-Raum und 
     eigenem Stromerzeuger   
 
Einkammertank/Zweikammertank

VII. Lagertankeinheiten - 
      Erweiterungsmodule   

Einkammertank/Zweikammertank
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten
Aufstellungs- und Planungsbeispiele (Achtung: Shop-, Toiletten- und Gen-
set-Einheiten sind auch im Krampitz-Lieferumfang. Bitte anfragen!)

7.

Benzin Diesel

BenzinDiesel

Benzin Diesel

Benzin Diesel

Diesel

Benzin

Benzin

Diesel

BenzinDiesel

DieselBenzin

8.

Diesel Benzin

Diesel Benzin

Benzin Diesel

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

Diesel Benzin



a. Straßen - Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „längsseitig“ b. Straßen - Tankstelleneinheit mit eigenem Stromerzeuger

c. Straßen - Tankstelleneinheit mit integriertem Offi ce-Raum und 
   eigenem Stromerzeuger

e. Straßen - Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „stirnseitig“ und eigenem Stromerzeuger

d. Straßen - Lagertankeinheit - Erweiterungsmodule mit 
    Straßen - Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „längsseitig“

R =
 4 

m

R

f.  Tankstelleneinheit für Bergbaumaschinen und Baustellenfahrzeuge

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten
Unterschiedliche Funktionsausrüstung, nach Tankstellenart und Wirkungsbereich
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R =
 4 

m

R =
 4 

m

R =
 4 

m

R =
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g. Tankstelleneinheit für Schienenfahrzeuge

i. Tankstelleneinheit für Boote und Jachten

h. Tankstelleneinheit für Kleinfl ugzeuge und Helikopter

Länge Zapfschlauch

Filter-Wasser-Abscheider

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten
Unterschiedliche Funktionsausrüstung, nach Tankstellenart und Wirkungsbereich

R =
 8 

m

R =
 15

 m
 (2

5)

Schlauchtrommel

Zapfsäule

R =
 ...

R =
 15

 m



Montag 17.00 Uhr Verladung bei Krampitz Nachttransport zur Baustelle

Dienstag 7.30 Uhr morgens:
Abladen des ersten Tankstellencontainers

Dienstag 7.30 Uhr morgens:
Heranschwenken des ersten Tankstellencontainers auf das Fundament

Dienstag 8.00 Uhr morgens bis 11.00 Uhr mittags:
Endmontage der Containertankstelle

Dienstag 11.30 Uhr mittags:
Befüllen der Containertankstelle

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Montage
Einfache Montage unserer Tankstellencontainer 
Bilderserie von Projekten in Deutschland 

Krampitz Tanksystem GmbH                       Tel.: +49(0)3901/3088-100          Fax: +49(0)3901/3088-131         Internet: www.krampitz.de          Email: info@krampitz.de                    
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Dienstag 7.00 Uhr morgens:
Das Tankstellenfundament

Dienstag 7.10 Uhr morgens:
Anfahrt des Montagekranes und der LKW´s

Dienstag 7.35 Uhr morgens:
Einpassen des ersten Tankstellencontainers

Dienstag 7.50 Uhr morgens:
Abladen des zweiten Tankstellencontainers

Dienstag 12.00 Uhr mittags:
Die Containertankstelle ist einsatzbereit

Dienstag 12.30 Uhr mittags:
Betanken des ersten Fahrzeuges

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

Doppelcontaineranlage 40ft  
1x Diesel, 46.000 Liter Volumen, 1x Biodiesel, 46.000 Liter Volumen
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Tanktyp 
Einkammertank Zweikammertank Abmessungen für Einkammertank und für Zweikammertank

Volumen 100% Volumen 95% Volumen 100% Volumen 95% Länge gesamt Breite gesamt Höhe gesamt Tankhöhe Gewicht (leer)

Art.-Nr. Liter Liter Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TS-10 8.500 8.000 - - 2.991 2.438 2.438 2.000 3.400

KCD-ISO-TS-20 22.000 21.000 2 x 11.000 2 x 10.500 6.058 2.438 2.438 2.000 5.800

KCD-ISO-TS-HC-20 26.000 25.000 2 x 13.000 2 x 12.500 6.058 2.438 2.896 2.500 6.400

KCD-ISO-TS-40 49.000 47.000 2 x 24.500 2 x 23.500 12.192 2.438 2.438 2.000 9.800

KCD-ISO-TS-HC-40 59.000 56.500 2 x 29.500 2 x 28.250 12.192 2.438 2.896 2.500 12.000

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
I. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „längsseitig“

KCD-ISO-TS-xx (10, 20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR® 
doppelwandig - Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

1.0  Tragkonstruktion bestehend aus stabilem Containerrahmen inkl. 8 Stück 
       ISO-Ecken und vollverschweißter, gut belüfteter Bodengruppe
2.0  Tankkörper - doppelwandig aus Stahl S 235 JR
3.0  Aufstiegsleiter
4.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige Konstruktion 
4.1  Haubenelement auf Tankdach montiert
5.0  Funktionsnische stirnseitig - Elektronische mit Anlagensteuerung. 
       Der Tankstellencontainer benötigt zum Betrieb (Eigenversorgung) einen 
       fest installierten Anschluss an das Stromnetz.
6.0  Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische mit Befüllsystem
       (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwagen

Zubehör Optional: Medium Benzin bzw. Ethanol
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung 
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel

Zubehör Optional:
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Industrie,

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min 
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Retail, 

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min

6.05.0 2.0

Einkammersystem
für Medium: Diesel oder Benzin bzw. Ethanol

Zweikammersystem
für Medien: Diesel und Benzin bzw. Ethanol

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR® 
doppelwandig - Zweikammertank

Positionen 1.0 bis 6.0 wie Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

Zubehör: Benzinkammer bzw. Ethanolkammer
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel

Zubehör Optional:
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Industrie

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Retail 

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min

1.0

4.14.0 3.0
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Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!
Technische Änderungen vorbehalten!
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Befüllsystem - Einkammertank
Befüllanschluss integriert
in Zapfanlagennische

Elektronische mit Leckanzeiger 
und Anlagensteuerung

Zapfanlagennische - Einkammertank
Zapfsäule, Befüllsystem, Feuerlöscher,
Nischenbeleuchtung und NOT-AUS 
Schalter

Befüllsystem - Zweikammertank
Befüllanschluss integriert
in Zapfanlagennische

Zapfanlagennische - Zweikammertank
Zapfsäule, Befüllsystem, Feuerlöscher,
Nischenbeleuchtung und NOT-AUS 
Schalter

Tankstellencontainer 40ft  
mit integrierter Elektronische und Zapfanlagennische

Diesel-Kammer Diesel-Kammer Benzin-Ethanol-Kammer

Zapfanlagennische - Einkammertank
Zapfsäule für ein Medium und Befüllsys-
tem zur Betankung aus Straßentankwagen

Zapfanlagennische - Zweikammertank
Zapfsäule für zwei Medien und Befüllsys-
tem zur Betankung aus Straßentankwagen

Elektronische Elektronische

Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Einkammertank Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Zweikammertank

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
I. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „längsseitig“



Tanktyp 
Einkammertank Zweikammertank Abmessungen für Einkammertank und für Zweikammertank

Volumen 100% Volumen 95% Volumen 100% Volumen 95% Länge gesamt Breite gesamt Höhe gesamt Tankhöhe Gewicht (leer)

Art.-Nr. Liter Liter Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TS-20 21.000 20.000 2 x 10.500 2 x 10.000 6.058 2.438 2.438 2.000 5.800

KCD-ISO-TS-HC-20 25.000 24.500 2 x 12.500 2 x 12.250 6.058 2.438 2.896 2.500 6.400

KCD-ISO-TS-40 48.000 46.500 2 x 24.000 2 x 23.250 12.192 2.438 2.438 2.000 9.800

KCD-ISO-TS-HC-40 58.000 55.000 2 x 29.000 2 x 27.500 12.192 2.438 2.896 2.500 12.000

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®

doppelwandig - Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

1.0  Tragkonstruktion bestehend aus stabilem Containerrahmen
2.0  Tankkörper - doppelwandig aus Stahl S 235 JR
3.0  Aufstiegsleiter
4.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige Konstruktion
4.1  Haubenelement auf Tankdach montiert
5.0  Funktionsnische stirnseitig - Zapfanlagennische mit Befüllsystem
       (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwagen und
       Elektronische mit Anlagensteuerung. Der Tankstellencontainer benötigt   
       zum Betrieb (Eigenversorgung) einen fest installierten Anschluss an das 
       Stromnetz.
6.0  Funktionsnische stirnseitig - Elektronische mit Anlagensteuerung. 
       Der Tankstellencontainer benötigt zum Betrieb (Eigenversorgung) einen 
       fest installierten Anschluss an das Stromnetz.

Zubehör Optional: Medium Benzin bzw. Ethanol
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung 
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
Zubehör Optional:
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Industrie,

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min 
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Retail, 

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Zweikammertank

Positionen 1.0 bis 6.0 wie Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

Zubehör: Benzinkammer bzw. Ethanolkammer
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung mit Detonationssicherungen, Sicherheitsauf-
                    kleber, Entlüftung 2m über Tankdach, Elektro in EX, 
                    Grenzwertgeber für Zone 0
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel

Zubehör (Optional):
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Industrie

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Retail 

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
II. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „stirnseitig“

Einkammersystem
für Medium: Diesel oder Benzin bzw. Ethanol

Zweikammersystem
für Medien: Diesel und Benzin bzw. Ethanol

Krampitz Tanksystem GmbH                       Tel.: +49(0)3901/3088-100          Fax: +49(0)3901/3088-131         Internet: www.krampitz.de          Email: info@krampitz.de                    

Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!
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Elektronische Elektronische

Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Einkammertank Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Zweikammertank

Diesel-Kammer Diesel-Kammer

Zapfanlagennische stirnseitig
Zapfsäule für ein Medium und 
Befüllsystem zur Betankung aus 
Straßentankwagen

Zapfanlagennische stirnseitig 
Zapfsäule für zwei Medien und 2x 
Befüllsystem zur Betankung aus 
Straßentankwagen

Zapfanlagennische - Einkammertank
Zapfsäule, Befüllsystem, Feuerlöscher, Nischenbeleuchtung und 
NOT-AUS Schalter

Tankstellencontainer 40ft  
mit integrierter Zapfanlagennische stirnseitig

Zapfanlagennische - Einkammertank
Schalter Nischenbeleuchtung und NOT-AUS 
Schalter

Befüllsystem - Einkammertank
Befüllanschluss integriert in Zapfanlagennische

Tankdach – Haubenelement
Domeinstieg, Anschlussschnittstellen, Entlüftungsstutzen, 
mechanischer Inhaltsanzeiger, Saugleitung, Grenzwertgeber 
und Kabelleerrohr zur Funktionsnische stirnseitig

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
II. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „stirnseitig“

Benzin-Ethanol-Kammer



6.05.0 2.0 1.0

4.14.03.0

7.05.0 2.0 1.0

4.14.03.0 6.0

Einkammersystem
für Medium: Diesel oder Benzin bzw. Ethanol

Zweikammersystem
für Medien: Diesel und Benzin bzw. Ethanol
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten  
III. Tankstelleneinheit mit Schlauchtrommel und langer Zapfschlauchgarnitur

Tanktyp 
Einkammertank Zweikammertank Abmessungen für Einkammertank und für Zweikammertank

Volumen 100% Volumen 95% Volumen 100% Volumen 95% Länge gesamt Breite gesamt Höhe gesamt Tankhöhe Gewicht (leer)

Art.-Nr. Liter Liter Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TS-10 8.500 8.000 - - 2.991 2.438 2.438 2.000 3.400

KCD-ISO-TS-20 22.000 21.000 2 x 10.600 2 x 10.100 6.058 2.438 2.438 2.000 5.800

KCD-ISO-TS-HC-20 26.000 25.000 2 x 12.600 2 x 12.100 6.058 2.438 2.896 2.500 6.400

KCD-ISO-TS-40 49.000 47.000 2 x 24.100 2 x 23.100 12.192 2.438 2.438 2.000 9.800

KCD-ISO-TS-HC-40 59.000 56.500 2 x 29.100 2 x 27.850 12.192 2.438 2.896 2.500 12.000

KCD-ISO-TS-xx (10, 20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

1.0  Tragkonstruktion bestehend aus stabilem Containerrahmen inkl. 8
       Stück ISO-Ecken und vollverschweißter, gut belüfteter Bodengruppe
2.0  Tankkörper - doppelwandig aus Stahl S 235 JR
3.0  Aufstiegsleiter
4.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige Konstruktion 
4.1  Haubenelement auf Tankdach montiert
5.0  Funktionsnische stirnseitig - Elektronische mit Anlagensteuerung und
       Befüllsystem (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwa-
       gen. Der Tankstellencontainer benötigt zum Betrieb (Eigenversorgung) 
       einen fest installierten Anschluss an das Stromnetz.
6.0  Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische 
       SLT-15 -  Tankschlauch 15 m mit Zapfventil auf Schlauchtrommel mit 
       Federrückzug
Zubehör Optional: Medium Benzin bzw. Ethanol
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung 
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
Zubehör Optional:
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Industrie,

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min 
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Retail, 

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Zweikammertank

Positionen 1.0 bis 5.0 wie Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

6.0  Funktionsnische rückseitig - Befüllnische mit Befüllsystem Benzin bzw. 
       Ethanol (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwagen
7.0  Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische 

Zubehör: Benzinkammer bzw. Ethanolkammer
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
SLT-15 -Tankschlauch 15 m mit Zapfventil auf Schlauchtrommel 
             mit Federrückzug
Zubehör Optional:
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Industrie

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Retail 

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
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80
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Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!
Technische Änderungen vorbehalten!
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Zapfanlagennische längsseitig
Zapfsäule für zwei Medien und 2x Schlauchtrommel

Tankdach – Haubenelement
Domeinstieg, Anschlussschnittstellen, mechanischer 
Inhaltsanzeiger, Saugleitung, Grenzwertgeber und 
Kabelleerrohr zur Funktionsnische stirnseitig

CSC Schild und Halter
Abnahme durch den Germanischen Lloyd
CSC Schild - internationale Zulassung für 
Transport durch Schiff, Schiene und Straße

Funktionsnische stirnseitig
Vakuumleckwarngerät mit Anlagensteuerung 
und Befüllsystem Diesel

Tankstellencontainer für Boote und Jachten
Zweikammertank, Diesel und Benzin bzw. Ethanol

Zapfanlagennische 
längsseitig

Funktionsnische 
stirnseitig

Zapfanlagennische 
längsseitig

Funktionsnische 
stirnseitig

Diesel-Kammer Diesel-Kammer

Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Einkammertank Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Zweikammertank

Funktionsnische
rückseitig

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten  
III. Tankstelleneinheit mit Schlauchtrommel und langer Zapfschlauchgarnitur

Benzin-Ethanol-Kammer



5.02.0 1.0

4.13.04.0

6.0

5.02.0 1.0

4.13.04.0

6.0

Einkammersystem
für Medium: Diesel oder Benzin bzw. Ethanol

Zweikammersystem
für Medien: Diesel und Benzin bzw. Ethanol

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten 
IV. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „längsseitig“ 
     und eigenem Stromerzeuger

Tanktyp 
Einkammertank Zweikammertank Abmessungen für Einkammertank und für Zweikammertank

Volumen 100% Volumen 95% Volumen 100% Volumen 95% Länge gesamt Breite gesamt Höhe gesamt Tankhöhe Gewicht (leer)

Art.-Nr. Liter Liter Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TS-10 6.000 5.400 - - 2.991 2.438 2.438 2.000 3.400

KCD-ISO-TS-20 19.200 18.000 2 x 11.000 2 x 10.500 6.058 2.438 2.438 2.000 5.800

KCD-ISO-TS-HC-20 23.000 21.600 2 x 13.000 2 x 12.500 6.058 2.438 2.896 2.500 6.400

KCD-ISO-TS-40 47.500 45.000 2 x 24.500 2 x 23.500 12.192 2.438 2.438 2.000 9.800

KCD-ISO-TS-HC-40 55.000 52.600 2 x 29.500 2 x 28.250 12.192 2.438 2.896 2.500 12.000

KCD-ISO-TS-xx (10, 20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)
1.0  Tragkonstruktion bestehend aus stabilem Containerrahmen
2.0  Tankkörper -  doppelwandig aus Stahl S 235 JR
3.0  Aufstiegsleiter
4.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige Konstruktion
4.1  Haubenelement auf Tankdach montiert
5.0  Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische mit Befüllsystem
       (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwagen
6.0  Aggregatenische - Zugang Rückseite, mit Anlagensteuerung. 
       Stromversorgung der Tankstellencontainer ist möglich durch:
       a.) Anschluss an ein öffentliches Stromnetz
       b.) Dieselaggregat für den autarken Betrieb (Inselbetrieb)
Zubehör
GEN-SET - Aggregatenische inkl. Dieselaggregat
SDxx (20 oder 40) - Sonnendach
031-GL - Abnahme durch den Germanischen Lloyd mit CSC-Schild und Halterung
Zubehör Optional: Medium Benzin bzw. Ethanol
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung 
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
Zubehör Optional:
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Industrie,

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min 
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Retail, 

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Zweikammertank

Positionen 1.0 bis 6.0 wie Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

Zubehör
GEN-SET - Aggregatenische inkl. Dieselaggregat
SDxx (20 oder 40) - Sonnendach - als zusätzliche Abdeckung des Dachbe-
                                reiches zum Schutz vor intensiver Sonneneinstrahlung
031-GL - Abnahme durch den Germanischen Lloyd mit CSC-Schild und 
                 Halterung

Zubehör: Benzinkammer bzw. Ethanolkammer
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
Zubehör Optional:
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Industrie

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Retail 

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
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Benzin-Ethanol-Kammer

Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Einkammertank Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Zweikammertank

Befüllsystem
Befüllrohr mit TW-Anschluss, Schalter Nischenbe-
leuchtung, NOT-AUS Schalter und Grenzwertgeber 
(Stecker)

Zapfanlagennische - Zweikammertank
Doppelzapfsäule, 2x Befüllsystem, Feuerlöscher,
Nischenbeleuchtung

Aggregatenische
Dieselaggregat, zusätzlicher Tagestank, Vakuumleck-
warngerät mit Anlagensteuerung und Nischenbe-
leuchtung

Tankstellencontainer 40ft - Zweikammertank 
Aggregatenische

Tankstellencontainer 40ft - Zweikammertank
mit integrierter Zapfanlagennische,  Aggregatenische, Blitzschutz, Entlüftung 2m 
über Tankdach (Benzinkammer) und Sonnendach

Diesel-KammerDiesel-Kammer

Zapfanlagennische
Zapfsäule für ein Medium und 
Befüllsystem zur Betankung 
aus Straßentankwagen

Zapfanlagennische
Zapfsäule für zwei Medien und 
Befüllsystem zur Betankung 
aus Straßentankwagen

Aggregatenische 
Dieselaggregat, zusätzlicher 
Tagestank, Vakuumleckwarngerät 
mit Anlagensteuerung und 
Nischenbeleuchtung

Aggregatenische 
Dieselaggregat, zusätzlicher 
Tagestank, Vakuumleckwarngerät 
mit Anlagensteuerung und 
Nischenbeleuchtung

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten 
IV. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „längsseitig“ 
     und eigenem Stromerzeuger



2.0 1.0

3.04.04.1

6.0

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
V. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „stirnseitig“ und eigenem Stromerzeuger

Tanktyp 
Einkammertank Zweikammertank Abmessungen für Einkammertank und für Zweikammertank

Volumen 100% Volumen 95% Volumen 100% Volumen 95% Länge gesamt Breite gesamt Höhe gesamt Tankhöhe Gewicht (leer)

Art.-Nr. Liter Liter Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TS-20 16.500 15.300 2 x8.000 2 x 7.500 6.058 2.438 2.438 2.000 5.800

KCD-ISO-TS-HC-20 19.600 18.200 2 x9.800 2 x 9.000 6.058 2.438 2.896 2.500 6.400

KCD-ISO-TS-40 44.800 42.200 2 x 22.400 2 x 21.000 12.192 2.438 2.438 2.000 9.800

KCD-ISO-TS-HC-40 51.600 49.200 2 x 25.600 2 x 24.500 12.192 2.438 2.896 2.500 12.000

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

1.0  Tragkonstruktion bestehend aus stabilem Containerrahmen 
2.0  Tankkörper -  doppelwandig aus Stahl S 235 JR
3.0  Aufstiegsleiter
4.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige Konstruktion
4.1  Haubenelement auf Tankdach montiert
5.0  Funktionsnische stirnseitig - Zapfanlagennische mit Befüllsystem
       (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwagen und
       Elektronische mit Anlagensteuerung.
6.0  Aggregatenische - Zugang Rückseite
       Stromversorgung der Tankstellencontainer ist möglich durch:
       a.) Anschluss an ein öffentliches Stromnetz
       b.) Dieselaggregat für den autarken Betrieb (Inselbetrieb)

Zubehör
GEN-SET - Aggregatenische inkl. Dieselaggregat
Zubehör Optional: Medium Benzin bzw. Ethanol
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung 
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
Zubehör Optional:
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Industrie,

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min 
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Retail, 

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Zweikammertank

Positionen 1.0 bis 6.0 wie Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

Zubehör
GEN-SET - Aggregatenische inkl. Dieselaggregat

Zubehör: Benzinkammer bzw. Ethanolkammer
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel

Zubehör Optional:
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Industrie

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Retail 

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
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Einkammersystem
für Medium: Diesel oder Benzin bzw. Ethanol

Zweikammersystem
für Medien: Diesel und Benzin bzw. Ethanol
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Zapfanlagennische
Zapfsäule für ein Medium und 
Befüllsystem zur Betankung 
aus Straßentankwagen

Zapfanlagennische
Zapfsäule für zwei Medien und 
Befüllsystem zur Betankung 
aus Straßentankwagen

Aggregatenische 
Dieselaggregat, zusätzlicher 
Tagestank, Vakuumleckwarngerät 
mit Anlagensteuerung und 
Nischenbeleuchtung

Aggregatenische 
Dieselaggregat, zusätzlicher 
Tagestank, Vakuumleckwarngerät 
mit Anlagensteuerung und 
Nischenbeleuchtung

Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Einkammertank Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Zweikammertank

Aggregatenische
Zusätzlicher Tagestank 50 ltr. zur automatischen Kraftstoffnachfül-
lung und Anlagesteuerung

Aggregatenische
Feuerwandklappe offen

Aggregatenische
Dieselaggregat, 5 kVA, zur eigenen Stromversorgung

Aggregatenische
Feuerwandklappe geschlossen

Tankstellencontainer 40ft - Einkammertank
mit integrierter Zapfanlagennische, stirnseitig

Diesel-KammerDiesel-Kammer

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
V. Tankstelleneinheit mit Zapfanlage „stirnseitig“ und eigenem Stromerzeuger

Benzin-Ethanol-Kammer



2.05.0 1.0

4.13.04.0

7.06.08.0

9.0

2.010.0 1.0

4.13.04.0

7.06.05.0

9.0

8.0

Einkammersystem
für Medium: Diesel oder Benzin bzw. Ethanol

Zweikammersystem
für Medien: Diesel und Benzin bzw. Ethanol
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Tanktyp 
Einkammertank Zweikammertank Abmessungen für Einkammertank und für Zweikammertank

Volumen 100% Volumen 95% Volumen 100% Volumen 95% Länge gesamt Breite gesamt Höhe gesamt Tankhöhe Gewicht (leer)

Art.-Nr. Liter Liter Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TS-20 11.800 10.000 2 x 5.900 2 x 5.900 6.058 2.438 2.438 2.000 6.200

KCD-ISO-TS-40 39.600 36.000 2 x 19.800 2 x 19.800 12.192 2.438 2.438 2.000 10.400

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
VI. Tankstelleneinheit mit Offi ce-Raum und eigenem Stromerzeuger
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KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)
1.0  Tragkonstruktion bestehend aus stabilem Containerrahmen 
2.0  Tankkörper - doppelwandig aus Stahl S 235 JR
3.0  Aufstiegsleiter
4.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige Konstruktion
4.1  Haubenelement auf Tankdach montiert
5.0  Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische 
Zubehör
6.0  OFFICE - Offi ce-Raum für Bedienpersonal mit Anlagensteuerung.

Stromversorgung der Tankstellencontainer ist möglich durch:
a.) Anschluss an ein öffentliches Stromnetz
b.) Dieselaggregat für den autarken Betrieb (Inselbetrieb).

7.0  GEN-SET - Aggregatenische - inkl. Dieselaggregat ca. 5 kVA, 
       Schallisolierung mit Luftführung, Klimaanlage (externe Einheit) 
8.0  TRANSFER - Befüllsystem mit Transferpumpe integriert in Extranische, 
       Medium Diesel 
9.0  SDxx (20 oder 40) - Sonnendach: schützt den Tank vor intensiver 
       Sonneneinstrahlung und Aufheizung
031-GL - Abnahme durch den Germanischen Lloyd mit CSC-Schild 
Zubehör Optional: Medium Benzin bzw. Ethanol
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung 
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
Zubehör Optional:
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Industrie,

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min 
Zapfsäule - ein Medium und ein Zapfpunkt, Ausführung Retail, 

Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin - 40 ltr./min

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Zweikammertank

Positionen 1.0 bis 9.0 und Zubehör für Medium Diesel, wie Einkammertank, 
Grundausstattung: (Diesel)

Zubehör: Benzinkammer bzw. Ethanolkammer
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel
10.0  TRANSFER-EX - Befüllsystem mit Transferpumpe integriert in 
         Extranische, Medium Benzin bzw. Ethanol

Zubehör Optional:
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Industrie

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min
Zapfsäule - zwei Medien, jedes Medium - 1 Zapfpunkt, Ausführung Retail 

        Diesel - 40/80 ltr./min umschaltbar, Benzin 40 ltr./min

Krampitz Tanksystem GmbH                       Tel.: +49(0)3901/3088-100          Fax: +49(0)3901/3088-131         Internet: www.krampitz.de          Email: info@krampitz.de                    

Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!
Technische Änderungen vorbehalten!
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Tankstellencontainer 40ft - Einkammertank
mit integrierter Zapfanlagennische, Offi ce-Raum, Aggregatenische und Sonnendach

Aggregatenische
Klimaanlage, Aggregat 5 kW, 400 V AC

Befüllsystem
Befüllsystem mit Transferpumpe

Zapfanlagennische 
Zapfsäule

Offi ce-Raum
Zentralsteuerung in Offi ce-Raum

Offi ce-Raum

Diesel-Kammer Diesel-Kammer

Offi ce-Raum
für Bedienpersonal mit Anlagen 
steuerung, Klimaanlage (interne 
Einheit)

Befüllnische - Diesel
Befüllsystem mit Transferpumpe 
Zapfanlagennische
Zapfsäule für ein Medium

Aggregatenische  inkl. Dieselaggregat 
ca. 5 kVA, Klimaanlage (externe Einheit)

Anlagen- 
steuerung

Offi ce-Raum
für Bedienpersonal mit 
Anlagensteuerung,
Klimaanlage (interne 
Einheit)

Befüllnische - Diesel  
Befüllsystem mit Transferpumpe 
Zapfanlagennische  
Doppelzapfsäule für zwei Medien
Befüllnische - Benzin bzw. Ethanol
Befüllsystem mit Transferpumpe-EX 

Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Einkammertank Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Zweikammertank

Aggregatenische  inkl. Dieselaggregat 
ca. 5 kVA, Klimaanlage (externe Einheit)

Anlagen- 
steuerung

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
VI. Tankstelleneinheit mit Offi ce-Raum und eigenem Stromerzeuger

Benzin-Ethanol-Kammer



2.0 1.0

4.13.0 4.0 5.0

2.0 1.0

4.13.0 4.0

5.0

5.0

Einkammersystem
für Medium: Diesel oder Benzin bzw. Ethanol

Zweikammersystem
für Medien: Diesel und Benzin bzw. Ethanol

KCD-ISO-TS-xx (10, 20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Einkammertank, Grundausstattung: (Diesel)

1.0  Tragkonstruktion bestehend aus stabilem Containerrahmen inkl. 8 Stück 
       ISO-Ecken und vollverschweißter, gut belüfteter Bodengruppe
2.0  Tankkörper - Einkammertank, doppelwandig aus Stahl S 235 JR
3.0  Aufstiegsleiter
4.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige Konstruktion
4.1  Haubenelement auf Tankdach montiert
5.0  Funktionsnische stirnseitig -  mit Anlagensteuerung und 
       Befüllsystem (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwa- 
       gen. Der Tankstellencontainer benötigt zum Betrieb (Eigenversorgung)  
       einen fest installierten Anschluss an das Stromnetz.

KCD-ISO-TS-xx (20 oder 40) Containertankstelle, Typ MINOTAUR®  
doppelwandig - Zweikammertank

Positionen 1.0 bis 5.0 für Medium Diesel, wie Einkammertank, 
Grundausstattung: (Diesel)

Zubehör: Benzinkammer bzw. Ethanolkammer
EX-PAKET - ATEX-Ausrüstung
BLITZ - Blitzschutzanlage mit Fangstangen und Erdungskabel

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
VII. Lagertankeinheit - Erweiterungsmodule

Tanktyp 
Einkammertank Zweikammertank Abmessungen für Einkammertank und für Zweikammertank

Volumen 100% Volumen 95% Volumen 100% Volumen 95% Länge gesamt Breite gesamt Höhe gesamt Tankhöhe Gewicht (leer)

Art.-Nr. Liter Liter Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TS-10 11.500 11.000 - - 2.991 2.438 2.438 2.000 3.200

KCD-ISO-TS-20 25.000 24.000 2 x 12.500 2 x 12.000 6.058 2.438 2.438 2.000 5.600

KCD-ISO-TS-HC-20 30.000 29.000 2 x 15.000 2 x 14.500 6.058 2.438 2.896 2.500 6.200

KCD-ISO-TS-40 52.500 50.000 2 x 26.250 2 x 25.000 12.192 2.438 2.438 2.000 9.400

KCD-ISO-TS-HC-40 63.500 60.000 2 x 31.750 2 x 30.000 12.192 2.438 2.896 2.500 11.600
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Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!
Technische Änderungen vorbehalten!
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Diesel-Kammer Diesel-KammerBenzin-Ethanol-Kammer Benzin-Ethanol-Kammer

Benzin-Ethanol-Kammer

Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Einkammertank Schematische Darstellung der Raumaufteilung - Zweikammertank

Diesel-Kammer Diesel-Kammer

Tankstelleneinheit -  Lagertankcontainer 10ft Tankstelleneinheit - Lagertankcontainer 10ft Befüllnische

Tankstelleneinheit - Lagertankcontainer 40ft Befüllnische

BefüllnischeTankstelleneinheit - Lagertankcontainer 20ft Tankstelleneinheit - Lagertankcontainer 20ft

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Varianten
VII. Lagertankeinheit - Erweiterungsmodule
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Zapfanlagennische

Krampitz Tanksystem GmbH                       Tel.: +49(0)3901/3088-100          Fax: +49(0)3901/3088-131         Internet: www.krampitz.de          Email: info@krampitz.de                    

Zapfanlagennische mit Doppelzapfsäule 
und Befüllsystem ohne Transferpumpe

Zapfanlagennische mit Doppelzapfsäule 
und Schlauchtrommeln

Zapfanlagennische
Zapfsäule

KCD-ISO-10/20/40 Tankstellencontainer 
mit integrierter Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische 

Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische bestehend aus:
- Befüllsystem (ohne Transferpumpe) zur Betankung aus Straßentankwagen
 - Tankwagenkupplung VK 50, Rückschlagventil und Kugelhahn
- Grenzwertgeber (Stecker) mit Bauartzulassung
- Rohrleitungsbaustein zur Zapfsäule 
 - Vorlaufl eitung DN50 (2“) mit Absperrkugelhahn
 - Rücklaufl eitung 
 - Kabelleerrohr DN50 (2“) zum Haubenelement
- Zapfsäulenpodest und Antirutschbeschichtung auf Nischenboden
- Nischenbeleuchtung - Lampe und Schalter
- Not-Aus-Schalter
- Feuerlöscher

Optional: Zapfsäule - Ausführung Industrie oder Retail

KCD-ISO-10 
Zapfanlagennische - längsseitig

KCD-ISO-xx (10, 20 oder 40) 
Zapfanlagennische - längsseitig

KCD-ISO-xx (20 oder 40) 
Zapfanlagennische - stirnseitig

Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische 
Abmessungen: 
Breite: 2.000 mm
Tiefe:  1.000 mm 
Höhe:  2.000 oder 2.482 mm
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Die Zapfsäule von Petrotec erfüllt derzeitige und künftige Forderungen hinsicht-
lich einfacher Installation, leichter Bedienung und Instandsetzung, ergonomi-
schem Betrieb und der Betriebszuverlässigkeit unter standardmäßigen und ext-
remen klimatischen Bedingungen. Die Zapfsäulen sind zur Ausgabe der fl üssigen 
Kraftstoffe - Benzin bzw. Ethanol, Diesel, Flugzeugpetroleum und Kraftstoffe mit 
Bio-Anteil bestimmt.

Eichfähigkeit:
nicht eichfähig - Industrie System,  Eigenbedarf, kein Verkauf an Dritte, 
                          (nur Literanzeige)
eichfähig - Retail System, Verkauf an Dritte, Literanzeige, Anzeige Preis, 
                  Anzeige Preis/Ltr. (die Zapfanlage hat eine MiD-Zulassung)

Förderleistung:
Medium Diesel -  Zapfpunkt für 40 ltr./min umschaltbar per „Turbobutton“ auf  
                            80 ltr./min oder Zapfpunkt für 130 ltr./min
Medium Benzin bzw. Ethanol - Zapfpunkt für 40 ltr./min

Temperaturbereich: Standard -20 bis +50 °C, (Ausführung für extreme Tempera-
turen -40 bis +60 °C, Ex-Schutz beachten)

Elektroanschluss: 3 x 230/400 V AC, 50 Hz

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Zapfsäulen

Zapfsäule Typ Petrotec
• 1x Zapfpunkt für ein Medium
• Mengenvorwahl

Doppelzapfsäule Typ Petrotec
• 2x Zapfpunkte (für zwei Medien 
   oder 2 Abgabeleistungen)
• Mengenvorwahl

Zapfsäule
Industrie System 
kein Verkauf an Dritte
nicht eichfähig

Doppelzapfsäule
Industrie System 
kein Verkauf an Dritte
nicht eichfähig

Zapfsäule
Retail System

Verkauf an Dritte
mit MiD-Zulassung

Doppelzapfsäule
Retail System

Verkauf an Dritte
mit MiD-Zulassung

Zapfsäule 
Magnetventil

Zapfsäule
Zapfschlauch 4 m mit ZVA - Zapfpistole

Zapfsäule
Messgerät mit integriertem Impulsgeber

525 490

525

575

53
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36

0 1.
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980

490
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Tankwagen Transferpumpe 

in Betrieb außer Betrieb

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Befüllnische - Befüllsystem ohne Transferpumpe

a.) Befüllsystem ohne Transferpumpe zur Betankung aus Straßentank-
      wagen, integriert in Funktionsnische stirnseitig - Elektronische

Schema - Befüllung der Tankstellencontainer aus Straßentankwagen mit eigenem Pumpensystem

Befüllsystem „Standard“ 
ohne Transferpumpe 
für nicht entzündliche Flüssigkeiten 
(z. B. Diesel) bestehend aus:
- Tankwagenkupplung Typ VK50 mit 
  Tankwagen-Blindkappen Typ MB50
- Befüllrohr DN50 (2“)
- Rückschlagventil und Kugelhahn
- Grenzwertgeber mit Bauartzulassung - 
   Stecker montiert neben Befüllsystem und 
   Sonde integriert  in Haubenelement der 
   Tankstellencontainer
Optional:  Ausrüstung für entzündliche 
Flüssigkeiten (z. B. Benzin bzw. Ethanol)
- Flammendurchschlagsicwherung am  
   Befüllrohr
- Grenzwertgeber mit Ex-Zulassung

Befüllsystem ohne Transferpumpe 
mit Schlauchrestentleerung 
für nicht entzündliche Flüssigkeiten 
(z. B. Pfl anzenöl) bestehend aus:
- Tankwagenkupplung Typ VK50 mit 
  Tankwagen  Blindkappen Typ MB50
- Befüllrohr DN50 (2“)
- Rückschlagventil und Kugelhahn
- Handpumpe für Schlauchrestentleerung
- Grenzwertgeber mit Bauartzulassung - Stecker 
  montiert neben Befüllsystem und Sonde 
  integriert in Haubenelement der 
  Tankstellencontainer

Grenzwertgeber mit Bauartzulassung

Tankstellencontainer, die aus Straßentankfahrzeugen befüllt werden, müssen mit einem Grenzwertgeber ausgerüstet sein, der die Funktion 
einer Überfüllsicherung bei Befüllung aus Straßentankwagen erfüllt. 
Der Grenzwertgeber ist eine Einrichtung, die im Zusammenwirken mit der Abfüllsicherung (Auswerteelektronik) am Straßentankwagen ein 
Überfüllen ortsfester Tanks verhindert. Bei Erreichen des maximalen Füllstandes (Benetzung der Grenzwertgebersonde) wird die Betankung 
automatisch abgebrochen.
Der zulässige Füllungsgrad der Behälter darf 95% nicht überschreiten. 
Der PTC-Widerstand ändert beim Eintauchen in Flüssigkeit seinen Widerstand sprungartig. Dieser Impuls wird über einen am Tankfahrzeug 
angebauten Schaltverstärker übertragen, der das Stellglied (Absperreinrichtung) am Tankfahrzeug schaltet.

b.) Befüllsystem ohne Transferpumpe zur Betankung aus Straßentank-
      wagen, integriert in Funktionsnische längsseitig - Zapfanlagennische

Krampitz Tanksystem GmbH                       Tel.: +49(0)3901/3088-100          Fax: +49(0)3901/3088-131         Internet: www.krampitz.de          Email: info@krampitz.de                    



Transferpumpe 

in Betrieb außer Betrieb

Schema - Befüllung der Tankstellencontainer aus Straßentankwagen ohne eigenes Pumpensystem mit containereigener Transferpumpe
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Befüllnische - Befüllsystem mit Transferpumpe

Befüllsystem mit Transferpumpe für nicht entzündliche Flüssigkeiten (z. B. Diesel)
integriert in Funktionsnische längsseitig - Befüllnische inkl. Verschlusstür
Abmessungen: Breite: 800 mm, Tiefe: 500 mm, Höhe: Tankhöhe, bestehend aus:
- Tankwagenkupplung Typ VK50 mit Tankwagen Blindkappen Typ MB50
- Transferpumpe, Förderleistung ca. 600 Liter/min
- Befüllrohr DN50 (2“)
- Rückschlagventil und Kugelhahn
- Überfüllsicherung mit Bauartzulassung - Messumformer integriert in Anlagesteuerung 

und Standaufnehmer (Sonde) integriert in Haubenelement der Tankstellencontainer
- Pumpenschalterfunktion - Pumpe Start/Stop, Schalttaste - Befüllschlauch entleeren
Optional:  Ausrüstung für entzündliche Flüssigkeiten (z. B. Benzin bzw. Ethanol)
- Flammendurchschlagsicherung am Befüllrohr
- Transferpumpe - Motor nach ATEX
- Grenzwertgeber mit Ex-Zulassung

Überfüllsicherung mit Bauartzulassung
Ortsfeste drucklose Tanks zur Lagerung von wassergefährdenden Flüssigkeiten müssen bei maschineller Befüllung durch Pumpen mit 
einer zugelassenen Überfüllsicherung ausgerüstet werden. Der zulässige Füllungsgrad der Behälter darf 95% nicht überschreiten.

Ein gekapselter Kaltleiter in der Spitze des Standaufnehmers wird im unbenetzten Zustand durch den Signalstrom des Messumfor-
mers soweit geheizt, bis eine sprungartige Vergrößerung seines elektrischen Widerstandes eintritt. Sobald diese Spitze in eine Flüs-
sigkeit eintaucht, beispielsweise bei Erreichen durch den Flüssigkeitsstand, und abkühlt, fällt der Widerstand auf seine ursprüngliche 
Größe zurück. Der Signalstrom ist so begrenzt, dass in diesem Zustand (eingetaucht) eine Wiederaufheizung nicht möglich ist. 

Im Messumformer werden diese Widerstandsänderungen des Kaltleiters in Relaisschaltungen mit binärem Signalausgang umge-
setzt. Ein Relaisabfall erfolgt bei abgekühlter Standaufnehmerspitze und ebenfalls bei Netzausfall sowie Kurzschluss und Leitungs-
bruch in der Verbindung zwischen Standaufnehmer und Messumformer. Die elektrische Betriebsbereitschaft des Messumformers gibt 
eine grüne Leuchtdiode an.

c.) Befüllsystem mit Transferpumpe zur Betankung aus Tankwagen ohne eigenes Pumpensystem, integriert in eigene
     Funktionsnische längsseitig - Befüllnische

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         



TW - Blindkappen Type MB 
für VK-Vaterkupplungen mit Kupplungsdichtung (KD)

TW - Vaterkupplungen Type VK 
mit Rohrinnengewinde und einliegender Gewindedichtung (GD)

Vaterteilkupplung Type AVKI mit Rohrinnengewinde und einliegender 
Gewindedichtung (GD)

DDC - Trockenkupplungen Vaterteil (Festteil), 
nach NATO STANAG 3756. Standardausführung mit Rohrinnengewinde. 
Selbstschließende Armatur für fl üssige Medien. Kompatibel zu Trockenkupp-
lungen von MannTek, Emco, Avery Hardoll, Todo. 

DDC - Trockenkupplung, Mutterteil (Schlauchteil), 
nach NATO STANAG 3756 mit integriertem Drehgelenk. Standardausführung 
mit Rohrinnengewinde. Selbstschließende Armatur für fl üssige Medien. Kom-
patibel zu Trockenkupplungen von MannTek, Emco, Avery Hardoll, Todo. 

Blindkappe Type AMB 
für AVK - Vaterteilkupplungen, mit einliegender Kupplungsdichtung (KD)

TW - Füllrohrkupplung nach DIN EN 14420-6 (DIN 28 450)

Hebelarm - Kupplung nach DIN EN 14420-7 (DIN 2828)
Cam Locking Couplings

Hebelarm - Kupplung nach DIN EN 14420-7 (DIN 2828)
Cam Locking Couplings

Tankwagen-Kupplung nach DIN EN 14420-6 (DIN 28 450)

DN50 / DN80

DN50 / DN80

DN50 / DN80

D

D

D

D

G2“ / G3“

G2“ / G3“

TW - Mutterkupplungen Type MK
mit Rohrinnengewinde und einliegender 
Gewindedichtung (GD) und Kupplungsdichtung (KD)

Mutterteilkupplungen Type AMKI,
mit Rohrinnengewinde und einliegender 
Gewindedichtung (GD), mit Kupplungsdichtung (KD)

D D

G
2“

 / 
G

3“

G
2“

 / 
G

3“

DN
 5

0/
80

D

D

G
2“

 / 
G

3“

G2“ / G3“

Füllrohrkupplungen am Tank montiert, Vaterteil Tankwagen-Kupplungen am Tankwagen montiert, Mutterteil 
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Tankwagen-Kupplungsvarianten
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Sicherheitskonzept - Vakuumlecküberwachung durch AM-359 Vakuumleckanzeiger statisch, Typ KÜR-5
Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung für doppelwandige Tanks ohne vorhandenen festen Netzanschluss. Das Vakuum wird mittels einer externen Pumpe im 
Lecküberwachungsraum erzeugt und vakuumfest abgesperrt. Bei Unterdruckabfall wird der Alarm durch das Eintreten des Zeigers in das rote Feld angezeigt. Der 
Leckanzeiger ist eigensicher und besitzt keine Zündquelle. Einsatz für entzündliche und nicht entzündliche Flüssigkeiten bei Temperaturen von -20°C bis +60°C.

Sicherheitskonzept - Vakuumlecküberwachung durch AE-350 - Leckanzeiger elektronisch, Typ LAZ-04/1. 
Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung für doppelwandige Tanks mit vorhandenem festen Netzanschluss 230 V, 50 Hz. Der Leckanzeiger erzeugt einen konstan-
ten Unterdruck im Überwachungsraum des Tanks und gibt bei Unterdruckabfall Alarm. Der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt und über einen potenzial-
freien Kontakt bereitgestellt. Einsatz für nicht entzündliche Flüssigkeiten bei Temperaturen von -5°C bis +50°C.

1. Vakuumleckwarngerät mit Bauartzulassung
2. Kabeldurchführung im Boden
3. Montageblech für Komponenten
4. Elektroanschluss- und Verteilerkasten (inkl. Steuerung 
    und Verdrahtung der vorhandenen elektr. Bauteile)
5. Nischenbeleuchtung - Lampe und Schalter
6. Feuerschutztür (F30) 

Bestandteile Funktionsnische

1 23 45 6

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Elektronische

KCD-ISO-10/20/40 Tankstellencontainer mit integrierter 
Funktionsnische stirnseitig - (Elektronische inkl. Verschlusstür)
Abmessungen:  Breite: 800 mm, 
                         Tiefe:   500 mm, 
                         Höhe:  Tankhöhe

KCD-ISO-10/20/40 
Tankstellencontainer

Vakuum gesichert Störung Leckage Außentank Störung Leckage Innentank

Vakuum gesichert Störung Leckage Außentank Störung Leckage Innentank

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         
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MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Aggregatenische mit Dieselaggregat

KCD-ISO-10/20/40 Tankstellencontainer mit integrierter Funktionsnische - Aggregatenische 

bestehend aus:
- Dieselaggregat zur eigenen Stromversorgung
- elektr. Dauerleistung ca. 5 kVA
- einfache Handhabung durch herausziehbare Plattform
- Kraftstoffnachfüllung durch Tagestank 

Typ TTE-50 (ca. 50 Liter) - oben angebracht 
- Schallisolierung mit Luftführung
- Abgasleitung mit Auspuffschalldämpfer
- Anlagesteuerung und Tagestank 
- Vakuumleckwarngerät mit Bauartzulassung
- Kabeldurchführung im Boden
- Elektroanschluss- und Verteilerkasten (inkl. Steuerung und 
   Verdrahtung der vorhandenen elektr. Bauteile)
- Nischenbeleuchtung - Lampe und Schalter
- Tür (F30)

Tagestank Typ TTE-50 bestehend aus:
- Berstsicherung
- Entlüftungsstutzen mit Haube
- Befüllstutzen mit Winkel 45° und TW-Anschluss 2”x 2 1/2”
- statischer Vorlauf zum Dieselaggregat (Flex-Schlauch)
- mechanische Inhaltsanzeige
- Restentleerung 1/2” mit KFE-Hahn
- Auffangwanne integriert in Aggregatenische
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Stromversorgung der Tankstellencontainer ist möglich durch:
a.) Anschluss an ein öffentliches Stromnetz
b.) eigenes Dieselaggregat für den autarken Betrieb (Inselbetrieb)

KCE-ISO-10 Offi cecontainer
mit integrierter Aggregatenische

KCD-ISO-20/40 Tankstellencontainer
mit integrierter Aggregatenische

Dieselaggregat - Technische Beschreibung - Typ DMG6500(E), elektr. Dauerleistung ca. 5 kVA, 
schwankend um ca. 5 kVA
Spannung - 1x Steckdose 230V 50Hz, 1x Steckdose 400V 50Hz
Strom - max 45,8 A 
Drehzahl   - 3.000 U/min.
Betriebsgeräuscheabstand 7m - 69-75 dB(A)
Außenabmessungen: Länge: 720 mm, Breite: 492 mm, Höhe: 650 mm, Gewicht leer ca. 100 kg
Motor: Einzylinder Diesel (luftgekühlt), elektrischer Anlasser, Batterie, Ölmangelwarnung

Krampitz Tanksystem GmbH                       Tel.: +49(0)3901/3088-100          Fax: +49(0)3901/3088-131         Internet: www.krampitz.de          Email: info@krampitz.de                    
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KCE-ISO-10 Offi cecontainer mit Aggregatenische

KCE-ISO-10 Offi cecontainer

Offi ce-Container Beschreibung:
- Innen mit 40 mm Isolierung ausgekleidet
- Innere Verkleidung Zinkblech lackiert
- Feuerschutztür (F30) 750x1.875 mm
- 2x Fenster 800x600 mm (fest verglast)
- Elektroanschluss- und Verteilerkasten 

(inkl. Steuerung und Verdrahtung der 
vorhandenen elektr. Bauteile)

- Beleuchtung - Lampe und Schalter
- Klimaanlage
- Nutzfl äche ca. 5,8 m²

Offi ce-Raum Beschreibung:
- wie bei Offi ce-Container aber nur 1x Fenster
- Nutzfl äche ca. 4,25 m² 
- Volumenverlust ca. 10.000 Ltr.

Stromversorgung ist möglich durch:
a.) Anschluss an das öffentliche Stromnetz über Steckverbindung
b.) Dieselaggregat für den autarken Betrieb (Inselbetrieb)

Stromversorgung ist möglich durch:
a.) Anschluss an das öffentliche Stromnetz über Steckverbindung
b.) Dieselaggregat für den autarken Betrieb (Inselbetrieb)

Klimaanlage - Typ KF(R)-25GW/VW - Technische Beschreibung
Spannung - 1Phase, 230V, 50Hz
Luftdurchfl uss (innen) - max. 435 m3h
Leistungsaufnahme (Kühlung) - 900 W / Stromentnahme - 4,2 A 
Leistungsaufnahme (Heizung) - 880 W / Stromentnahme - 4,1 A
Betriebsgeräusch -  innen 37 dB(A)  / außen 50 dB(A)
Abmessungen:  interne Einheit Länge: 677 mm, Breite: 188 mm, Höhe: 250 mm, Gewicht ca. 7 kg
                         externe Einheit Länge: 650 mm, Breite: 250 mm, Höhe: 506 mm, Gewicht ca. 26 kg

KCD-ISO-20/40 Tankstellencontainer mit integriertem Offi ce-Raum und Aggregatenische

KCD-ISO-20/40 Tankstellencontainer 
mit integriertem Offi ce-Raum

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Offi ce- Container mit Aggregatenische

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         
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Blitzschutzanlage bestehend aus:
- Fangstangen je stirnseitig montiert
- Blitzableiterkabel
- Potenzialausgleichskabel für Tankerdung 
  am Erdspieß bzw. Ringerder vor Ort
- Kabeltrommel für Potenzialausgleich mit 
  10 m Erdungskabel und Erdungszange

Sicherheitstechnisch erforderliche Ausrüstung bei Verwendung entzündlicher Flüssigkeiten, wie z.B. Benzin bzw. Ethanol, in der Ex-Zone. Einsatz in allen Leitungen die 
bei Betrieb geöffnet sind, wie Befüllung, Entlüftung, Entnahme und Rücklauf. Die Größe der Flammendurchschlagsicherung richtet sich nach dem Volumenstrom in der 
abzusichernden Leitung. Der Leckanzeiger KÜR-5  ist eigensicher und besitzt keine Zündquelle damit eignet er sich für den Einsatz für entzündliche Flüssigkeiten.

Ex-Paket für den Einsatz von entzünd-
lichen Flüssigkeiten wie z. B. Benzin, 
Ethanol, Kerosin
bestehend aus:
- Detonationssicherungen in allen zu- und 
  abführenden Tankanschlüssen
- Vakuumlecküberwachung - 
  Vakuumleckanzeiger statisch, Typ KÜR-5
- Sicherheitsaufkleber
- Entlüftung 2 m über dem Tankdach
- Elektrokomponenten in ATEX Ausführung
- Potenzialausgleichskabel (10 m Trommel)
   für Befüllung
- Blitzschutzanlage

Entlüftung 2 m über dem Tankdach

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Sicherheitskonzept - Ex-Paket

Krampitz Tanksystem GmbH                       Tel.: +49(0)3901/3088-100          Fax: +49(0)3901/3088-131         Internet: www.krampitz.de          Email: info@krampitz.de                    
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SD-20/40 Schutzdach 
Für MINOTAUR® - Tankstellencontainer. Als zusätzliche Abdeckung des Dach-
bereiches zum Schutz vor Erwärmung des Tanks infolge starker Sonnenein-
strahlung, ausgeführt als Metallkonstruktion.
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Schutzdach für einspurige Betankungsfl äche

Schutzdach für zweispurige Betankungsfl äche

Preisanzeige mechanisch, kann an der Tankstellen-
einheit im Dachbereich befestigt werden.
Funktion: die Ziffern der Anzeiger werden durch je-
weils sieben Blechklappen dargestellt. Die Frontseite 
der Klappen ist schwarz, die Rückseite weiß. Durch 
einfaches Umklappen der Bleche kann man nun alle 
Ziffern von 0 bis 9 darstellen. 

Sonnendach

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Ausrüstung
Sonnendach, Schutzdach und Preisanzeige

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten - Stand  01/2010Krampitz Tanksystem GmbH         

Länge:     920 mm
Breite:     120 mm
Höhe:      120 mm
Gewicht:   40 kg

Preisanzeige mechanisch
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Investitionsvorteile Minotaur

1.  Eine Investition in eine Minotaur® Tankstelle entspricht ca. 30 - 40 % vom 
     Wert einer Tankstelle in traditioneller Bauweise.

2.  Unsere Einheiten garantieren ein festes Budget für Ihre Investitionsplanung,  
     da die Einheiten zu einem festen Angebotspreis ab Werk geliefert werden.

3.  Sofortiger Beginn der Amortisation der Investition, da die Einheit innerhalb 
     von einem Tag aufgestellt  und betriebsfertig ist.

4.  Das investierte Kapital  in die Einheiten bleibt Ihnen erhalten. Die Tanks ste-
     hen oberirdisch und sind nicht eingegraben. Sie sind umsetzbar, mitnehmbar
     und verkaufbar.

5.  Unsere Einheiten ermöglichen auch eine rentable Investition an Standorten, 
     welche sich normalerweise wegen zu geringer Kraftstoffumsätze nicht für 
     eine traditionelle Tankstelle eignen. 

6.  Zum Werterhalt können unsere Einheiten nach langjährigem harten Einsatz 
     zurück in unser Werk geschickt werden. Hier werden sie entsprechend dem 
     neuesten technischen Stand komplett generalüberholt.

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten 
Investitionsvorteile, Mobilitätsvorteile

Mobilitätsvorteile

1. Unsere modernen, standarisierten Einheiten ermöglichen extrem kurze Reaktionszei-
    ten von der Planung zur Realisierung bzw. kurze Takte bei der Errichtung von großen
    Stückzahlen zu Tankstellen in Form kompletter Versorgungsnetze.

2. Die transportoptimierte Konstruktion unserer Einheiten garantiert geringe Transport- 
    und Montagekosten. Eine internationale CSC - Transportzulassung ist optional.

3. Das schnelle Aufstellen unserer Einheiten verhindert Bauverzögerungen durch 
    Wetterunbilden wie es vielfach beim Bau von traditionellen Tankstellen auftritt.

4. Unsere Einheiten gewährleisten ein hochfl exibles Reagieren auf veränderte Marktla-
    gen. Sie können die Minotaur® Tankstellen kurzfristig neu errichten, erweitern, 
    verkleinern, umsetzen oder ganze Standorte schließen.

5. Bei Einführung neuer Kraftstoffe realisieren Sie mit den Minotaur® Einheiten schnell 
    und effektiv komplett neue Versorgungsnetze.

6. Bei der Sanierung einer traditionellen Tankstelle garantieren Ihnen unsere Einheiten 
    die Aufrechterhaltung des Tankstellenbetriebes an diesem Standort.
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Die Qualitätsvorteile unserer Minotaur-Einheiten

1. Herstellung unserer Einheiten von hoch ausgebildeten Spezialisten

2. Unsere Einheiten entsprechen nationalen und internationalen Vorschriften und Zulassungen. 

3. Fremdüberwachung unserer Produktion durch Organisationen wie TÜV und Germanischer Lloyd.

4. Jede Einheit wird bei der Fertigung umfangreichen Prüfprozeduren unterworfen, wie:

1.  Firmen der Kraftstoffl ogistik - Mineralölhändler  
     und Konzerne (Shell, Esso)
2.  Speditionen und Firmen mit eigenem Fuhrpark, 
     Mietwagenfi rmen
3.  Bergbauunternehmen  
4.  Erdöl - Explorationsfi rmen 

  5.  Katastrophenschutz  
  6.  Militärische Einheiten (Bundeswehr)
  7.  Polizeieinheiten
  8.  Große Farm- und Agrarunternehmen
  9.  Eisenbahnunternehmen  (Bundesbahn)
10.  Private und kommerzielle Flugplätze  (Bitburg)      

MINOTAUR® Tankstelleneinheiten 
Qualitätsvorteile und Referenzen

Unsere Kunden sind

a) Prüfung der Schweißnahtqualität
b) Tankdichtheit
c) Test des Lecküberwachungsraums
d) Kontrolle des Farbbeschichtungssystems
e) Test des hydraulischen Systems
f) Kontrolle der elektrischen Anlage und des Generatorensystems
g) Test der Zapfanlage und der Pumpen
h) Prüfung der Dokumentation
i) Endabnahme

Sie erhalten ein perfektes Produkt, welches kurzfristig nach
Erreichen seines Zielstandortes in Betrieb gehen kann.
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Lagertankcontainer Offi ce-Container Transportplattform Transportrahmen mit 
Planeneinhausung

Anlagencontainer für 
verfahrenstechnische Prozesse

Unsere Container werden mit ISO Norm Abmessungen oder auch Sonderabmessungen, auf  Wunsch mit GL - bzw TÜV- Abnahmen, in schwerer Ganzstahlqualität 
produziert.  Alle wesentlichen Konstruktionsteile werden nach DIBt-Zulassungen und geprüften Statiken ausgelegt und gefertigt.  Ein umfangreiches Ausstattungspro-
gramm sorgt für vielfältige Containervarianten.  Exzellente Korrosionschutzbeschichtungen garantieren Langlebigkeit. 

Zur Gewährleistung unserer hohen Qualitätsanforderungen arbeiten wir mit folgenden Prüf -, Überwachungs - und Zulassungsorganisationen zusammen:

Krampitz Tanksystem GmbH 
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