
Kraftstoffversorgung und

Zwischenlagerung

Batterie-Großtanklager
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Einsatzgebiete

StromerzeugerPower Kraftwerk
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MineralöldistributionHilfsorganisationenBauindustrie

Minotaur® Lagertankcontainer sind robuste, hoch-

sichere, Volumen optimierte, schnell montierbare 

Containersysteme mit umfangreichen internatio-

nalen Zulassungen. 

Sie werden in allen Bereichen der professionellen 

Kraftstoffversorgung eingesetzt.

• Mineralöldistribution

• Militär

• Bergbau

• Bauindustrie

• Hilfsorganisationen

• Logistik und Speditionen

Der Container selbst ist der kubische Tank, in wel-

chem Ausrüstungsnischen für Bausteine integriert 

werden können. Er ist für die Außenaufstellung 

konzipiert.

Hieraus ergibt sich eine robuste, funktionelle und 

hochmoderne Systemeinheit.
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Aufgaben

Stromerzeuger       Notstromerzeuger       Blockheizkraftwerk (BHKW)
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Transportlogistik

Die Minotaur® Lagertankcontainer dienen zur Lage-

rung von wassergefährdenden Flüssigkeiten, wie:

• Heizöl,

• Diesel,

• Benzin,

• Kerosin,

• Ethanol,

• Mineralöl,

• Pflanzenöl,

• Prozesswasser. 

Die Minotaur® Lagertankcontainer sind eine ku-

bische, doppelwandige Konstruktion aus Stahl, die 

in einen ISO-Container-Rahmen integriert sind. 

Die Minotaur® Lagertankcontainer werden nach 

den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen 

(DIBt) gefertigt:

- als Lagertank für wassergefährdende, entzünd-

liche Flüssigkeiten - Z-38.12-23

- als Lagertank für nicht wassergefährdende  Flüs-

sigkeiten - Z-38.11-143

Robuste - Funktionelle - 

Hochmoderne Systemeinheit

fi nest German Quality
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Anwendungsbeispiel

Die Minotaur® Großtanklager für die 

Kraftstoffbevorratung sind durch den 

doppelwandigen Aufbau der Lagertank-

einheit hochsicher. Die Lagertankcontai-

ner eignen sich für einfache und schnelle 

Installation eines Batterie-Großtankla-

gers.  Durch die Kombination mehrerer 

Lagertankeinheiten lassen sich Batterie-

systeme mit einem Gesamtvolumen von 

mehreren Millionen Litern zusammen-

schließen. Diese Batteriesysteme lassen 

sich einfach vergrößern, verkleinern bzw. 

umsetzen.

Kraftstoffversorgung Großtanklager

Batterie-Großtanklager zur Kraftstoffversorgung von Dieselaggregaten und Kraftwerken

Lagertankcontainer

Lagertankcontainer

Lagertankcontainer

Lagertankcontainer

Befüllung mit Tankwagen

Annahmeeinheit

Technische Änderungen vorbehalten!

 Power Kraftwerk

Dieselaggregat

Dieselaggregat

Dieselaggregat

Dieselaggregat

Dieselaggregat
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Anwendungsbeispiel

Lagertankcontainer

Lagertankcontainer

Lagertankcontainer

Lagertankcontainer

Befüllung mit Tankwagen Entnahme durch Tankwagen

Transport zum Versorger

Kraftstoffversorgung mit DieselKraftstoffversorgung mit Benzin und Diesel

TankstelleneinheitTankstelleneinheit

Technische Änderungen vorbehalten!

Kraftstoff - Logistik Großtanklager

Die Tankwagen befüllen durch 

eine Annahmeeinheit die Batterie-

Großtanklager mit Kraftstoff. Dieser 

Kraftstoff wird in Lagertankcontai-

nern gelagert. Die Entnahme von 

Kraftstoff erfolgt an einer Abga-

beeinheit durch Tankwagen. Diese 

transportieren den Kraftstoff zum 

Versorger und befüllen die Tankstel-

leneinheit.

Annahmeeinheit Abgabeeinheit

Terminal: Hafen / Transportlogistik
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Anschlussschema Batterie-Großtanklager

Darstellung Batterie-Großtanklager

Die Lagertankcontainer sind durch Rohrkompensatoren ver-

bunden und bilden ein Batterie-Großtanklager. Der Lagertank-

container enthält standardmäßig einen Maschinenraum, der 

mit einem Befüll- und Entnahmesystem sowie einer Förder-

pumpe ausgestattet ist.

Die Motorkugelhähne, die durch die Zentralsteuerung bedient 

werden, entscheiden, welcher Lagertankcontainer befüllt bzw. 

angezapft wird. 

Die Lagertankcontainer können problemlos miteinander ver-

bunden werden. Dies ermöglicht den Aufbau von Batterie-

Großtanklager.

Das Batterie-Großtanklager dient zur Zwischenlagerung von 

Kraftstoffen und wird mit Hilfe eines Tankwagens an der An- 

und Abgabeeinheit befüllt. Durch die Zentralsteuerung wird 

der Kraftstoff automatisch in den jeweiligen Lagertankcontai-

ner geleitet. Die Zentralsteuerung ist in einem klimatisiertem 

Office-Container eingebaut.

Die Entnahme erfolgt aus dem jeweiligen Lagertankcontai-

ner durch einen Tankwagen an der der An- und Abgabeein-

heit und wird durch die Zentralsteuerung geregelt. Nach der 

Befüllung des Tankwagens wird der Kraftstoff zum Versorger 

transportiert.

An- und Abgabeeinheit

Office-Container

Technische Änderungen vorbehalten!
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Platzbedarf Batterie-Großtanklager

450.000 Liter

225.000 Liter

Breite gesamt
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Technische Änderungen vorbehalten!

KCD-ST-V4-40-HC Volumen Länge gesamt Breite gesamt

Stückzahl Liter Meter Meter

4x 225.000 ca. 12,2 ca. 10,9

8x 450.000 ca. 12,2 ca. 22,3

16x 900.000 ca. 28,4 ca. 22,3

24x 1.350.000 ca. 44,6 ca. 22,3
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Bitte beachten: 

Standardausrüstung dem Datenblatt entnehmen!

Lagertankcontainer als Einheit eines Batterie-Großtanklager

Technische Daten

Diese Baureihe dient als Baustein für die Kraftstoffbevorratung

in Batterie-Großtanklagern und:

• benötigt zum Betrieb Anschluss an das Stromnetz,

• ist ausgelegt für Temperaturen von -5°C bis +50°C,

• enthält standardmäßig einen Maschinenraum stirnseitig.

Wesentlich integrierte Komponenten:

 - Befüllsystem (ohne Transferpumpe) für externe Befüllung,

 - Entnahmesystem mit Förderpumpe 

  zur Entnahme aus Tank,

 - Anschlussfl ansche langseitig plaziert, außerhalb des 

  Containers für schnelle und einfache Verbindung für 

  Batterie-Großtanklager,

 - elektronischer Inhaltsanzeiger,

 - Niveaustandgeber als Trockenlaufschutz,

 - Vakuumleckwarngerät mit Bauartzulassung,

 - Befüllsystem (ohne Transferpumpe) zur Betankung 

aus Tankwagen

 - Überfüllsicherung mit Bauartzulassung,

 - Klemmkasten für Elektroanschluss, 

 - einfl ügelige Mehrzwecktür.
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Länge gesamt
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Breite gesamt

Maschinenraum stirnseitig

Legende:

Tanktyp Volumen
100 %

Volumen 
95 %

Länge
gesamt

Breite
gesamt

Höhe
gesamt

Tankhöhe
Gewicht 

(leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ST-V4-40 49.600 47.200 12.192 2.438 2.438 2.000 9.200

KCD-ST-V4-40-HC 60.000 57.200 12.192 2.438 2.896 2.500 11.400

Technische Änderungen vorbehalten!Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!

 Tragkonstruktion - Zertifizierter Transportrahmen

 Robuster, kubischer, doppelwandiger Körper

 Maschinenraum stirnseitig

 Tankkammer - Diesel
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Technische Daten
Lagertankcontainer thermoisoliert als Einheit 

eines Batterie-Großtanklager

Diese Baureihe dient als Baustein für die Kraftstoffbevorratung 

in Batterie-Großtanklagern und:

• benötigt zum Betrieb Anschluss an das Stromnetz,

• ist ausgelegt für Temperaturen von -25°C bis +50°C,

• enthält hochwertige Thermoisolierung gegen

 Kondenswasserbildung und Frostgefahr, elektrische Tankhei-

zung oder Heizregister für Flüssigkeitsheizung,

• enthält standardmäßig einen Maschinenraum stirnseitig.

Wesentlich integrierte Komponenten:

 - Befüllsystem (ohne Transferpumpe) für externe Befüllung,

 - Entnahmesystem mit Förderpumpe 

  zur Entnahme aus Tank,

 - Anschlussfl ansche langseitig plaziert, außerhalb des 

  Containers für schnelle und einfache Verbindung für 

  Batterie-Großtanklager,

 - elektronischer Inhaltsanzeiger,

 - Niveaustandgeber als Trockenlaufschutz,

 - Vakuumleckwarngerät mit Bauartzulassung,

 - Befüllsystem (ohne Transferpumpe) zur Betankung 

aus Tankwagen

 - Überfüllsicherung mit Bauartzulassung,

 - Klemmkasten für Elektroanschluss, 

 - einfl ügelige Mehrzwecktür.

Bitte beachten: 

Standardausrüstung dem Datenblatt entnehmen!

Länge gesamt
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Breite gesamt

Maschinenraum stirnseitig

Legende:

 Tragkonstruktion - Zertifizierter Transportrahmen

 Robuster, kubischer, doppelwandiger Körper

 Maschinenraum stirnseitig

 Tankkammer - Diesel

 hochwertige Thermoisolierung

Tanktyp Volumen
100 %

Volumen 
95 %

Länge
gesamt

Breite
gesamt

Höhe
gesamt

Tankhöhe
Gewicht 

(leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ST-V4-TI-40 45.600 43.400 12.192 2.438 2.438 2.000 9.600

KCD-ST-V4-TI-40-HC 54.800 52.200 12.192 2.438 2.896 2.500 12.200

Technische Änderungen vorbehalten!Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!
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Stand 06.2013 - DeutschZu den Angaben in dieser Broschüre:

Professionelle Kraftstoff- und 

Ölversorgungsmodule 

Bergbau Tankstellencontainer Flugfeld Tankstellencontainer

Offi ce-Container

Lagertankcontainer

Mobiles Servicemodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

Batterie-Großtanklager

Mobiles Wartungsmodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

KRP-5000 -  Automatische 

Kraftstoff - Reinigungs und

Pfl egestation

TRITON® Tasty Trinkwasser-

frischhaltesystem


