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Automatische Kraftstoff - Reinigungs-
und Pflegestation fiir Tankanlagen

ey

Zliel

Q




Das Problem der Dieselpest

»

Durch den mikrobiellen Befall von Kraftstofflagern in warmen

: Regionen der Welt und Indoor-Anlagen kommt es immer wie-
der zu groBen Schadensfallen an Verbrennungsmotoren von
Maschinen, Generatoren und Fluggeraten. Das Zusammen-
spiel von Mikrobiglogie, hohen - AuBentemperaturen und
Kondenswasser im Kraftstoff filhrt zum rasanten Wachs-
tum von Mikroben im Bodenbereich des Kraftstofftanks,
die innerhalb kiirzester Zeit den gesamten Kraftstoff im Tank
unbrauchbar machen kénnen. Krampitz Tanksystem GmbH
hat gegén die Dieselpest eine hochwirksame Anlage entwi-
ckelt, die mit physikalischen Mitteln den Kraftstoff desinfi-
ziert und nur das abgefiihrte Kondensat (im Kondensattank)
mit einem chemischen Desinfektionsmittel keimarm halt!
Ob kleine oder groBe Tankanlagen, die abzutétende Mikro-
biologie bleibt die Gleiche!!! Auch kleine Lagertanks brau-
chen Tankbeatmungseinheiten, die Staub mit Mikrobiologie,
Feuchtigkeit, und Insekten sicher adsorbieren/desinfizieren!
Um die AtBenluft ebenfalls frei von Staub, Feuchtigkeit und
mikrobieller Belastung zu halten, wurde eine Tankbeat-

mungseinheit entwickelt und in die KRP integriert.

Dieselpest? Nicht mit der KRP-5000!

- Die KRP-5000 walzt den Kraftstoff in kurzen Zeitabstanden.

- Die KRP-5000 reinigt den Kraftstoff von Schmutzpartikeln.

- Die KRP-5000 filtert Wasseranteile aus dem Kraftstoff.

- Die KRP-5000 t6tet Mikroorganismen im Kraftstoff ab.

- Die KRP-5000 halt auch die einstromende AuBenluft keimarm.
Die KRP-5000 erhoht die Langzeitstabilitat von Kraftstoffen.



- KRP-5000 - Kraftstoff - Reinigungs-
e und Pflegestatlon fur Tankanlagen

Um eine dauerhafte Lagerstabilitat des vorhandenen Dieselkraftstoffes zu erreichen, ist eine mehrstufige Sicherheitsbe-
handlung durch die Anlage erforderlich. Kraftstofflagerung und Behandlung bilden ein komplexes System und missen
auch gemeinsam betrachtet werden.

Das Krampitz - Sicherheitskonzept fiir Kraftstofflagerung und Behandlung in Kurzform:

a) selbstschlieBende Be- und Entliiftungsarmatur fiir mini- d) das Gefalle des Bodens bewirkt, dass sich Mikroben
malen Eintritt von Mikroben (iber die Luftatmosphare und Kondenswasser direkt am Tankabsaugrohr der
in den Lagertank Behandlungsanlage ansammeln

b) Automatische Tankbeatmungsanlage, partikelfreie, kei- ~  e) Innenbeschichtung des Bodenbereiches
marme, trockene Zu- und Abluft f) Filtration des Kraftstoffes und Abscheidung vom Was-

) gute Durchstromung des Gesamttanks mit Kraftstoff ser und Keimminimierung mittels UV-Strahlenbehand-
(Ausschluss der Bildung von toten Zonen im Lager- lung
tank)

Anwendungsbeispiel

/

Kreislauf Filtration mit zwei Lagertankcontainern, Kreislauf gesteuert durch Motorkugelhahne




Anlagenbestandteile der KRI:II,SOOO

Die automatische Kraftstoff - Reinigungs- und Pflegestation
KRP - 5000 dient zur Abscheidung von Wasser, Partikeln,
Sediment und zur stetigen Reduzierung der mikrobiellen
Keime, um bei Lagerfliissigkeiten, zum Béispiel Diesel, eine

gleichbleibende Qualitat zu erhalten.

Ausgelegtist die Kraftstoff - Reinigungs- und Pflegestation so,
dass sie bei dem geplanten Durchsatz von 5.000 I/h innerhalb
von 8 Stunden ein Volumen von 40 m3 reinigt. Innerhalb des
Tanks kommt es durch die Sttdmung zu einer Umwalzung, so
dass nach spatestens 24 h Umlauf der gesamte Tankinhalt

gereinigt ist.

KRP 5000
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Lagertankcontainer KCD-ST- V1-20 Lagertankcontainer KCD-ST-V7-40 - Stapelsystem
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Wesentliche Merkmale der automatischen Kraftstoff -

Reinigungs- und Pflegestation

a) Filter-/ Wasserabscheider aus der Luftfahrtindustrie mit
10-fach hoherer Abscheideleistung von Wasser und
Sediment aus dem Dieselkraftstoff, als vergleichbare
Diesel-Standardfilter. Maximale  Durchflusskapazitat
des Abscheiders viermal gréBer als in der KRP 5000
erforderlich

b) UV- Desinfektionsanlage mit verlangerter Spalt - Behand-
lungsstrecke

¢) Automatische Kondenswasserausschleusung aus Filter-/
Wasserabscheider in den Schmutzwassersammeltank

d) Hochwertiges Kraftstoffforderaggregat - Industrie-Zahn-
radpumpe, Dauerlauf geeignet, extrem robustes, deut-
sches, hochwertiges Produkt

e) automatische Alarmsignalisierung zur Leitwarte

_ A
elektronischer Literzahler UV-Strahlungsbehandlungsréhren



Funktionsschema

Die automatische Kraftstoff - Reinigungs- und Pflegestation wird als Bypass im Kreislauf betrieben und gliedert sich in zwei

klassische Behandlungsstufen:

Kraftstoffbehandlungssystem

Stufe A -Vor-/ Beutelfilter und Filter-/ Wasserabscheider

Die Filtration erfolgt in einem klassischen Vor-/ Beutelfilter und

einem Filter-/ Wasserabscheider der Luftfahrtindustrie

Stufe A

o e e e e e e

Kraftstoffbehandlungssystem

Stufe B - die physikalische mikrobiell
Behandlung / Desinfektion

Die physikalische mikrobiell Behandlung des durchstromen-

den Kraftstoffs findet mittels ultravioletter Bestrahlung (UV-

Strahlen) in speziellen Behandlungsréhren statt.

————

Stufe B

UV - Behandlungsréhren
Desinfektion

K Li I

Anlagenausgang

o0
TIPS @ (4
. . e 16
(1) - Vorfilter / Beutelfilter
(2) - Zahnradpumpe
(3) - Filter-/ Wasserabscheider mit
Coalescer- und Separatoelement L o o ____Standard
(4) - Zahlwerk / elektronischer Literzahler i . N Optional
(5) - UV - Behandlungsrohren/Desinfektion i i=0 Q’j _
® Betrieb
(6) - G.estell / Auffangwanne " (10 } oo o stirung
(7) - Differenzdruckschaltgerat ] % 5] Kugethahn allgemein
(8) - Digitaler Differenzdrucktransmitter .
Y™ Niveaumessung
(9) - Zentralsteuerung _ i
Y2~ Schaltkontakte fiir oberen und
(10) - Schmutzwassersammeltank unteren Grenzwert
T Reinigungs- Filterfeinheit Anschluss Leistungs- Spannun Strom
P durchlaufleistung | Vorfilter / Abscheider | Reinigungskreislauf | aufnahme P g
KRP-5000 | ca. 100 I/min 25pum/5 pm NW 40 ca.3,0kw |Y400/A230V| 39 /68A
Anlageneingang
@) F —
Anlagenausgang (1) \l I
2) ]
§ Wasserausschleusung (j e
1200

Technische Anderungen vorbehalten!



Funktionsbeschreibung

Vorfilter / Beutelfilter - Funktionsbeschreibung
Bei der Filtration mit dem Beutelfilter mdas zu filtrie-
rende Medium durch den seitlichen Einlauf in den im St

egten Filterbeutel, worin d I bzw. Fest- ):,‘:EEff——ii
d. Das gereiigte Fitat verlast das |

! L LY
7z vz
§L %

toffe bis 5 pm in den sternfor-

erlagen zuriickgehalten. Parallel dazu

beginnt im Faltpapierteil die Emulsionstrennung. Danach

durchstromt das Kraftstoff-Wassergemisch .den Koalieszier-

teil des Elements. Seine wasserabweisenden (hydrophoben) Schnitt durch

und seine wasserbenetzenden (hydrophilen) Eigenschaften Vorfilter / Beutelfilter

fihren durch Verlangsamen, Beschleunigen und Umlenken

des Flissigkeitsstroms zur Vereinigung kleiner und feiner

Wassertropfen. Diese koaleszieren zu groBen Tropfen und
sinken aufgrund ihres gréBeren spezifischen Gewichts in den

Wassersumpf des Druckbehalters.

Schnitt durch
Filter-/ Wasserabscheider

Die Wirkungsweise der UV-Strahlen - Desinfektionsmethode

Der zu behandelnde Kraftstoff flieBt durch einen Ringspalt des Behandlungsrohres und wird gezielt am
Quarztauchrohr, in dem die UV-Quecksilberniederdrucklampe montiert ist, vorbeigefiihrt.

Die geringe Kraftstofffilmstarke (Abstand zwischen der Quarzrohroberflache und der Gehduseinnenwand)
LA garantiert eine optimale Durchdringung des Mediums durch das UV-Licht.

Das UV-Licht I6st eine fotochemische Reaktion aus, die eine Unterbrechung der genetischen Information zur

Zellvermehrung und fiir den Stoffwechsel bewirkt. Die Mikroorganismen werden auf diese Weise deaktiviert

und unschadlich gemacht.
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