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Niveaustandgeber AE-100-E

(Minimelder / Schwimmerschalter / Reed-Schaltkontakt)
zur Fillstandsregelung von Kraftstoffen und
Mineral6len in Tankanlagen
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bewahrtes Prinzip - exzellente Qualitat - zuverlassig im Einsatz



Niveaustandgeber AE-100-E

Beschreibung und Vorteile

Der flexible Niveaustandgeber AE-100-E ist ein Schwimmerschalter fiir Fiillstande, der nach dem bewahrten
Prinzip des Reedkontaktes arbeitet. Den hochwertigen Niveaustandgeber AE-100-E setzen wir seit Gber 10
Jahren ein. Er erfiillt auf allen Kontinenten, ob in groBer Hitze in Afrika bzw. groBer Kalte in Arktisforschungs-
stationen, seine Aufgabe. Inzwischen sind weltweit Giber 10.000 AE-100-E im Einsatz.

Der Niveaustandgeber AE-100-E wird in der Regel fiir die automatische Anforderung bzw. Abschaltung von
Pumpen bei Meldung von vorgegebenen Fiillstandspunkten (Unterschreitung bzw. Uberschreitung) in Tanks
eingesetzt. Weiterhin werden Fernsignalisierungen bzw. automatische Notabschaltungen z.B. bei Minimal-
fullstandsunterschreitungen realisiert. Der flexible Niveaustandgeber besitzt ein Kunststoffkabel mit einem
Schaltkopf aus Edelstahl, in welchem ein kurzes Gleitrohr eingearbeitet ist. Dieser Schaltkopf hat ein so
groBes Eigengewicht, dass er in einer Fliissigkeit nicht aufschwimmen kann und somit wie ein Standrohr
funktioniert.

Niveaustandgeber AE-100-E im Lieferzustand

e ein Sensortyp fir Die Vorteile:
alle Schaltpunkte im e Einfacher Ein-und Aushau des Niveaustandgeber AE-100-E durch flexibles Kabel
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Transportschutz




Niveaustandgeber AE-100-E

Funktionsbeschreibung - Offner - SchlieBer - Funktionswechsel

Niveaustandgeber AE-100-E - ,Funktion Offner” Niveaustandgeber AE-100-E - , Funktion SchlieBer”
(Pfeilstellung nach unten!) (Pfeilstellung nach oben!)
Reed-Schaltkontakt 6ffnet bei steigendem Fiillstand. Reed-Schaltkontakt schlieBt bei steigendem Fiillstand.

Pfeilstellung
Pfeilstellung .
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Schaltzeichen _ Schaltzeichen Schaltzeichen Schaltzeichen
Medium unterhalb Niveaustandgeber Niveaustandgeber eingetaucht in Medium unterhalb Niveaustandgeber Niveaustandgeber eingetaucht in
- Schaltkontakt geschlossen Medium - Schaltkontakt offen - Schaltkontakt offen Medium - Schaltkontakt geschlossen

Einfache Funktionsinderung der Reedkontaktfuntion - vom Offner zum SchlieBer
Durch das Abziehen des Schwimmers und Drehen um 180° wird aus der Funktion “Offner” die Funktion “SchlieBer”.

2 3

Schwimmer
drehbar

Sprengring

Erlauterung der Funktion des Reed-Schaltkontaktes (Reed = engl. Zunge)

Ein Reed-Schaltkontakt besteht aus Kontaktzungen, welche unter Schutzatmosphére in einem Glasgehduse eingeschmolzen wurden und die zugleich die
Kontaktfeder und den Magnetanker bilden. Die Kontaktzungen werden aus edelmetallbeschichteten ferromagnetischem Material (z.B. Weicheisen) hergestellt.
Die Kontaktbetétigung erfolgt durch ein von auBen einwirkendes Magnetfeld, welches von einem in Wirkungsnahe gebrachten Dauermagneten ausgeht.
Durch das Magnetfeld ziehen sich die beiden Kontaktzungen an und schlieBen somit die Schaltung. Sobald das Magnetfeld abfallt oder eine bestimmte Kraft
unterschreitet, 6ffnet sich der Kontakt aufgrund der Federwirkung wieder.

Schnittdarstellung des Sensors Reed-Schaltkontakt Nahert man sich mit einem Magneten dem Glasgehause, werden die Zungen durch die
Magnetkraft zusammengezogen und stellen eine elektrische Verbindung her. Reed-
Schaltkontakte werden dort zum Schalten kleiner Spannungen und Stréme eingesetzt,
wo es auf Zuverlassigkeit und geringsten Kontaktiibergangswiderstand ankommt.

. l\! Der Reedkontakt ist geschlossen Der Reedkontakt ist gedffnet
| - Strom flieBt - Der Stromkreis ist unterbrochen
Kontaktzunge | j
77 Reed-Schaltkontakt

Dauermagnet

L
Glasgehause

(IS y {




Niveaustandgeber AE-100-E

Technische Daten

Art.-Nr.: AE-100-E Niveaustandgeber

- Niveaustandgeber AE-100-E bendtigen keine Zulassung, da sie nur als Arbeitskontakt innerhalb von Tankanlagen eingesetzt werden, wie z.B. zur Pumpen-
steuerung - “Pumpe EIN" (Minimalkontakt) bzw. “Pumpe AUS" (Maximalkontakt).

- Fiir den Alarmschaltpunkt “ Uberfiillung” (max.-max.) diirfen die AE-100-E nur eingesetzt werden, wenn keine zugelassene Uberfiillsicherung gefordert wird.

- Der zulassige Temperaturbereich fiir das unbewegliche Kabel liegt zwischen -30°C bis +50°C und fiir das bewegliche Kabel zwischen -5°C bis +50°C.

- Bestandigkeit nach VDE 0282: Das Kabel ist gegen Ole, Fette, Benzine, Wasser und Witterungseinfliisse, 0zon und Sauerstoff sowie UV-Strahlen bestandig.

. SchlieBer Offner
Technische Daten Reed-Schaltkontakt schlieBt bei (Auslieferungsstandard)
- Schaltspannung max. 200V DC/ 120 V AC steigendem Flllstand. Reed-Schaltkontakt 6ffnet
- Schaltleistung max. 10 W sich bei steigendem Fiillstand.
- Kontaktwiderstand max. 150 mOhm
- Schaltstrom max. 0,5 A
- Schwimmerschalter P68, max. 5 bar, max. 80°C
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Schwimmerkdrper - Edelstahl 1.4571 :
Anschlusskabel - HO5BQ-F 2x0,75 mm? L
i

I

- Kabellange 5m sensorkonf
- Temperaturbereich -5°C bis +50°C >ensorkopt I

Vorteile:

- hochwertiger Sensorkopf aus Edelstahl

- flexibel einstellbare Schaltpunkte durch einfaches Festklemmen des
Kabels in einer Spezialtankverschraubung

- problemlose Installation von bis zu vier Schaltpunkten in einer Spe-
zialtankverschraubung

- problemloser Ein- und Aushau der Sensoren durch flexibles Kabel

- ein Sensortyp fiir alle Schaltpunkte im Tank (auBer zugelassene Uber- TZ NG
fillsicherungsanwendung) ._31 S1
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Achtung: ! : : !
- Sondenkabel sensibelstes Teil des Sensors - mechanische Beschadi-

gungen moglich (Vorsicht bei Ein- und Aushau!) offener
- Vor Montage muB der Transportschutz vom Sensor entfernt werden! EIELS 2% o
- Verwirbelung des Kabels mdglich bei starker Durchstrdmung des

Tanks mit Fliissigkeit 028

geschlossener
Kontakt

Art.-Nr.: AM-986 Kabelverschraubung 1-fach
Kabelverschraubung M16x1.5°

- Material Reduzierung: Messing

- Anschluss: G1" AG SW 36

- zur Installation von einem Niveaustandgeber Reduzierung AG 1" x 1G M16
- Material Kabelverschraubung: Kunststoff ©

G1"AG

30

4
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Art.-Nr.: AM-987 Kabelverschraubung 4-fach

- Material Adapter: Kunststoff

- Anschluss: G2" AG

- zur Installation von bis zu vier Niveaustandgebern
- Material Kabelverschraubung: Kunststoff I I I I

Kabelverschraubung M16x1.5°

40

Adapter AG 2” x 1G 4xM16

é‘
|

16

Gummidichtung

G2"AG

270




Niveaustandgeber AE-100-E
Artikel und Anwendung

Art.-Nr.: AE-100-E Art.-Nr.: AM-986 Art.-Nr.: AM-987
Niveaustandgeber mit Kabel Kabelverschraubung 1-fach (AG 1) Kabelverschraubung 4-fach (AG 2*)

AE-100-E Niveaustandgeber (li.) und Uberfiillsicherung (re.) AE-100-E Niveaustandgeber und Tagestank

AE-100-E Niveaustandgeber in Olversorgungsanlage



Niveaustandgeber AE-100-E

Standardeinsatzfalle mit Funktionsablaufen

Standardeinsatz von Niveaustandgebern AE-100-E

L g [

* max/max Niveau - Uberfiillalarm wird aktiviert (nur, wenn keine zugelassene
Uberfiillsicherung erforderlich ist) - Alarmkontakt

max Niveau - Pumpe aus - Arbeitskontakt

min Niveau - Pumpe an automatische Nachfiillung - Arbeitskontakt

min/min Niveau - Mangelalarm wird aktiviert / Maschine aus
bzw. Trockenlaufschutz Pumpe - Alarmkontakt

Offner oder SchlieBer
- Die Einbaurichtung des Schwimmerschalters wird von der verwendeten Steuerung vorgegeben und ist nicht tiberall gleich!
- Die Hohenjustierung der Sensoren fiir die erforderlichen Schaltpunkte erfolgt tiber einfache Variation der Kabelldnge an der Kabelverschraubung!

Uberfiillsicherungen und Grenzwertgeber
Der Niveaustandgeber AE-100-E darf nicht als Uberfiillsicherung eingebaut werden, wenn ein gepriiftes Bauteil mit Zulassung vorgeschrieben ist.

Zur Sicherung gegen Uberfiillung sind gemaB den gesetzlichen Anforderungen an Tanks fiir wassergefahrdende Fliissigkeiten nur zugelassene Uberfiillsicherungen
einzusetzen, die den Befiillvorgang bei Erreichen des max. zulassigen Fiillstandes selbsttétig unterbrechen.

Bei Verwendung von Dieselkraftstoff, Heizol EL und Ottokraftstoff aus Tankfahrzeugen ist ein zugelassener Grenzwertgeber einzusetzen und mit dem Tankwagen-
stecker zu verbinden, damit die Befiillung bei Erreichen des max. zulassigen Fiillstandes selbsttatig unterbrochen wird. Eine solche Sicherung ist nicht erforderlich

fiir Tanks bis 1m? Inhalt, die aus StraBentankwagen manuell, mit nach dem Totmannprinzip schlieBenden Zapfventilen befiillt werden.

Uberfiillsicherungen und Grenzwertgeber sind natiirlich im Zubeh6rprogramm der Krampitz Tanksystem GmbH erhéltlich.

Einsatzanwendungen fiir Niveaustandgeber AE-100-E

1.) Pumpentrockenlaufschutz im Vorratstank
z.B. in der Nachfiillautomatik fiir die Kraftstoffversorgung aus dem Vorratstank zum Tagestank

Einsatz von einem Niveaustandgeber AE-100-E (min. oder min.-min. Steuerung - Mangelsteuerung)

Vorratstank meldet ausreichendes Kraftstoffniveau - Voller Tank Vorratstank meldet niedriges Kraftstoffniveau (10% Fiillstand) - Leerer
Beftillpumpe AN - Tagestank wird befillt Tank Beftillpumpe AUS - Tagestank kann nicht befiillt werden
Betriebsleuchte OK Betriebsleuchte Stérung

Tankanlagensteuerung  Pumpenkombination Tankanlagensteuerung ~ Pumpenkombination

& 80% max ;

10% min-min




Niveaustandgeber AE-100-E

Standardeinsatzfalle mit Funktionsablaufen

2.) automatische Befiillung Tagestank
- Einsatz von zwei Stiick Niveaustandgeber AE-100-E (Arbeitskontakt)

Der Niveaustandgeber min im Tagestank meldet niedriges Kraftstoff-
niveau (30% Fiillstand) Befiillpumpe AN - Tagestank wird befiillt

Tagestank meldet ausreichendes Kraftstoffniveau (80% Fiillstand)
Befiillpumpe AUS - Tagestank ist gefiillt

Betriebsleuchte OK
Meldeleuchte MIN aktiv

Tankanlagensteuerung

Betriebsleuchte OK
Meldeleuchte MAX aktiv

=/ Tankanlagensteuerung

"1 L J 80% max 1 L J 80% max
\/ \Va
30% min 30% min
I\ |\
Saugleitung i fo [E Verbraucher Saugleitung o [E Verbraucher
=) =)

Pumpenkombination Pumpenkombination

3.) Der Vorratstank ist leer, die Befiillpumpe kann nicht starten, da sie durch den Trockenlaufschutz des Vorratstanks gesperrt ist.

Der Niveaustandgeber min-min im Vorratstank meldet niedriges
Kraftstoffniveau (10% Fiillstand - Leerer Tank) Befiillpumpe AUS - Ta-
gestank kann nicht befiillt werden

Der Niveaustandgeber min-min im Tagestank meldet niedriges
Kraftstoffniveau (10% Fillstand - Leerer Tank) die Aggregatsteu-
erung schaltet Maschine AUS

Betriebsleuchte Storung
Meldeleuchte MIN aktiv l Tankanlagensteuerung Aggregatsteuerung
l e )
o o N\ Betriebsleuchte Storung
@ . 000 ]
£ B J 80% max 4I
30% min
| 10% min min
l __Wg’/gmin min Pumpenkombination
[ ] [ ]

Einfache elektrische Fiillstandsmessung
Parallel zur Pumpensteuerung kénnen die Kontakte auch zur Anzeige des Fiillstandes herangezogen werden. Dazu sind weitere Komponenten wie Hilfsrelais
bzw. Schaltschiitze und Meldeleuchten notwendig.

L @ |90% L O |90% L O |90%
]| g ol e ([

=223 90% =43 909 =442 9005
— | @ [50% L—— | @ |50% ———— | O [50%
) 5% L | e 5% 1 5% L | e |25% 1 75% ® | 25%

50% 50% 50%

v AVa AVaN

- 25% = 25% = 25%

z.B.Tank voll z.B.Tank halbvoll z.B. Tankfillstand tber 25%




Zur Gewahrleistung unserer hohen Qualittsanforderungen arbeiten wir mit folgenden Priif -, Uberwachungs - und Zulassungsorganisationen zusammen:

DlBt F;I-B rmanisct TUV NORD > BAM

Unsere Container werden mit ISO Norm Abmessungen oder auch Sonderabmessungen, auf Wunsch mit GL - bzw TUV Abnahmen, in schwerer Ganzstahlqualitét produ-
ziert. Alle wesentlichen Konstruktionsteile werden nach DIBt Zulassungen und gepriiften Statiken ausgelegt und gefertigt. Ein umfangreiches Ausstattungsprogramm
sorgt fir vielfaltige Containervarianten. Exzellente Korrosionschutzbeschichtungen garantieren Langlebigkeit.

Unser Fertigungsprogramm:

Maschinencontainer Schaltanlagencontainer Anlagencontainer fiir
(Aggregatecontainer) verfahrenstechnische Prozesse
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Krampitz Tanksystem GmbH

Hauptsitz: Dannenberger Str. 15 | 21368 Dahlenburg/Lbg | Tel.: +49(0)5851/9443-0 | Fax: +49(0)5851/9443-21
KUBISCH NL SAW: Siedlung des Friedens 40 I 29410 Salzwedel | Tel.: +49(0)3901/3088-100 | Fax: +49(0)3901/3088-131
GUT Werk Henningen: Henningen 78 | 2941 SAW/OT Henningen | Tel.: +49(0)39038/9078-0 | Fax: +49(0)39038/9078-10
Internet: www.krampitz.de | Email: info[@]krampitz.de

Vervielfaltigungen von diesem Dokument diirfen nur in vollstandiger Form und nur mit der ausdriicklichen Erlaubnis der Krampitz Tanksystem GmbH erstellt werden. © 2010 Stand 06.2010



