
Professionelle Kraftstoff- 

und Ölversorgungsmodule 
für Bergbaumaschinen, Fahrzeuge und Geräte
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... vom Profi für Profis ...

Wir, die Krampitz Tanksystem GmbH, sind ein 

hochspezialisierter Hersteller von hochwertigen 

containerisierten Einheiten, wie Transport- und La-

gertanks, Raumzellen und Funktionscontainern in 

extrem robuster Ausführung, bester Qualität und 

sehr gutem Design. Die Zusammenarbeit mit Zu-

lassungs- und Abnahme Zertifizierungsstellen, wie 

der Germansiche Lloyd, TÜV, BAM, DiBT und PTB 

ist für uns normal und ein Teil unseres Geschäfts.

Unsere Kunden sind international operierende Fir-

men des Energieanlagenbaus, des Kraftwerkbaus, 

des Bergbaus und der Öl- und Gasindustrie. Unsere 

Produktionszahlen sprechen eine deutliche Spra-

che: über 25.000 Einheiten in 22 Jahren. Herr F. 

Krampitz, unser Leiter für Forschung und Entwick-

lung, war selbst 15 Jahre in der Öl- und Gasindu-

strie tätig. Aus diesem Grund verstehen wir ganz 

genau die Probleme und Anforderungen an Aus-

rüstung für den Bergbau und können Ihnen das 

passende Equipment für Ihren Betrieb liefern. 

Auf Grund der Entwicklung unserer Firma und 

unserer Produkte sind wir jetzt in der Lage dem 

internationalen Bergbau eine komplette Palette 

an Versorgungseinheiten zu bieten. Für unsere 

Produktpalette haben wir eine komplette Prospek-

treihe entworfen! Fragen Sie uns an! Wir stehen 

Ihnen jederzeit beratend zur Seite!

Friedemann Krampitz - Leiter für Forschung und Entwicklung
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Umweltverpflichtung

Die Langlebigkeit und Mobilität unserer Produkte 

verringert den Einsatz von Ressourcen. Dabei le-

gen wir großen Wert auf die Wiederverwendbar-

keit der durch uns hauptsächlich eingesetzten 

Materialien.

Wir haben uns verpflichtet, Verantwortung gegen-

über der Natur zu übernehmen. Dafür arbeiten wir 

kontinuierlich an der Vision einer umweltfreund-

lichen Produktion. Die Langlebigkeit unserer Pro-

dukte schont die Ressourcen unseres Planeten.  

Der Einsatz der hochwertigen Produkte führt dazu, 

gefährliche Medien, die unserer Natur schaden 

würden, sicher zu lagern und zu transportieren. 

Qualität

Ein hochwertiger CNC-Maschinenpark ermögli-

cht die Produktion von Tanks und Containern in 

höchster Qualität.

Die Verwendung von hochwertigen Materialen 

und die Funktionsweise unserer Tanks garantieren 

die sichere Herstellung langlebiger Produkte. 

Die Qualität und Funktionssicherheit unserer Pro-

dukte steht im Vordergrund und wird durch um-

fangreiche Prüfverfahren in der Fertigung sowie 

durch unser Qualitätsmanagement gewährleistet. 

Unsere Produkte werden in allen klimatischen 

Regionen der Welt eingesetzt und sind härtester 

Beanspruchung ausgesetzt. 

Container - Fertigungshalle in Henningen CNC - Fertigungstechnik Zertifizierte Schweißer
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Tradition 

Deutschland hat eine lange technische Historie in 

Bezug auf den Bau von Klein- und Großtankanla-

gen. 1936 wurde der erste deutsche DIN-Standard 

für Tankanlagen in Kraft gesetzt. Aufgrund der 

langen, industriellen Geschichte Deutschlands, 

sind umfassende Erfahrungen bei Umweltschä-

den, sowie die Gefahr von Tanklagern für Kraft-

stoffe und Mineralöle bekannt. Hieraus resultiert 

die kompromisslose, harte Einstellung der deut-

schen Zulassungsbehörden zu Innovation, Tech-

nik und Ausführung von Tankanlagen, sowie eine 

der härtesten Umweltgesetzgebungen in diesem 

Marktsegment weltweit. 

Deswegen entsprechen Tanks und Container mit 

dem Prädikat „Made in Germany“ in der Regel 

höchsten Ansprüchen an Sicherheit, Funktion und 

Design. Diesen Ansprüchen fühlen wir uns als ein 

erfolgreiches Familienunternehmen mit über 20 

Jahren Erfahrung verpfl ichtet. 

Die Vorgaben der technischen Sicherheitsstan-

dards an Tankanlagen in Deutschland haben wir 

konsequent akzeptiert, umgesetzt und mit weiter-

entwickelt. 

Zu unseren Grundprinzipien gehören sowohl die 

Zuverlässigkeit, als auch die Liefertreue gegenüber 

unseren Kunden. Einen besonderen Stellenwert 

nimmt dabei der kundenfreundliche und fachliche 

Service ein. Das „Made in Germany“ verpfl ichtet 

uns, unser Produktspektrum konsequent weiterzu-

entwickeln, sowie mit Innovationen zu ergänzen. 



7

Innovation

Wir haben es uns zur Aufgabe gemacht, die Trends 

auf den nationalen und internationalen Märkten 

zu erkennen und Lösungen zu entwickeln. 

Dabei sind wir bestrebt, unsere Produktion stetig 

voranzutreiben und neue Produkte weiterzuent-

wickeln.

Eine umfangreiche, individuelle Beratung steht 

dabei für uns im Mittelpunkt.

Forschung und Entwicklung

Unser Fokus liegt auf der marktorientierten und 

fortschreitenden Forschung und Entwicklung, die 

dazu beiträgt, unseren Kunden auch in der Zu-

kunft innovative, weiterentwickelte Produkte an-

zubieten. 

Langfristig wollen wir hierdurch unseren techni-

schen und qualitativen Vorsprung gegenüber un-

seren Mitbewerbern sicherstellen.

Kundenorientierung 

Unser Grundsatz ist die Erwartungen und indivi-

duellen Anforderungen unserer Kunden professi-

onell zu erfüllen. 
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Traditionelles Tätigkeitsgebiet und Hauptge-

schäftsfeld

Wir verstehen uns als hochspezialisierter Herstel-

ler von Lager- und Transporttanks aus Stahl zur 

überwiegenden Lagerung von Kraft- und Schmier-

stoffen sowie von professionellen Modulen für 

Energieversorgungssysteme.

Mission

Wir garantieren mit über 20 Jahren Erfahrung ei-

nen hohen Qualitätsstandard, hohe Sicherheit und 

ein ansprechendes, praktisches Design. 

Imitationen und Kopien können unserem Standard 

nicht genügen. 

Deswegen sind Innovation und Weiterentwicklung 

unser ständiger Antrieb. Auf dem nationalen und 

internationalen Markt sind wir ein etablierter Her-

steller. Durch das Realisieren von internationalen 

Projekten in vielen Ländern der Erde verfügen wir 

über interkulturelle Kompetenzen und verstehen 

die speziellen Anforderungen der einzelnen Regi-

onen der Welt.

Wir wissen, dass wir in Bezug auf Innovation und 

Qualität schon heute im weltweiten Vergleich die 

„Nummer 1“ sind. Damit das so bleibt, werden 

wir weiterhin in Innovation und Technologie in-

vestieren.
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Leistungsangebot

Wir sind ein hochspezialisierter Hersteller mit ei-

ner leistungsstarken Produktion sowie hochmoti-

vierten, professionellen Mitarbeitern.

Wir legen bei der Entwicklung unserer Produkte 

großen Wert auf eine hohe Produktsicherheit, ein-

fache Bedienung, Montage- und Servicefreund-

lichkeit.

Aus unseren weltweiten Erfahrungen heraus, ent-

wickeln wir hochwertige Standardprodukte mit 

einem guten Preis-Leistungsverhältnis. Zusätzlich 

verfügen wir auch über die Kompetenz zur Ausle-

gung und Produktion von Spezialtanks und -con-

tainern.

Unser Leistungsangebot erstreckt sich von Ein-

zelkomponenten bis hin zu komplexen Anlagen 

(Turn-Key-Solutions) als Schnellbausystem, die wir 

an industrielle, professionelle Kunden liefern. Zum 

besseren Verständnis ein anschaulicher Vergleich: 

Unsere großen Industrieanlagen lassen sich ge-

nauso einfach montieren und ebenso problemlos 

erweitern wie bei einem Baukastensystem.

Unsere Unternehmenskultur verpfl ichtet uns zur 

Herstellung gewährleistungsarmer Produkte, zur 

Einhaltung zugesagter Liefertermine und zum 

Aufbau einer guten Serviceorganisation. Wir be-

handeln unsere langjährigen Kunden nicht nur als 

Kunden, sondern als unsere Partner. 
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Warum unser Konzept

für unseren Erfolg spricht

Unser Konzept wurde vom Bergbauprofi für Berg-

bauprofis entwickelt, denn unser Entwicklungschef 

Herr Krampitz war selbst über 15 Jahre in der Öl-, 

Gas- und Bergbauindustrie tätig. 

Große Erfahrungen im Bau hochbelastbarer Anla-

gensysteme sind aus diesem Grund vorhanden. 

Wir verfügen heute über die meisten Zulassungen 

und Zertifikate für den Bau von Tanks und Tank-

containern und werden von unseren Kunden als 

die Top-Spezialisten in diesem Bereich wahrge-

nommen.

Unsere Produkte erleichtern Ihnen die tägliche 

Arbeit und helfen die Betriebskosten zu reduzieren, 

da das Betanken und Warten der Bagger, Trucks, 

Dozer und Kipper direkt vor Ort erfolgt. 

Dies minimiert Ausfall- und Stillstandzeiten und 

erhöht die Effizienz.

Wir sind Profis für: 

• Schnell-Montagesysteme

• Schnell-Betankungssysteme
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Krampitz Containereinheiten sind standortunab-

hängige, professionelle, bewegliche Versorgungs-

einheiten mit denen man kurzfristig, mit mehreren 

Einheiten, ganze Großprojekte darstellen kann.

Welche Produkte haben wir im Programm für den 

Bergbau?

Stationär

• Lagertankcontainer aus Stahl für die Lagerung 

von Diesel und Ölen zur Versorgung von Maschi-

nen und Anlagen

• Kraftstoff-, Reinigungs- und Pflegestation KRP 

5000

•  Lagertankcontainer für Trinkwasser

• Trinkwasserfrischhalte und Filtersystem Triton 

Tasty

• Tankstellencontainer für Bergbaumaschinen

• Tankstellencontainer für Fahrzeuge und Trucks

• Tankstellencontainer für Fluggeräte, Helikopter 

und Kleinflugzeuge

• Office Container für den Einsatz als Büro, Labor, 

Werkstatt und Shop

• Batterie – Großtanklager für die Zwischenlage-

rung von Kraftstoffen

• Batterie – Großtanklager für die Versorgung von 

Diesel-Kraftwerken mit Kraftstoff

• Distributionsmodul für die Versorgung mit Kraft-

stoff von bis zu 8 Diesel-Großmotoren auf Bohr-

plätzen 

Mobil 

• Tank Trailer Flugfeld für 1000 Liter Kraftstoff zur Versorgung von Fluggeräten 

• „on-site“ Servicemodul für den Aufbau auf Trucks zur Versorgung von Bergbaumaschinen mit Kraft-

stoffen, Ölen und Schmierfetten

• „on-site“ Wartungsmodul für den Aufbau auf Trucks zur Wartung von Bergbaumaschinen im Feld 

wie z.B. Ölwechsel und einfache Reparaturen

Office-Container

Tankstellencontainer

Welche Produkte bieten wir Ihnen:

Lagertankcontainer
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Kraftstoff Reinigungsanlage

mobiles Servicemodul im Einsatz

mobiles Wartungsmodul im Einsatz

Trinkwasserfrischhaltesystem

Robuste - Funktionelle - Hoch-

moderne Systemeinheiten

fi nest German Quality
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Minotaur® Tankstellencontainer zeichnen sich durch ihre Robust-

heit, eine hohe Sicherheit, Beweglichkeit und die schnelle, unkompli-

zierte Montage aus. Ausgestattet mit umfangreichen internationalen 

Zulassungen sind sie in allen Bereichen der professionellen Kraftstoff-

versorgung einsetzbar. Die Container sind für alle gängigen Medien 

wie Benzin, Diesel, Biodiesel, Bioethanol, Kerosin und Pflanzenöl ge-

eignet.

Tankstellencontainer, Industrie Standard

KCD-ISO-TS-V1-20 

Tankstellencontainer, Helicopter

KCD-ISO-TS-V10-20 

Tankstellencontainer, Bergbau Standard

KCD-ISO-TS-V5-20 

Tankstellencontainer, Bergbau Standard

KCD-ISO-TS-V4-20 

KEROSIN

JET A1
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Die Minotaur® Lagertankcontainer sind wegen der genormten, 

kubischen Bauform nach ISO-Maß in leerem Zustand bis zu achtfach 

stapelbar und somit besonders transportabel. Da man die einzelnen 

Lagertankcontainer miteinander verbinden kann, lässt sich so eine 

Kapazität von bis zu 2.000.000 Liter Volumen erreichen. Damit kann 

auch längerfristig ein hoher Kraftstoffbedarf an jedem Punkt der Erde 

gewährleistet werden.

Lagertankcontainer „Batterie-Großtanklager” 

Thermoisoliert - KCD-ISO-ST-V4-TI-40-HC

Lagertankcontainer „Batterie-Großtanklager ”

KCD-ISO-ST-V4-40-HC

Lagertankcontainer „Komfort” 

Thermoisoliert - KCD-ISO-ST-V2-TI-20 

Lagertankcontainer „Komfort”

KCD-ISO-ST-V2-20

DIESEL

BENZIN

KEROSIN

JET A1

BENZIN

KEROSIN

JET A1

DIESEL
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Versorgungsstory

Centaur® TC-TA-500

 TC-TA-700

 TC-TA-1000

Centaur® TC-TA-1000-ISO

 TC-TA-2000-ISO

 TC-TA-3000-ISO

Centaur® mobile Transport und Lagertanks zeichnen sich durch 

ihre Robustheit und eine hohe Sicherheit aus. Sie sind geeignet zur 

Betankung von Fahrzeugen und Maschinen mit Kraftstoffen und 

Mineralölen.

BENZIN

KEROSIN

JET A1

DIESEL

BENZIN

KEROSIN

JET A1

DIESEL
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Versorgungsstory

mobiles Wartungsmodul

- vor Ort an Maschine

- Schnellwartungssystem

mobiles Servicemodul

- vor Ort an Maschine

- Schnellbetankungssystem

Durch das mobile Servicemodul und Wartungsmodul, ist die Betan-

kung und Wartung, durch jeden Mitarbeiter täglich, innerhalb kür-

zester Zeit, direkt im Feld vor Ort, an jeder Maschine, schnell und 

perfekt gewährleistet.
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• Made in Germany

Die technischen Zulassungs- und Zertifizierungs-

stellen Deutschlands gelten als die härtesten 

Abnahmeorganisationen in der Welt

• Sicherheit und Zulassungen

Alle Baureihen von Krampitz verfügen über 

eigene geprüfte Zulassungen und Abnahmen im 

nationalen wie im internationalen Rahmen.

• hohe Qualität der Produkte

Unsere Produkte sind qualitativ hochwertig, 

da wir über gut ausgebildete Facharbeiter und 

einen professionellen Maschinenpark verfügen.

• extrem robuste Produkte

Durch unsere weltweiten Installationen haben 

wir umfangreiche Erfahrungen in den rauesten 

Gebieten der Welt. Dafür gestalten wir unsere 

Produkte einfach, sicher und robust.

• beweglich

Da unsere Einheiten im Rahmen des CSC-Stan-

dards gefertigt werden, erlaubt das Container-

design eine einfache Verladung in der ganzen 

Welt.

Prüfung - Made in Germany

langlebig

Zulassungen extrem robuster Aufbau extreme Einsatzorte - Offshore

Produktvorteile
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• Langlebig

Robuste Werkstoffe im Zusammenspiel mit welt-

weiten Erfahrungen, solider Konstruktion und 

hochwertigem Korrosionsschutz garantieren 

eine Mindestlebenserwartung unserer Produk-

te von 20 Jahren – eine regelmäßige Wartung 

vorausgesetzt.

• komplexe Ausstattung 

Wir liefern bei Bedarf komplette Einheiten mit 

gesamter Ausrüstung Oberkante Fundament.

• Schnellbausysteme

Schneller Aufbau vor Ort durch vormontierte 

transportable Baugruppen bzw. Gesamtanlagen.

• Einfache Bedienung

Leichtes Verständnis der Anlagenbausteine durch 

einfachen Aufbau und Funktion.

• kundenspezifisches Design

Kundenspezifische Farbgebung, medienspezifi-

sche Innenbeschichtung sowie kundenspezifi-

sches Branding sind gegen Aufpreis möglich.

• kundenspezifische Ausrüstung

ist gegen Aufpreis möglich.

schneller Aufbau und Montage vor Ort

stapelbar und stabil

beweglich

unkaputtbar kundenspezifische Ausrüstung kundenspezifisches Design
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Paketlösungen für Klimazonen
Überall sind Tanks von Krampitz im Einsatz.

Standard - Paket für Mittel Klima

• ausgelegt für Temperaturen von -5°C bis +40°C 

• Korrosionsschutz für Außenaufstellung

 - innen: roh, geölt

 - außen: KTS-System L-A-3 (Beschichtung für 

Beständigkeit bei Beanspruchung durch mäßig 

warmes Klima mit geringer Luftfeuchtigkeit, 

gemäß EN 12944-2 C3-mittel)

Tropic - Paket für Einsätze im Dschungel

• ausgelegt für Temperaturen bis +40°C

• Sonnendach als zusätzliche Abdeckung des 

Dachbereiches zum Schutz vor intensiver Son-

neneinstrahlung

• Lufttrockner, Wasserabsorber in  Be-/ und Entlüf-

tungsleitung

• Korrosionsschutz für Außenaufstellung

 - innen: Bodenwanne Beschichtung

 - außen: KTS-System L-A-4-WA (Beschichtung 

für Beständigkeit bei Beanspruchung durch 

tropisches, warmes Klima mit erhöhter Luft-

feuchtigkeit, gemäß EN 12944-2 C4I-mittel)

Krampitz verfügt für alle Klimazonen der Welt über entsprechende Er-

fahrungen und Spezialausrüstungen. Für die verschiedenen Anforde-

rungen der Klimazonen gibt es jetzt Paketlösungen. Unsere Produkte 

sind somit schon für jedem Einsatzort angepasst und der Kunde kann 

sich auf seinen Anwendungsfall konzentrieren.

Mild Climate

Sea

Tropic
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Offshore - Paket für Einsätze im Meeresklima

• Lufttrockner, Wasserabsorber in  Be-/ und Entlüftungsleitung

• Armaturen aus Edelstahl V2A rostfrei

• Korrosionsschutz für Außenaufstellung

 - innen: Bodenwanne Beschichtung

 - außen: KTS-System L-A-4-OS (Beschichtung für Bestän-

digkeit bei Beanspruchung durch mäßig warmes Klima 

mit  erhöhter Luftfeuchtigkeit und agressivem Salzanteil, 

gemäß EN 12944-2 C5M-mittel)

Arktis - Paket für Einsätze am Polarkreis

• ausgelegt für Temperaturen bis -45 °C

• kaltzäher Stahl S355

• hochwertige Thermoisolierung gegen Kondens-

wasserbildung und Frostgefahr

• Elektrische Tankheizung oder Heizregister für 

Flüssigkeitsheizung

• Korrosionsschutz für Außenaufstellung

 - innen: Bodenwanne Beschichtung

 - außen: KTS-System L-A-4-WA-TI (Beschichtung 

für Beständigkeit bei Beanspruchung durch 

extrem kaltes Klima mit geringer Luftfeuchtig-

keit, gemäß EN 12944-2 C4I-mittel)

Wüste - Paket für Einsätze in der Wüste

• ausgelegt für Temperaturen bis +55 °C

• Sonnendach als zusätzliche Abdeckung des 

Dachbereiches zum Schutz vor intensiver Son-

neneinstrahlung

• Verschlussarmatur zur Verhinderung von  Stau-

beindringung in Be-/ und Entlüftungsleitung

• Korrosionsschutz für Außenaufstellung

 - innen: roh, geölt

 - außen: KTS-System L-A-4-WA (Beschichtung 

für Beständigkeit bei Beanspruchung durch 

heißes Klima mit geringer Luftfeuchtigkeit und  

erhöhter Staubpartikel, gemäß EN 12944-2 

C4I-mittel)

Technische Änderungen vorbehalten!

Arktic

Desert
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Sicherheitskonzept 
der Lagertanks und Tankstellen

Traditionelles Tankstellensystem

keine Besichtigung von Außen - Korrosionsgefahr und

Leckagegefahr durch äußere Korrosion

Leckagen an unterirdischen Tankstellen:

Traditionelle Tankstellensysteme lassen keine 

Besichtigung von Außen zu. Aus diesem Grund 

werden Leckagen durch äußere Korrosion nicht 

frühzeitig erkannt und es kommt zur Verschmut-

zung der Umwelt. 

Vorteil unserer modernen Tankstelleneinheit: 

Jederzeit ist eine Besichtigung von Außen mög-

lich. Aufgrund der hochwertigen Beschichtung von 

außen kommt es zu keiner Korrosion des Tanks. 

(Innenbeschichtung ist optional möglich.)

Vakuumleckanzeiger: 

Die einfache Auffangwanne bei traditionellen 

Tanksystemen verfügt über keine exakte Alarm-

meldung im defektem Zustand. Unsere doppel-

wandigen Tanks mit Vakuumlecküberwachung 

sind sicher gegen Leckagen durch innere und 

äußere Beschädigung.

Leckagegefahr

Moderne Tankstelleneinheiten 

Besichtigung von Außen möglich

Keine Leckagegefahr durch exakte Überwachung der Tankinnen- 

und Außenwand

Keine Leckagegefahr
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Traditionelles Tankstellensystem 

in einfacher Auffangwanne, keine exakte Alarmmeldung 

bei defekter Auffangwanne möglich.

keine exakte Alarmmeldung

Doppelwandige Tanks von Krampitz mit Vakuum lecküber-

wachung sind sicher gegen Leckagen durch innere und äus-

sere Beschädigung - eigensicher

exakte Alarmmeldung



24

Überfüllung möglich

Tankbefüllung ohne Überfüllsicherung
Überfüllung des Tanks: Tankbefüllung ohne Überfüllsicherung kann zu erheblichen Umweltschäden führen!

Sicherheitskonzept 

Gefahr: große Umweltschäden möglich !

Tankbefüllung mit Überfüllsicherung - Standard
Krampitz Tanksystem GmbH verwendet aus diesem Grund: Überfüllsicherung - automatisches Abschalten 

der Tankwagenpumpe durch elektrisches Signalkabel.

Keine Überfüllung möglich

Durch Tank-Überfüllsicherung - Automatisches Abschalten der Tankwagen-Pumpe

Über elektrisches Signalkabel automatisches Abschalten der Tankwagenpumpe

Sensor
Tank voll
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Überfüllsicherung Global 

durch Motorkugelhahn
Automatisches Schließen 

des Motorkugelhahns in der 

Befüllleitung und abschalten 

der Transferpumpe durch 

Ansprechen der Tank-Über-

füllsicherung.

Motorkugelhahn offen Motorkugelhahn schließt 

automatisch

Transferpumpe 

betriebsbereit

Transferpumpe wird 

automatisch abgeschaltet

eigene 

Containerbefülleitung

geschlossenoffen

Sensor
Tank voll

Technische Änderungen vorbehalten!
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die Flammensperre verhindert ein Hereinschlagen von Flammen und 

Funken in den Tankinnenraum

Durch eine Flammen-

sperre (Spaltmaß < 2mm)

kann physikalisch keine 

Flamme durchschlagen

Funktion:

Beim Einsatz von Benzin und Kerosin-

Explosionsgefahr
Durchschlagende Flammen und Funken: Die Flam-

mensperren (Spaltmaß < 2 mm) in den jeweiligen 

Rohrsektionen verhindern ein Hereinschlagen von 

Flammen und Funken in den Tankinnenraum. 

Ist ein Tank nicht mit einer Flammensperre ausge-

stattet, kann es zur Explosion kommen.

Sicherheitskonzept
Flammensperre

Ohne Flammensperre

Mit Flammensperre

Keine EXPLOSION

EXPLOSIONSGEFAHR
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Sicherheitskonzept 
Potentialausgleich

Ohne Potentialausgleichskabeltrommel

Durch unterschiedliche elektrische Potentiale des Tank-

wagens und der Tankstelle kann es zu Funken -und 

Lichtbogenbildung kommen - Explosionsgefahr.

Mit Potentialausgleichskabeltrommel

In der Transfernische befi ndet sich eine Potentialaus-

gleichskabeltrommel, diese verbindet Tankwagen mit 

Tankstelle, dadurch ergibt sich ein einheitliches elekt-

risches Potential.

Ohne Potentialausgleichskabeltrommel des Tankwagens und der 

Tankstelle kann es, aufgrund der unterschiedlichen elektrischen Po-

tentiale, zu Funken und Lichtbogenbildung kommen. Die Explosions-

gefahr steigt! Krampitz Produkte haben in der Transfernische eine 

Potentialausgleichskabeltrommel integriert. Diese verbindet den 

Tankwagen mit der Tankstelle und somit ergibt sich ein einheitliches 

elektrisches Potential.

EXPLOSIONSGEFAHR

Technische Änderungen vorbehalten!
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Ohne Blitzschutz kann es zur Explosionsge-

fahr kommen! Krampitz Tanks haben einen 

Blitzschutz durch ein berechnetes Schutzsys-

tem mit Fangstangen. Die Sicherheit steigt!

Sicherheitskonzept
Blitzschutz

Blitzschutz des Tanks durch 

berechnetes Schutzsystem 

mit Fangstangen

kein Blitzschutz des Tanks 

ohne nachgewiesenes System 

und Fangstangen

a) Blitzfangstange

b) Elektrische Isolatoren

c) Verbindungskabel

d) Erdanker

e) Befestigungsschellen

EXPLOSIONSGEFAHR
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Wird durch Fehlverhalten der Kunden oder Versagen der Technik ein Brand ausgelöst, wird automatisch die Löschanlage aktiviert. 

Auftretende Brände können somit in Sekundenschnelle durch den Einsatz einer automatisch arbeitenden Löschmittelanlage (opti-

onal) gelöscht werden.

Sicherheitskonzept 
Feuerlöscher

Funktion Aerosollöscher Funktion Pulverlöscher

Feuer = Wärme Wärmenssensor

löst Alarm aus

Aerosolpatrone 

explodiert

Aerosol strömt aus

Feuer wird 

gelöscht

Wärmenssensor

löst Alarm aus

Pulverlöscher löst aus

Löschpulver strömt aus

Feuer wird 

gelöscht

Für den Generator Für die SteuerungFür die Haube

Automatische  Aerosollöscher

Durch den Einsatz einer automatisch arbeitenden Löschmittel-

anlage (Option) an Krampitz Tankstellen werden in Sekunden-

schnelle auftretende Brände gelöscht

Automatische  Pulverlöscher Für die Transferpumpen

Zapfnische

Technische Änderungen vorbehalten!

Feuer = Wärme
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Sicherheitskonzept
Einbruchsicherheit

ein Schlüssel für alle Türen
Zentralschlüsselsystem mit Zylinderschloss

Transportverschluss für 

Haubenelement

für den Transport zum Kunden

Standardschloss für 

Haubenelement

Zylinder Schließsystem

gleichschließende Schlüsselsets sind beim Transport im Haubenelement 

auf dem Dach verstaut
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Sicherheitskonzept
Korrosionschutz außen

SA2,5

sandstrahlen Grundierung 2x Zwischenschicht Endbeschichtung

Schichtdicke 60 μm

Epoxy

Schichtdicke 2 x 90 μm

Epoxy

Schichtdicke 80 μm

AC- Strukturlack

Hochwertiger Korrosionsschutz und mediensichere Innenbeschichtung schützen den Tank von innen und außen vor Korrosion.

Korrosionsschutz innen, Bodenwanne Standard

Sandstrahlen Bodenbeschichtung optional: Komplettbeschichtung

Schichtdicke 500 μm

Pro Guard CN 100

SA2,5 Schichtdicke 500 μm

Pro Guard CN 100

Technische Änderungen vorbehalten!
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Zulassungen
unserer Containertanks und Sicherheitseinrichtungen

Zertifi zierter Transportrahmen (ISO- Rah-

men) durch den Germanischen Lloyd
Tankkörper mit allg. bauaufsichtl. 

Zulassung des DIBt

Prüfverfahren bei der Fertigung und nationale bzw. 

internationale, umfangreiche Zulassungsprogramme 

stellen eine hohe Qualität sicher. 

Die permanente Anpassung und Weiterentwicklung 

des hohen, deutschen, technischen Sicherheitsstan-

dards seit über 60 Jahren in unserem Marktsegment, 

stehen für eine weltweit bekannte und geschätzte 

Sicherheitskultur. 

Das ist „Made in Germany“ und diese Tradition lebt 

unsere Firma. 

Unsere Firmenkultur lehnt z.B. das Einbauen ser-

viceintensiver Sollbruchstellen in unseren Produkten 

ab. Bei einem kontinuierlich, realisierten Service ist 

eine lange Lebensdauer unserer Produkte gewähr-

leistet.
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doppelwandiger Lecküberwa-

chungsraum des Tanks Niveaustandgeber AE-111

Überfüllsicherung 

Typ AE 252

Vakuumleckanzeiger mit allg. 

bauaufsichtl. Zulassung des DIBt

Technische Änderungen vorbehalten!
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Zulassung 
unserer Tankausrüstung

Kraftstoff-Zapfanlagen mit EX-

Zulassung und MID-Zertifi kat
Transferpumpe mit EX-Zulassung
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Motorkugelhahn mit EX-Zulassung zum 

Schliessen der Befüllleitung

Blitzschutzkonzept für 

MINOTAUR-Tankcontainer

Flammensperre mit EX-Zulassung 

für entzündliche Flüssigkeiten

Zulassungen für Tank und Ausrüstung:

Krampitz Tanksystem GmbH hat die meisten Zulassungen 

und ist der einzige vom Deutschen Institut für Bautechnik 

zugelassene Hersteller, in dessen 40.000-Liter-Tanks alle 

hochentzündlichen Medien oberirdisch gelagert werden 

dürfen. (Schema Zulassungen)

Technische Änderungen vorbehalten!

Not-Aus Schalter 

mit EX-Zulassung

Taster / Lampe 

mit EX-Zulassung
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Professionelle Kraftstoff- und 

Ölversorgungsmodule 

Bergbau Tankstellencontainer Flugfeld Tankstellencontainer

Offi ce-Container

Lagertankcontainer

Mobiles Servicemodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

Batterie-Großtanklager

Mobiles Wartungsmodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

KRP-5000 -  Automatische 

Kraftstoff - Reinigungs und

Pfl egestation

TRITON® Tasty Trinkwasser-

frischhaltesystem


