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Übersicht
Tagestanks und Lagertanks

TTE - Tagestank

Zulassung Z-38.11-86

Wandaufbau einwandig

Volumen 50 - 1.950 LiterSe
ite

Se
ite

Zulassung Z-38.11-143

Wandaufbau einwandig

Volumen 950 - 50.000 LiterKTE - Lagertank

Zulassung Z-38.11-127

Wandaufbau einwandig

Volumen 2.500 - 9.000 LiterTTE-XL - Tagestank

Zulassung Z-38.12-23

Wandaufbau doppelwandig

Volumen 20.000 - 60.000 Liter

Zulassung Z-38.12-23

Wandaufbau doppelwandig

Volumen 950 - 50.000 Liter

Se
ite

Se
ite

KTD - Lagertank
KTD-F - Freeland 
LagertankSe

ite

Se
ite

TTD - Tagestank

Zulassung Z-38.12-23

Wandaufbau doppelwandig

Volumen 250 - 1.950 Liter

KTE-F-TI - Freeland 
Lagertank thermoisoliert

Zulassung Z-38.11-143

Wandaufbau einwandig, 
thermoisoliert 

Volumen 5.000 - 50.000 LiterSe
ite

Se
ite KTD-F-TI - Freeland 

Lagertank thermoisoliert

Zulassung Z-38.12-23

Wandaufbau doppelwandig,
thermoisoliert

Volumen 5.000 - 50.000 Liter
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Übersicht 
Lagertankcontainer

Zulassung Z-38.12-23

Wandaufbau doppelwandig

Volumen 10.000 - 60.000 Liter
KCE-ISO 
Lagertankcontainer

KCE-ISO-TI Lagertank-
container thermoisoliert

KCD-ISO-TI Lagertank-
container thermoisoliert

KCD-ISO 
Lagertankcontainer 

Zulassung Z-38.11-143

Wandaufbau einwandig

Volumen 10.000 - 60.000 Liter

Zulassung Z-38.11-143

Wandaufbau einwandig

Volumen 10.000 - 50.000 Liter

Se
ite

Se
ite

Se
ite

Se
ite

Zulassung Z-38.12-23

Wandaufbau doppelwandig

Volumen 10.000 - 50.000 Liter

Übersicht 
Anlagen

MINIMAL 
Schmierölversorgungsanlage

IDEAL 
Schmierölversorgungsanlage Se

ite

Se
ite

MAXIMAL 
Schmierölversorgungsanlage

KTD-F - Freeland Lagertank Kombinationsanlage 
für Kraftstoff, Schmieröl und Ad-BlueSe

ite

Se
ite
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Vorteile
der kubischen Bauform

Einwandige und doppelwandige Tanks
Gegenüberstellung 

Doppelwandiger Tank
Hier ist keine Auffangwanne erforderlich, da eine eigensichere Vakuum-
lecküberwachung vorhanden ist. Nachteilig wirkt sich das im Dach angeord-
nete Saugrohr aus. Es macht eine zusätzliche elektrische Pumpe mit Steue-
rung zum Fördern zur Maschine notwendig. 

Einwandiger Tank 
Für diesen wird eine separate Auffangwanne benötigt. 
Der Vorteil ist sein Bodenauslauf, der einen statischen Zulauf zur 
Maschine ermöglicht, was eine zusätzliche Pumpe überfl üssig macht.

optimale Raumausnutzung
Die kubische Gestaltung des Tankcontainers bietet ein optimales Raum-In-
halt-Verhältnis. Gleichzeitig wird jeder Winkel des Aufstellraumes ideal ge-
nutzt, kein Platz geht verloren.

optimale Ausrüstungsanordnung
Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermöglicht die Unterbringung 
verschiedener Nischen, in denen die gesamte Ausrüstung, wie z.B. die Zapf-
säule, untergebracht werden kann.

gute Stapelfähigkeit
Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermöglicht die Stapelung meh-
rerer Container, ohne dass es zu einem Verlust der Stabilität kommt. Durch 
Treppen oder Leitern wird dabei die Erreichbarkeit gewährleistet. 

optimale Transportmöglichkeit
Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermöglicht einen problemlosen 
Transport eines oder mehrerer Container durch ideale Platzausnutzung und 
Standsicherheit durch eine große Aufstellfl äche.

gute Verschließmöglichkeit
Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermöglicht die einfache Integra-
tion von Türen in den Nischen des Containers. Verschlossen bieten diese einen 
wirksamen Schutz gegen Diebstahl oder Beschädigung der Ausrüstung.

Transportsicherheit
Da die Ausrüstung des Containers in den integrierten Nischen untergebracht 
ist, braucht sie für den Transport nicht abmontiert zu werden, die Anlage 
kann in ihrer Gesamtheit bewegt werden.
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Sicherheitskonzept bei einwandigen Tanks
Schutz vor Kraftstoffaustritt durch Lecküberwachung

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale

Öl-Warnsonde, elekronisch, Typ OM 5 - AE-303
- der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt (mit potentialfreiem Alarmkontakt)

Sicherheitskonzept bei doppelwandigen Tanks
Schutz vor Kraftstoffaustritt durch Vakuumlecküberwachung

Vakuumleckanzeiger, statisch, Typ KÜR 5 - AM-359
- der Alarm wird optisch angezeigt (kein potentialfreier Alarmkontakt)

Vakuum gesichert

Einstellbereich -0,5 bar und -0,4 bar

-0,4 bar und -0,1 bar 

-0,1 bar und 0,0 bar

Arbeitsbereich 

Alarmbereich 

Störung Leckage Außentank

Einstellbereich -0,5 bar und -0,4 bar

-0,4 bar und -0,1 bar 

-0,1 bar und 0,0 bar

Arbeitsbereich 

Alarmbereich 

Störung Leckage Innentank

Einstellbereich -0,5 bar und -0,4 bar

-0,4 bar und -0,1 bar 

-0,1 bar und 0,0 bar

Arbeitsbereich 

Alarmbereich 

0 mbar

-300 mbar

-600 mbar

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale

Störung Leckage Außentank Störung Leckage Innentank

0 mbar

-300 mbar

-600 mbar

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale

Vakuum gesichert

0 mbar

-300 mbar

-600 mbar

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale

Vakuumleckanzeiger, elektronisch, Typ LAZ-04/1 - AE-350
- der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt (mit potentialfreiem Alarmkontakt)
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Wesentliche konstruktive Merkmale 
der Tankbaureihen

Baureihe TTE

Baureihe KCE-ISO

Baureihe TTD

Der Lagertank steht auf einer schweren Bodenbaugruppe mit stapel-
fähiger Rahmenkonstruktion, die nach ISO-Maßen gefertigt ist. Dieser 
Standard ermöglicht den internationalen Transport per Straße, Schiene 
und See. Die auf dem Dach befi ndliche Ausrüstung ist witterungsge-
schützt und vandalismussicher in einer Haube untergebracht.

Der einwandige Tagestank wird 
auf einem ebenen und tragfähigen 
Boden aufgestellt. Die Füße aus 
einem Paar Quadratrohren (100 
x 100 x 3 mm) aus Stahl sind mit 

dem Tank verschraubt und ermöglichen die Belüftung und Einsehbar-
keit des Bodens. Die auf dem Dach befi ndliche Ausrüstung ist nicht 
witterungsgeschützt. 

Füße - Innenaufstellung

Rahmenkonstruktion und Haubenelement 
Außenaufstellung

Baureihe KTE-F

Baureihe KTD-F-TI

Der Vorratstank wird auf einem ebenen und tragfähigen Boden auf-
gestellt. Ein hoher Bodenabstand sorgt für gute Belüftung und die 
schwere Bodenbaugruppe garantiert gute Standfestigkeit. An der 
Seite angebrachte Gabelstaplertaschen sorgen für Transportfähigkeit. 
Die auf dem Dach befi ndliche Ausrüstung ist witterungsgeschützt und 
vandalismussicher in einer Haube untergebracht.

Bodenbaugruppe und Haubenelement 
Außenaufstellung

Baureihe KTE

Baureihe KTD

Der Vorratstank wird auf ei-
nem ebenen und tragfähigen 
Boden aufgestellt. Er ruht auf 
einer einfachen  Bodenbau-
gruppe mit angeschweißten 
Füßen aus gekantetem Blech. 

Diese verhindern zuverlässig die Schwitzwasserbildung am äußeren 
Tankboden und gewährleisten zudem gute Einsehbarkeit sowie die 
Transportfähigkeit mit Flurförderfahrzeugen. Die auf dem Dach befi nd-
liche Ausrüstung ist nicht witterungsgeschützt. Des Weiteren sind auf 
dem Tankdach vier Kranösen montiert. An diesen Ösen lässt sich der 
Tank mit einem Kran umsetzen.

Bodenbaugruppe - Innenaufstellung

Baureihe KCD-ISO-TI
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Tankwerkstoffe und Beschichtungskombinationen 
entsprechend Tankmedien 

TTE TTE-XL TTD KTE KTD KTE-F KTD-F
KCE
ISO

KCD
ISO

Diesel 

Bio-Diesel

Pfl anzenöl

Bio-Ethanol

Motorenöl

Altöl

Kühlwasser

Ad-blue

Außenwand - Stahl

Außenwand - Stahl
Innenbeschichtung

Außenwand  - Edelstahl

Legende - Tankwerkstoffe

Außenwand - Stahl
Innenwand - Edelstahl

Außenwand - Stahl
Innenwand - Stahl
Innenbeschichtung

Vorteile eines Tagestanks TTE mit Bodenauslauf

Die Installation des Tagestanks erfolgt oberhalb der Einspritzpumpe des zu versor-
genden Aggregates (ca. 500 mm nach VDE 107/108). Der Kraftstoff kann so unge-
hindert durch den eigenen statischen Druck zur Einspritzpumpe vorlaufen (Vorlauf-
leitung). Hierdurch wird ein problemloser Sofortstart des Aggregates garantiert.

Dieselaggregat
Vorlauf

TTE Tagestank
oder 
TTE-XL Tagestank

Ansaugen des Kraftstoffs durch Förderpumpe des Motors. 

Probleme:
1) Nach längerer Stillstandzeit des Aggregates ist vielfach die Saugleitung zur

Förderpumpe abgelaufen. Es befi ndet sich Luft im System. 
Ein Sofortstart ist nicht mehr möglich.

2) Steht der Tank zu tief, kann die Förderpumpe nicht mehr das gesamte 
Volumen des Kraftstofftanks leersaugen. (Ansaugprobleme - Kavitation)

Dieselaggregat

Dieselaggregat

Rücklauf

Saugleitung

Druckleitung

KTD - Lagertank

Z-PK 
Pumpen-

kombination

KTE Lagertank

Warum einen Tagestank verwenden?
Gegenüberstellung 
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TTE Tagestank einwandig
Beschreibung / Datenblatt

TTE Tagestank einwandig - Ausrüstung 
Tank-Auffangwanne, Fuß, Standsäule und Wandkonsolen

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Länge Länge
gesamt

Breite Breite
gesamt

Höhe Höhe
gesamt

Gewicht

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg

TTE 50 59 50 510 550 500 550 305 330 28

TTE 100 106 100 510 550 500 525 505 530 38

TTE 250 265 250 1.260 1.300 500 525 505 530 78

TTE 500 500 470 1.510 1.550 750 775 505 530 115

TTE 750 770 730 1.510 1.550 750 775 755 780 153

TTE 990 1.020 980 2.010 2.050 750 775 755 780 192

TTE 1500 1.870 1.790 2.010 2.050 1.000 1.000 1.005 1.030 336

TTE 1950 2.370 2.260 2.010 2.050 1.250 1.250 1.005 1.030 428

Der TTE dient als Tagestank der Versorgung von Aggregaten mit Kraftstoff oder Schmieröl bzw. Ad-Blue. Der TTE wird auch als Vorlagetank bezeichnet. Er ist so-
wohl für das Aufstellen in Gebäuden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellfl äche muss eben und tragfähig sein. Zudem muss sie als Auffangwanne 
ausgebildet sein. Ist bauseitig kein Auffangraum vorhanden, muss eine Auffangwanne verwendet werden. Das kubische Design des TTE garantiert optimale 
Platzausnutzung. Sonderabmessungen in Länge, Breite und Höhe sind problemlos realisierbar. Grenzen setzt hierbei nur die Transportfähigkeit.

Standardausrüstung:
- Berstsicherung
- Anschlussmuffen lt. Stutzentabelle
- 2x Reduzierung 2” AG auf 1” IG
- 2x Reduzierung 2” AG auf 3/4” IG
- 4x Blindstopfen 2”
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- mechanische Schwimmerinhaltsanzeige 
- Vorlauf, Kugelhahn,  Winkel 90° 3/4”
- Restentleerung 1/2” mit KFE-Hahn 1/2”
- Krampitz Sealfi x 10 ml
- Typenschild

Zubehör optional:
- Auffangwanne Typ TW
- Wandkonsole Typ WK
- Fuß Typ FS
- Standsäule Typ ST
- elektronische Inhaltsanzeige
- Überfüllsicherung
- Niveaustandgeber
- Pumpen
- Tankheizung
- Befüllstutzen 45° 2” mit
  TW-Anschluss 2”x 2 1/2”

Korrosionsschutz:
- außen: 2-K Lackierung RAL 7032
- innen: roh, geölt

Sonderausstattung:
- Lackierung in allen RAL Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

Pos. Nennweite Anschluss
  1 Muffe G2 Überlauf
  2 Muffe G2 Befüllung
  3 Muffe G2 Niveaustandgeber
  4 Muffe G2 Reserve
  5 Ø 115 mm Berstsicherung
  6 Muffe G2 Reserve
  7 Muffe G2 Rücklauf
  8 Muffe G2 Entlüftung
  9 Muffe G2 Überlauf
10 Flansch Schwimmerinhaltsanzeiger
11 Muffe G 3/4 Vorlauf
12 Muffe G 1/2 Restentleerung

Technische Änderungen vorbehalten!

BASIS® TTE 500 Tagestank einwandig

BASIS® Tank-Auffangwanne Anwendungsbeispiel:
BASIS®  Tagestank einwandig mit 
Auffangwanne und Wandkonsole

Anwendungsbeispiel:
BASIS® Tagestank einwandig mit 
Auffangwanne und Fuß

Anwendungsbeispiel:
BASIS®  Tagestank einwandig mit 
Auffangwanne und Standsäule

Länge

Länge ges.

Breite

Hö
he

Hö
he

 g
es

.
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TTE Tagestank einwandig
Anwendungen

TTE Tagestank einwandig
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

BASIS® TTE Tagestank einwandig 250 Liter
mit Tank-Auffangwanne

BASIS® TTE Tagestank einwandig 250 Liter mit Tank-
Auffangwanne und Z-PK Pumpenkombination zum 
Befüllen des Tagestanks

Tankwagen

Maschinenraum

TTE-500 Tagestank einwandig
mit Auffangwanne durch Wand-
konsole an der Wand befestigt

Dieselaggregat

Steuerung

Tankwagen

Maschinenraum

TTE-990 Tagestank einwandig
mit Auffangwanne, durch Wand-
konsole an der Wand befestigt

Dieselaggregat

Notstromkonzept 
Das Aggregat ist nur bei Bedarf in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwendigen Kraft-
stoff erfolgt über einen, auf höherem Niveau angebrachten Tagestank. Der Kraftstoff 
fl ießt durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe des Motors. 

Der Tagestank wird direkt durch einen Tankwagen befüllt. Eine am Tank installierte
Überfüllsicherung verhindert die Überfüllung des Tanks.
Die Aufstellung des Tagestanks erfolgt innerhalb von Gebäuden auf einer Auffangwanne, 
die verhindert, dass grundwassergefährdende Stoffe in den Boden gelangen.

Dauerbetriebskonzept
Das Aggregat ist über einen langen Zeitraum in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwendigen Kraft-
stoff erfolgt über einen, auf einem höheren Niveau angebrachten Tagestank. Der Kraftstoff fl ießt durch 
statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe des Motors. Da eine größere Menge an Kraftstoff 
verbraucht wird, erfolgt die Befüllung des Tagestanks durch eine Pumpenkombination 
aus einem Vorratstank. Eine Steu-
erung registriert dabei über Ni-
veaustandgeber den Füllstand im 
Tagestank und schaltet die Pum-
penkombination ein oder aus.

Tanklagerraum
Z-PK 

Pumpen-
kombination

KTD-20.000 
Lagertank doppelwandig

BASIS® TTE Tagestank einwandig 990 Liter 
mit Schwimmerinhaltsanzeiger

9
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TTE-XL Tagestank einwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der TTE-XL dient als Tagestank der Versorgung von Aggregaten mit Kraftstoff oder Schmieröl bzw. Ad-Blue. Der TTE-XL kann als großer Vorlagetank für Aggregate, 
wie auch als kleiner Lagertank eingesetzt werden. Er ist sowohl für das Aufstellen in Gebäuden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellfl äche muss 
eben und tragfähig sein. Ist bauseitig kein Auffangraum vorhanden, muss eine Auffangwanne verwendet werden. Das kubische Design des TTE-XL garantiert 
optimale Platzausnutzung. Sonderabmessungen in Länge, Breite und Höhe sind problemlos realisierbar. Grenzen setzt hierbei nur die Transportfähigkeit.

Technische Änderungen vorbehalten!

BASIS® TTE-XL 2.500 
Tagestank einwandig

Standardausrüstung:
- Berstsicherung
- Domeinstieg DN 500
- Anschlussmuffen lt. Stutzentabelle
- 2x Reduzierung 2” AG auf 1” IG
- 2x Reduzierung 2” AG auf 3/4” IG
- 8x Blindstopfen 2”
- 4x Kranösen
- Einstiegsstufen im Tank für Revision
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- Schwimmerinhaltsanzeige 
- Vorlauf mit Kugelhahn und Winkel 90° 
- Restentleerung 1/2” mit KFE-Hahn 1/2”
- Befüllrohr 2”
- Krampitz Sealfi x 10 ml, Typenschild

Zubehör optional:
- Auffangwanne Typ TW-XL
- Standsäule Typ ST Spezial
- elektronische Inhaltsanzeige
- Überfüllsicherung / Niveaustandgeber
- Pumpen / Tankheizung
- Befüllstutzen 45° 2” mit 
  TW-Anschluss 2”x 2 1/2”
- Saugrohr mit Fußventil und Reduzierung 

2” AG auf 1” IG

Korrosionsschutz:
- außen: 2-K Lackierung RAL 7032
- innen: roh, geölt

Sonderausstattung:
- Lackierung in allen RAL Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei
- Ausstattung Ad-Blue

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Länge Länge 
gesamt

Breite Breite 
gesamt

Höhe Höhe 
gesamt

Gewicht

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg

TTE-XL 2500 2.900 2.800 2.000 2.135 1.250 1.260 1.250 1.450 530

TTE-XL 3000 3.400 3.300 2.000 2.135 1.500 1.510 1.250 1.450 595

TTE-XL 4000 4.200 3.950 2.000 2.135 1.500 1.510 1.500 1.700 660

TTE-XL 5000 5.300 5.000 3.000 3.135 1.500 1.510 1.250 1.450 810

TTE-XL 6000 6.300 6.000 3.000 3.135 1.500 1.530 1.500 1.750 885

TTE-XL 7000 7.400 7.100 3.500 3.635 1.500 1.530 1.500 1.750 998

TTE-XL 8000 8.500 8.100 4.000 4.135 1.500 1.530 1.500 1.750 1.115

TTE-XL 9000 9.600 9.100 4.500 4.635 1.500 1.530 1.500 1.750 1.260

Pos. Nennweite Anschluss
1 Muffe G2 Befüllung / Füllrohr
2 Muffe G2 Entnahme
3 Muffe G2 Grenzwertgeber
4 Muffe G2 Niveaustandgeber
5 Muffe G2 Entlüftung
6 Muffe G2 Reserve
7 Muffe G2 Reserve
8 Muffe G2 Reserve / Überfüllsicherung
9 Muffe G2 Reserve
10 Muffe G2 Rücklauf
11 Muffe G2 Überlauf
12 Muffe G2 Überlauf
13 Muffe G1 Vorlauf mit Kugelhahn 1“sowie Winkel 90°
14 Muffe G1/2 Restentleerung mit KFE-Hahn 1/2“
15 Flansch Schwimmerinhaltsanzeige AM-004
16 Muffe G2 Domeinstieg
17 Ø 115 mm Berstsicherung

TTE-XL Tagestank einwandig - Ausrüstung 
Tank-Auffangwanne

Die Auffangwanne dient dem Zurückhalten Wassergefährdender Stoffe, die aus Leckagen im Tank oder undichten An-
schlussstutzen austreten könnten. Falls bauseitig für den Tagestank kein Auffangraum vorhanden ist, muss eine kubische 
Auffangwanne, einwandig aus Stahl, passend lieferbar in allen Standardgrößen des TTE-XL, eingesetzt werden. 

Standardausrüstung:
- Füße mit Bodenbefestigung
- Aufnahmekonsole für TTE-XL
- Typenschild

Zubehör optional:
- Öl-Warnsonde
Korrosionsschutz:
- außen/innen 2-K Lackierung RAL 7032

Sonderausstattung:
- Lackierung in allen RAL Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

BASIS® TW-XL 2.500 Auffangwanne

Länge
Länge ges.

Hö
he

Hö
he

 g
es

.

Hö
he

Hö
he

 g
es

.

Breite
Breite ges.

Länge
Länge ges.
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Dauerbetriebskonzept
Das Aggregat ist über einen langen Zeitraum in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwen-
digen Kraftstoff erfolgt über einen Tagestank. Der Kraftstoff fl ießt durch statischen Vorlauf 
direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren. Da eine größere Menge an Kraftstoff 
verbraucht wird, erfolgt die Befüllung des Tagestanks über eine Pumpenkombination aus 
einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert 
dabei über Niveau-
standgeber den Füll-
stand im Tagestank 
und schaltet die 
Pumpenkombina-
tion ein oder aus. 
Der Vorratstank wird 
durch einen Tankwa-
gen befüllt. 

TTE-XL Tagestank einwandig
Anwendungen

TTE-XL Tagestank einwandig
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

BASIS® TTE-XL Tagestank einwandig 2.500 Liter mit Tank-Auffangwanne und
PH-30-001 Doppeltwirkende Handfl ügelpumpe zum Befüllen des Tagestanks

BASIS® TTE-XL Tagestank einwandig 8.000 Liter 
mit Tank-Auffangwanne

Maschinenraum
TTE-XL-2.500 Tagestank einwandig
mit Auffangwanne

Dieselaggregate

Tankwagen

MaschinenraumTTE-XL-2.500 Tagestank einwandig
mit Auffangwanne

Dieselaggregat

Notstromkonzept
Das Aggregat ist nur bei Bedarf in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwendigen Kraftstoff 
erfolgt über einen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraft-
stoffeinspritzpumpe des Motors fl ießen kann. Der Tank wiederum wird durch einen Tankwagen 
befüllt. Ein am Tank befi ndlicher Grenzwertgeber verhindert dabei die Überfüllung des Tanks.

Die Aufstellung des Tagestanks erfolgt innerhalb von Gebäuden auf einer Auffangwanne, die 
verhindert, dass grundwassergefährdende Stoffe in den Boden gelangen.

KTD-20.000
Lagertank doppelwandig

Steuerung

Z-PK
Pumpen-

kombination

Tanklagerraum
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TTD Tagestank doppelwandig
Beschreibung / Datenblatt

TTD Tagestank doppelwandig - Ausrüstung 
Fuß, Standsäule und Wandkonsolen

Der TTD dient als Tagestank der Versorgung von Aggregaten mit Kraftstoff oder Schmieröl bzw. Ad-Blue. Er wird auch als Vorlagetank bezeichnet. Dieser Tank ist 
sowohl für das Aufstellen in Gebäuden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellfl äche muss eben und tragfähig sein. Das kubische Design des TTD ga-
rantiert optimale Platzausnutzung. Sonderabmessungen in Länge, Breite und Höhe sind problemlos realisierbar. Grenzen setzt hierbei nur die Transportfähigkeit.

Korrosionsschutz:
- außen: 2-K Lackierung RAL 7032
- innen: roh, geölt
Sonderausstattung:
- Lackierung in allen RAL Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

Technische Änderungen vorbehalten!

Anwendungsbeispiel:
BASIS®  TTD Tagestank doppelwandig 
mit Wandkonsole

Anwendungsbeispiel:
BASIS® TTD Tagestank doppelwandig 
mit Fuß

Anwendungsbeispiel:
BASIS® TTD Tagestank doppelwandig 
mit Standsäule

BASIS® TTD 500 Tagestank doppelwandig

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Länge Länge
gesamt

Breite Breite
gesamt

Höhe Höhe
gesamt

Gewicht

Art.-Nr. Liter Liter mm    mm mm mm mm mm kg

TTD 250 245 230 1.260 1.280 500 500 505 630 133

TTD 500 470 440 1.510 1.530 750 750 505 630 186

TTD 750 730 700 1.510 1.530 750 750 755 880 248

TTD 990 975 940 2.010 2.030 750 750 755 880 316

TTD 1500 1.800 1.730 2.010 2.030 1.000 1.000 1.005 1.130 524

TTD 1950 2.300 2.190 2.010 2.030 1.250 1.250 1.005 1.130 658

Länge ges.

Länge Breite

Hö
he

Hö
he

 g
es

.

Standardausrüstung:
- statischer Vakuumleckanzeiger Typ KÜR-5
- Berstsicherung
- Anschlussmuffen lt. Stutzentabelle
- 2x Reduzierung 2” AG auf 1” IG
- 2x Reduzierung 2” AG auf 3/4” IG
- 4x Blindstopfen 2”
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- Krampitz Sealfi x 10 ml
- Typenschild

Zubehör optional:
- Wandkonsole Typ WK
- Fuß Typ FS
- Standsäule Typ ST
- Saugrohr zur Entnahme mit Fußventil
- mechanische / elektronische Inhaltsanzeiger
- Überfüllsicherung
- Niveaustandgeber
- Pumpen
- Tankheizung
- Befüllstutzen 45° 2” mit 
  TW-Anschluss 2”x 2 1/2”
- Ausstattung zum Ex.schutz für entzündliche 
  Medien gem. TRbF20
- Ausstattung Ad-Blue

Pos. Nennweite Anschluss
  1 Muffe G2 Befüllung
  2 Muffe G2 Reserve
  3 Muffe G2 Entnahme
  4 Ø 115 mm Berstsicherung
  5 Muffe G2 Inhaltsanzeige
  6 Muffe G2 Niveaustandgeber
  7 Muffe G2 Entlüftung
  8 Muffe G2 Überlauf
  9 Muffe G 3/8 Absaugstutzen zur Vakuumerzeugung,

Kugelhahn und Blindstopfen

10 Muffe G 1/2 Meßstutzen für statischen 
Vakuumleckanzeiger KÜR-5
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Dauerbetriebskonzept
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraftstoffversorgung erfolgt 
mit der motoreigenen Kraftstoffförderpumpe direkt aus dem Tagestank. Der Lagertank ist 
für die direkte Versorgung zu weit vom Aggregat entfernt bzw. für den Maschinenraum zu 
groß. Die Nachfüllung des Kraftstoffes aus dem Vorratstank in den Tagestank erfolgt über 
eine Pumpenkombination. Eine Steuerung registriert dabei über Niveaustandgeber den 
Füllstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein- / Ausschalten. 
Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befüllt.
 

TTD Tagestank doppelwandig
Anwendungen

TTD Tagestank doppelwandig
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

BASIS® TTD Tagestank doppelwandig 250 Liter
mit Zubehör als Beipack

BASIS® TTD Tagestank doppelwandig 1.500 Liter BASIS® TTD Tagestank doppelwandig mit Leckan-
zeiger KÜR 5 und Saugstutzen mit Kugelhahn

Maschinenraum

Dieselaggregat

Tankwagen

MaschinenraumTTD-500 Tagestank doppelwandig
auf Standsäule

TTD-500 Tagestank doppelwandig
auf Standsäule

Dieselaggregat

Notstromkonzept
Das Aggregat wird nur kurzzeitig bei Bedarf betrieben. Die Kraftstoffversorgung erfolgt mit 
der motoreigenen Kraftstoffförderpumpe direkt aus dem Tagestank. Der Tagestank befi n-
det sich innerhalb des Gebäudes und wird direkt durch den Tankwagen befüllt. Der Grenz-
wertgeber verhindert durch Abschalten der Tankwagenpumpe ein Überfüllen des Tanks.

Vorteile: keine bauseitige Auffangwanne erforderlich
Nachteile: kein statischer Vorlauf zum Aggregat möglich
- direkte Leitungsführung zum Aggregat erforderlich
- für die Betriebssicherheit sind regelmäßige Probeläufe erforderlich
- Kraftstoffablauf bei längeren Stillstandzeiten (evt. Entlüftung erforderlich)

Tanklagerraum

Steuerung

Z-PK 
Pumpen-

kombination

KTD-20.000 
Lagertank doppelwandig
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KTE Lagertank einwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der KTE dient der Lagerung von Heizöl, Diesel, Mineralöl (Frisch- und Altöl), Pfl anzenöl oder anderer wassergefährdender Flüssigkeiten wie Ad-Blue entsprechend 
der Zulassung. Er wird auch als Vorratstank bezeichnet. Charakteristisches Merkmal des Tankbehälters ist sein einwandiger, kubischer Aufbau. Dieser garantiert 
effektive Platzausnutzung. Der KTE ist sowohl für die Aufstellung in Gebäuden als auch in Anlagencontainern geeignet. Für die Lagerung von Wasser gefährdenden 
Medien wird eine zugelassene Auffangwanne benötigt. Die Aufstellfl äche muss eben und tragfähig sein. Der KTE kann problemlos mittels Gabelstapler oder Hub-
wagen transportiert werden.

Technische Änderungen vorbehalten!

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Länge Breite Breite 
gesamt

Tankhöhe Höhe
gesamt

Gewicht

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm kg

KTE 950 1.000    970 1.000 750 760 1.500 1.700 280

KTE 1500 1.550 1.450 1.500 750 760 1.500 1.700 360

KTE 2000 2.050 1.950 1.500 1.000 1.010 1.500 1.700 430

KTE 2500 2.800 2.650 2.000 1.000 1.010 1.500 1.700 530

KTE 3000 3.550 3.350 2.000 1.250 1.260 1.500 1.700 620

KTE 4000 4.250 4.000 2.000 1.500 1.510 1.500 1.700 680

KTE 6000 6.200 5.900 3.000 1.500 1.530 1.500 1.750 970

KTE 9000 9.500 9.000 3.400 2.000 2.030 1.500 1.750 1.270

KTE 12000 12.700 12.000 3.500 2.000 2.030 2.000 2.250 1.730

KTE 15000 14.500 13.700 4.000 2.000 2.030 2.000 2.250 1.920

KTE 20000 20.000 18.900 5.500 2.000 2.030 2.000 2.250 2.720

KTE 25000 25.400 24.100 7.000 2.000 2.030 2.000 2.250 3.100

KTE 30000 28.900 27.400 8.000 2.000 2.030 2.000 2.250 3.600

KTE 40000 46.000 43.600 10.500 2.400 2.430 2.000 2.250 4.900

KTE 50000 52.600 49.900 12.000 2.400 2.430 2.000 2.250 5.600Standardausrüstung:
- Berstsicherung
- Domeinstieg DN 600
- Anschlussmuffen lt. Stutzentabelle
- 2x Reduzierung 2” AG auf 1” IG
- 2x Reduzierung 2” AG auf 3/4” IG
- 6x Blindstopfen 2”
- 4x Kranösen
- Einstiegsstufen im Tank für Revision
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- Krampitz Sealfi x 10 ml
- Befüllrohr 2” eingeschraubt
- Typenschild
- Aufstiegsleiter außen ab KTE 6000

Korrosionsschutz:
- außen: 2-K Lackierung RAL 7032
- innen: roh, geölt

Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei
- Thermoisolierung
- Innenbeschichtung

Zubehör optional:
- mecha. bzw. elektr. Inhaltsanzeige
- Überfüllsicherung
- Niveaustandgeber
- Pumpen
- elektrische Tankheizung
- Rohrheizregister Warmwasser
- Befüllstutzen 45° 2” mit 

TW-Anschluss 2”x 2 1/2”
- Saugrohr 1’’ mit Fußventil 1’’ 

gefl anscht zur Entnahme 
- Ausstattung Ad-Blue

BASIS® KTE 20.000 Lagertank 
einwandig

Länge Breite

Breite ges.

Ta
nk

hö
he

Hö
he

 g
es

.

Pos. Nennweite Anschluss
 1    Muffe G2 Entlüftung
 2 Muffe G2 Befüllung/Füllrohr
 3 Muffe G2 Entnahme
 4 Muffe G2 Grenzwertgeber
 5 Muffe G2 Inhaltsanzeige
 6 Muffe G2 Rücklauf
 7 Muffe G2 Reserve
 8 Muffe G2 Niveaustandgeber
 9 Muffe G2 Reserve
10 Muffe G2 Reserve
11 DN 600 Domeinstieg
12 ø 115 mm Berstsicherung

Länge Breite
Breite ges.

Ta
nk

hö
he

Hö
he

 g
es

.

BASIS® KTE 3.000 Lagertank 
einwandig

14



KTE Lagertank einwandig
Anwendungen

KTE Lagertank einwandig
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

BASIS® KTE Lagertank einwandig 3.000 Liter 
mit Z-PK Pumpenkombination und Filter

BASIS® KTE Lagertank einwandig 15.000 Liter
mit Sonnenschutz für Außenaufstellung

BASIS® KTE Lagertank einwandig 20.000 Liter
mit Sonnenschutz für Außenaufstellung

Dieselaggregat

Maschinenraum mit 
bauseitiger Auffangwanne

Dauerbetriebskonzept ohne Tagestank
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraft-
stoffversorgung erfolgt mit der motoreigenen Kraftstoffförderpum-
pe direkt aus dem Vorratstank, der sich nahe am Aggregat befi nden 
muss. Ist der Vorratstank im Maschinenraum aufgestellt, ist das 
Volumen auf max. 5.000 Liter begrenzt, bei großen Entfernungen 
ist eine Z-PK zur Unterstützung sinnvoll. Der Vorratstank wird di-
rekt durch den Tankwagen befüllt. Der Grenzwertgeber verhindert 
durch Abschalten der Tankwagenpumpe ein Überfüllen des Tanks.
Vorteile:
- preisgünstiger großer Tank, keine zusätzliche Pumpe erforderlich
  (bei kurzen Leitungswegen)
Nachteile: 
- bauseitige Auffangwanne notwendig, kurze Distanz und direkte 

Leitungsführung zum Aggregat, Kraftstoffablauf bei längeren 
Stillstandzeiten (evt. Entlüftung erforderlich), Volumenbegren-
zung bei Anordnung im Maschinenraum

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraftstoffversorgung erfolgt über einen, auf höherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so 
dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren fl ießen kann. Da hierfür eine größere Menge an Kraftstoff benötigt wird, 
erfolgt die Befüllung des Tagestanks über eine Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei über Sensoren (Niveaustandgeber) den 
Füllstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befüllt.

Vorteile: 
- preisgünstiger großer Tank
- statischer Vorlauf zum Motor
- Vorratstank kann logistisch 
  günstig platziert werden 

Nachteile:
- bauseitige Auffangwanne 
  notwendig
- zusätzlicher Tagestank und 
  Pumpenkombination erforderlich Dieselaggregat

TTE-500 Tagestank einwandig
mit Auffangwanne und 
Wandkonsole

Maschinenraum

Tanklagerraum mit 
bauseitigerAuffangwanne

Steuerung

Z-PK 
Pumpen-

kombination

Z-PK 
Pumpen-
kombination
(optional)

KTE-20.000 Lagertank 
einwandig

KTE-4.000 
Lagertank 
einwandig

15



1910 8 7 6

2 3 11 12 4 5

10
0

13

1

910 8 7

6

2 3

11 12

4 5

10
0 5 5

13

KTD Lagertank doppelwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der KTD dient der Lagerung von Heizöl, Diesel, Mineralöl (Frisch- und Altöl), Palmöl oder anderer wassergefährdender Flüssigkeiten wie Ad-Blue entsprechend 
der Zulassung. Er wird auch als Vorratstank bezeichnet. Sein doppelwandiger Aufbau aus Stahl gewährleistet höchste Sicherheitsansprüche. Das kubische Design 
garantiert optimale Platzausnutzung. Der KTD ist sowohl für die Aufstellung in Gebäuden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellfl äche muss eben 
und tragfähig sein. Der KTD kann problemlos mittels Gabelstapler oder Hubwagen transportiert werden.

Technische Änderungen vorbehalten!

Standardausrüstung:
- elektronischer Vakuumleckanzeiger
  (mit demontierbarer Konsole)
- Berstsicherung
- Domeinstieg DN 500
- Anschlussmuffen lt. Stutzentabelle
- 2x Reduzierung 2” AG auf 1” IG
- 2x Reduzierung 2” AG auf 3/4” IG
- 6x Blindstopfen 2”
- 4x Kranösen
- Einstiegsstufen im Tank für Revision
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- Krampitz Sealfi x 10 ml
- Befüllrohr 2” eingeschraubt
- Füße
- Typenschild
- Aufstiegsleiter außen ab KTD 6000
Korrosionsschutz:
- außen: 2-K Lackierung RAL 7032
- innen: roh, geölt
Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei
- Thermoisolierung
- Innenbeschichtung
Zubehör optional:
- mecha. bzw. elektr. Inhaltsanzeige
- Überfüllsicherung
- Niveaustandgeber
- Pumpen
- elektrische Tankheizung
- Rohrheizregister Warmwasser
- Befüllstutzen 45° 2” mit  

TW-Anschluss 2”x 2 1/2”
- Saugrohr 1’’ mit Fußventil 1’’ 

gefl anscht zur Entnahme 
- Schutzgehäuse für Vakuumleckanzeiger

bei Außenaufstellung
- Ex-Ausrüstung gem. TRbF20 für 

Lagerung entzündlicher Flüssigkeiten
- Ausstattung für Ad-Blue

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Länge Breite Breite 
gesamt

Tankhöhe Höhe
gesamt

Gewicht

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm kg

KTD 950    990    930 1.000 750 760 1.500 1.950 450

KTD 1500 1.520 1.440 1.500 750 760 1.500 1.950 560

KTD 2000 2.040 1.930 1.500 1.000 1.010 1.500 1.950 680

KTD 2500 2.750 2.640 2.000 1.000 1.010 1.500 1.950 795

KTD 3000 3.500 3.300 2.000 1.250 1.260 1.500 1.950 920

KTD 4000 4.150 3.950 2.000 1.500 1.510 1.500 1.950 1.080

KTD 6000 6.000 5.700 3.000 1.500 1.530 1.500 1.950 1.460

KTD 9000 9.350 8.900 3.400 2.000 2.030 1.500 1.950 1.840

KTD 12000 12.500 11.800 3.500 2.000 2.030 2.000 2.450 2.280

KTD 15000 14.300 13.600 4.000 2.000 2.030 2.000 2.450 2.490

KTD 20000 19.800 18.700 5.500 2.000 2.030 2.000 2.450 3.460

KTD 25000 25.100 23.800 7.000 2.000 2.030 2.000 2.450 4.200

KTD 30000 28.900 27.400 8.000 2.000 2.030 2.000 2.450 4.750

KTD 40000 46.000 43.600 10.500 2.400 2.430 2.000 2.450 6.800

KTD 50000 52.600 49.900 12.000 2.400 2.430 2.000 2.450 7.600

Pos. Nennweite Anschluss
 1    Muffe G2 Entlüftung
 2 Muffe G2 Befüllung/Füllrohr
 3 Muffe G2 Entnahme
 4 Muffe G2 Grenzwertgeber
 5 Muffe G2 Inhaltsanzeige
 6 Muffe G2 Rücklauf
 7 Muffe G2 Reserve
 8 Muffe G2 Niveaustandgeber
 9 Muffe G2 Reserve
10 Muffe G2 Reserve
11 DN 500 Domeinstieg
12 ø 115 mm Berstsicherung
13 3x Muffe G3/8 Stutzen für LAZ

Länge Breite

Breite ges.

Ta
nk

hö
he

Hö
he
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es

.

Länge Breite
Breite ges.

Ta
nk
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he
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he
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.

BASIS® KTD 3.000
Lagertank doppelwandig

BASIS® KTD 20.000 
Lagertank doppelwandig
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KTD Lagertank doppelwandig
Anwendungen

KTD Lagertank doppelwandig
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

BASIS® KTD Lagertank doppelwandig 1.500 Liter BASIS® KTD Lagertank doppelwandig 2.000 Liter mit Standard- und Sonderausrüstung

Dauerbetriebskonzept ohne Tagestank: 
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt. Die 
Kraftstoffversorgung erfolgt mit der motoreigenen Kraftstoff-
förderpumpe direkt aus dem Vorratstank, der sich nahe am Ag-
gregat befi nden muss. Ist der Vorratstank im Maschinenraum 
aufgestellt, ist das Volumen auf max. 5.000 Liter begrenzt. 
Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befüllt. Der 
Grenzwertgeber verhindert durch Abschalten der Tankwagen-
pumpe ein Überfüllen des Tanks.

Vorteile: keine bauseitige Auffangwanne notwendig, kein Ta-
gestank und keine zusätzliche Pumpe erforderlich
Nachteile: kurze Distanz und direkte Leitungsführung zum 
Aggregat, Kraftstoffablauf bei längeren Stillstandzeiten (evt. 
Entlüftung erforderlich), Volumenbegrenzung bei Anordnung 
im Maschinenraum

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank: 
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraftstoffversorgung erfolgt über einen, auf höherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so 
dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren fl ießen kann. Da hierfür eine größere Menge an Kraftstoff benötigt wird, 
erfolgt die Befüllung des Tagestanks über eine Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei über Sensoren (Niveaustandgeber) den 
Füllstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird 
direkt durch den Tankwagen befüllt.

Vorteile: statischer Vorlauf zum Motor, 
Anforderung an Notstromkonzept 
gem. VDE107/108 werden erfüllt,
keine bauseitige Auffangwanne 
für den Vorratstank notwendig

Nachteile: zusätzlicher Tagestank 
und Pumpenkombination 
erforderlich Dieselaggregat

Dieselaggregat

TTE-250 Tagestank einwandig
mit Auffangwanne

Maschinenraum

Maschinenraum

Tanklagerraum

Steuerung

Z-PK 
Pumpen-

kombination

Z-PK 
Pumpen-
kombination

KTD-20.000 Lagertank 
doppelwandig

KTD-6.000
Lagertank 
doppelwandig
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KTD-F Lagertank doppelwandig - Freeland
Beschreibung / Datenblatt 

Der KTD-F dient der Lagerung von Heizöl, Diesel, Mineralöl, Pfl anzenöl und Wasser bzw. Prozesswasser. Der KTD-F ist für die Aufstellung außerhalb von Gebäuden 
bzw. im Freien konzipiert. Die Aufstellung erfolgt auf einer ebenen tragfähigen Betonplatte. Der KTD-F kann mit hochwertigen Innenbeschichtungen ausgerüstet 
werden. Weiterhin besteht die Möglichkeit den Tank mit hochwertiger Wärmeisolierung zu versehen bzw. Warmwasserheizregister einzuschweißen. Der KTD-F wird 
u. a. nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-38.12-23 gefertigt.
Vorteile dieses Systems sind: • die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger

• die Lagerkapazität - optimales Raum-Inhalt-Verhältnis durch kubische Bauform
• Anordnung des Equipments geschützt in einer Nische des Tanks
• geringe Investitionskosten: zusätzliche Auffangwanne entfällt, tragfähiger Untergrund genügt

KTE-F Lagertank einwandig - Freeland hat dieselben Abmessungen (außer Gewicht).

Bitte beachten: Transport nur im entleerten und gereinigten Zustand!

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Tank-
länge

Länge
gesamt

Tank-
breite

Breite
gesamt

Tank-
höhe

Höhe
gesamt

Gewicht 
(leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg (ca.)

KTD-F 10000 11.800 11.200 3.000 3.010 2.400 2.420 2.000 2.410 2.800

KTD-F 24000 25.200 24.000 6.000 6.010 2.400 2.420 2.000 2.410 4.600

KTD-F 30000 30.700 29.200 6.000 6.010 2.400 2.420 2.500 2.890 5.800

KTD-F 36000 38.700 36.800 9.000 9.010 2.400 2.420 2.000 2.410 6.400

KTD-F 50000 51.800 49.200 12.000 12.010 2.400 2.420 2.000 2.410 8.200

KTD-F 60000 61.700 58.600 12.000 12.010 2.400 2.420 2.500 2.890 8.900

KTD-F-XL 62000 65.900 62.600 12.000 12.010 3.000 3.020 2.000 2.410 9.400

KTD-F-XL 78000 82.700 78.600 15.000 15.010 3.000 3.020 2.000 2.410 11.600

KTD-F-XL 96000 101.200 96.200 15.000 15.010 3.000 3.020 2.500 2.890 13.400

Technische Änderung vorbehalten!
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Breite gesamt
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Länge gesamt

Länge gesamt
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Tanklänge

Tankbreite

BASIS® - KTD-F - 24.000 Liter
Lagertank Freeland doppelwandig 

Standardausrüstung:
1.0  Tragkonstruktionsausführung, bestehend

aus der stabilen Bodenkonstruktion
2.0  robuster, kubischer, doppelwandiger 

Stahlkörper,  Werkstoff: S 235 JRG 2
2.1  Aufstiegsleiter 

(Aufstiegssprossen montiert in eine 
der äußeren Versteifungsnischen)

3.0  Tankdach ist eine selbsttragende, 
einwandige Konstruktion

3.1 Haubenelement auf Tankdach montiert, 
bestehend aus:

- Verschlusshaube mit Gasdruckfeder, 
  Griffl eiste und Vorhängeschloss
- Domeinstieg DN 500
- Anschlussschnittstellen (Muffe 2“)
- Entlüftungsstutzen DN 50,
  Entlüftungshaube 2“ IG
- mechanischer Inhaltsanzeiger (Peilstab)
- Restentleerung

4.0 Funktionsnische, stirnseitig inkl. 
Verschlusstür Breite 800 mm, 
Tiefe 500 mm, Höhe 2.000 mm

4.1 elektronischer Vakuumleckanzeiger
   (nur für doppelwandige Lagertanks)

Korrosionsschutz:
- innen : roh, geölt
- außen: 2-K Lackierung

- RAL 3003 (Rubinrot)
- RAL 5007 (Brillantblau)
- RAL 7032 (Kieselgrau)
- RAL 8001 (Ockerbraun)

Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL-Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

  Zubehör optional:
  1.  Funktionsnische für zusätzliche 
       Maschinen und Ausstattung
  2.  Trennwände für Mehrkammertank
  3.  Überfüllsicherung
  4.  Ausrüstung Funktionsnische, stirnseitig
      4.2 - Befüllsystem für Tankwagen
      4.3 - Entnahmesystem
  5.  Niveaustandgeber
  6.  Grenzwertgeber
  7.  Hupe, Blitzlicht
  8.  chemisch resistente Spezialbeschichtung
  9.  Feuerlöscher
10.  Thermoisolierung
11.  elektrische Tankheizung
12.  Heizregister für Flüssigkeitsheizung
13.  Filter, Pumpen
14.  Anlagensteuerung
15.  Ausrüstung für leicht entzündliche Medien
16.  Ausstattung für Sondermedien z.B. Ad-Blue
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Dauerbetriebskonzept mit Tagestank: 
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier außerhalb des Gebäudes aufgestellt werden, ohne dass ein Auffangraum erforderlich ist. Die 
Kraftstoffversorgung erfolgt über einen, auf höherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoff-
einspritzpumpe der Motoren fl ießen kann. Da hierfür eine größere Menge an Kraftstoff benötigt wird, erfolgt die Befüllung des Tagestanks über eine Pumpenkombina-
tion aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei über Sensoren (Niveaustandgeber) den Füllstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum 
Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befüllt.

Vorteile: 
- Vorratstank kann logistisch günstig außerhalb eines Gebäudes aufgestellt werden
- statischer Vorlauf zum Motor, Anforderung an Notstromkonzept gem. VDE107/108 werden erfüllt
- keine bauseitige Auffangwanne für den Vorratstank notwendig 

Nachteile: 
- zusätzlicher Tagestank und Pumpenkombination erforderlich

KTD-F Lagertank doppelwandig - Freeland 
Anwendungen

Dieselaggregat

TTE-250 Tagestank 
einwandig
mit Auffangwanne

Maschinenraum

Steuerung

KTD-F 24.000 
Lagertank Freeland 
doppelwandig

Tankwagen

KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

BASIS®  KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 29.200 Liter

BASIS®  KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 49.200 Liter BASIS®  KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 78.600 Liter

BASIS®  KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 58.600 Liter BASIS®  KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 96.200 Liter

Z-PK 
Pumpen-
kombination
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KTD-F-TI Lagertank doppelwandig - Freeland thermoisoliert
Beschreibung / Datenblatt

Der Freeland dient der Lagerung von Heizöl, Diesel, Mineralöl, Pfl anzenöl und Medien, die beheizt werden müssen. Der Freeland ist für die Aufstellung außerhalb 
von Gebäuden bzw. im Freien konzipiert. Die Aufstellung erfolgt auf einer ebenen tragfähigen Betonplatte. Der Freeland kann mit hochwertigen Innenbeschich-
tungen ausgerüstet werden. Der Freeland kann problemlos mittels Gabelstapler oder Kran transportiert werden. Charakteristisches Merkmal des Tankbehälters ist 
sein doppelwandiger, kubischer Aufbau mit hochwertiger Thermoisolierung.
Vorteile dieses Systems sind: • die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger und Thermoisolierung

• die Lagerkapazität - optimales Raum-Inhalt-Verhältnis durch kubische Bauform
• Anordnung des Equipments geschützt in einer Nische des Tanks
• geringe Investitionskosten: zusätzliche Auffangwanne entfällt, tragfähiger Untergrund genügt 

KTE-F-TI Lagertank einwandig - Freeland thermoisoliert hat dieselben Abmessungen (außer Gewicht).

BASIS® - KTD-F-TI-24.000 Liter Lagertank 
Freeland doppelwandig thermoisoliert 

Standardausrüstung:
1.0  Tragkonstruktionsausführung, bestehend aus 

der stabilen Bodenkonstruktion, angebrachte 
Gabelstaplertaschen

2.0  robuster, kubischer, doppelwandiger Stahl-
körper,  Werkstoff: S 235 JRG 2 mit hochwer-
tiger Thermoisolierung, 80 mm Mineralwolle

2.1  Aufstiegsleiter
3.0  Tankdach ist eine selbsttragende, einwan-

dige Konstruktion
3.1  Haubenelement auf Tankdach montiert,

bestehend aus:
- Verschlusshaube mit Gasdruckfeder,
Griffl eiste und Vorhängeschloss

- Domeinstieg DN 500
- Anschlussschnittstellen (Muffe 2“)
- Entlüftungsstutzen DN 50, 

Entlüftungshaube 2“ IG
- mechanischer Inhaltsanzeiger 
(Peilstab)

- Restentleerung
4.0  Funktionsnische, stirnseitig inkl. Ver-

schlusstür Breite 800 mm, Tiefe 500 mm, 
Höhe 2.000 mm

4.1  Elektronischer Vakuumleckanzeiger
       (nur für doppelwandige Lagertanks)

Korrosionsschutz:
- innen : roh, geölt
- außen: 2-K Lackierung

- RAL 3003 (Rubinrot)
- RAL 5007 (Brillantblau)
- RAL 7032 (Kieselgrau)
- RAL 8001 (Ockerbraun)

Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL-Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

  Zubehör optional:
  1.  Funktionsnische für zusätzliche Maschinen 

und Ausstattung
  2.  Trennwände für Mehrkammertank
  3.  Überfüllsicherung
  4.  Ausrüstung Funktionsnische, stirnseitig

4.2 - Befüllsystem für Tankwagen
  4.3 - Entnahmesystem

  5.  Niveaustandgeber
  6.  Grenzwertgeber
  7.  Hupe, Blitzlicht
  8.  chemisch resistente Spezialbeschichtung
  9.  Feuerlöscher
11.  elektrische Tankheizung
12.  Heizregister für Flüssigkeitsheizung
13.  Filter, Pumpen
14.  Anlagensteuerung
15.  Ausrüstung für leicht entzündliche Medien
16.  Ausstattung für Sondermedien (z.B. Ad-Blue)

Bitte beachten: Transport nur im entleerten und gereinigten Zustand!

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Tank-
länge

Länge
gesamt

Tank-
breite

Breite
gesamt

Tank-
höhe

Höhe
gesamt

Gewicht 
(leer)

Art.-Nr.     Liter     Liter mm mm mm mm mm mm kg (ca.)

KTD-F-TI 10000 10.300 9.800 2.840 3.010 2.240 2.420 2.000 2.450 3.800

KTD-F-TI 24000 22.700 21.600 5.840 6.010 2.240 2.420 2.000 2.450 5.600

KTD-F-TI 30000 27.600 26.200 5.840 6.010 2.240 2.420 2.500 2.940 6.300

KTD-F-TI 36000 35.200 33.400 8.840 9.010 2.240 2.420 2.000 2.450 7.400

KTD-F-TI 50000 47.400 45.000 11.840 12.010 2.240 2.420 2.000 2.450 9.200

KTD-F-TI 60000 57.500 54.600 11.840 12.010 2.240 2.420 2.500 2.940 9.800

KTD-F-XL-TI 62000 61.500 58.400 11.840 12.010 2.840 3.020 2.000 2.450 10.400

KTD-F-XL-TI 78000 77.500 73.600 14.840 15.010 2.840 3.020 2.000 2.450 12.700

KTD-F-XL-TI 96000 94.700 90.000 14.840 15.010 2.840 3.020 2.500 2.940 14.600

Technische Änderung vorbehalten!
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KTD-F-TI Lagertank doppelwandig - Freeland thermoisoliert
Anwendungen

Dieselaggregat

TTE-250 Tagestank 
einwandig
mit Auffangwanne

Maschinenraum

KTD-F-TI Lagertank doppelwandig - Freeland thermoisoliert
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

BASIS® KTE-F-TI Lagertank Freeland
einwandig thermoisoliert 45.000 Liter

BASIS® KTE-F-TI Lagertank Freeland
einwandig thermoisoliert 45.000 Liter

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank: Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier außerhalb des Gebäudes aufgestellt werden, 
ohne dass ein Auffangraum erforderlich ist. Die Kraftstoffversorgung erfolgt über einen, auf höherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraft-
stoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren fl ießen kann. Da hierfür eine größere Menge an Kraftstoff benötigt wird, erfolgt die 
Befüllung des Tagestanks über eine Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei über Sensoren (Niveaustandgeber) den Füllstand im 
Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befüllt.
Zur Aufrechterhaltung der Betriebstemperatur kann Wärme aus dem Kühlsystem des Motors genutzt werden.
Hierbei wird der Vorlauf entsprechend der Anforderungen mit Temperaturfühlern und Thermostatventilen
geregelt.

BASIS® KTD-F-TI Lagertank Freeland
doppelwandig thermoisoliert  45.000 Liter

BASIS® KTD-F-TI Lagertank Freeland 
doppelwandig thermoisoliert 45.000 Liter

BASIS® KTD-F-TI Lagertank Freeland 
doppelwandig thermoisoliert 45.000 Liter

KTD-F-TI 21.600 Lagertank 
doppelwandig thermoisoliert

Z-PK Pumpen-
kombination
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Lagertankcontainer 
Containergrößen / Container - Varianten

Baukonzept - Raumoptimiert - Transportoptimiert
Optimales Raum-Inhalt-Verhältnis durch kubische Bauform

Herkömmliche Lagertankcontainer werden aus normalen Frachtcon-
tainern hergestellt. In diesen Containern wird mit viel Aufwand ein Rundtank 
mit der erforderlichen Ausrüstung eingebaut. Diese Bauweise verschenkt 
sehr viel Volumen und ist instabil.

MINOTAUR® Lagertankcontainer sind Volumen optimierte, hochsiche-
re, doppelwandige Systeme. Der Container selbst ist der kubische Tank, in 
welchen Ausrüstungsnischen für Zapfsäule, Gen - Set, Filtersysteme und 
elektrische Steuerung integriert werden können. Hieraus ergibt sich ein ro-
buster, funktioneller und hochmoderner Systembaustein.

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen (DIBt): - als Lagertank für wassergefährdende, entzündliche Flüssigkeiten - Z-38.12-23

                   - als Lagertank für nicht wassergefährdende Flüssigkeiten - Z-38.11-143 

KCD-ISO 10ft. ca. 10.000 Liter

KCD-ISO 20ft. ca. 24.000 Liter

KCD-ISO 40ft. ca. 50.000 Liter

KCD-ISO-HC 40ft. ca. 60.000 Liter

Variante: Lagertankcontainer

Variante: Lagertankcontainer mit integriertem Maschinenraum

Variante: Sonderbaureihe - Warmwasserpufferspeicher hochisoliert 
mit kompletter Ausrüstung, Drucksystem

Variante: Lagertankcontainer mit Thermoisolation
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Lagertankcontainer 
Anwendungen

Sicherheitskonzept für doppelwandige Lagertankcontainer 
Optimaler Schutz des Kraftstoffs durch Vakuumlecküberwachung

Vakuumleckanzeiger, elektronisch, Typ LAZ-04/1
- der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt (zusätzlich potentialfreier Alarmkontakt)

MINOTAUR® 20ft. Lagertankcontainer und Funktionscontainer zur Wärme- und 
Stromerzeugung. Die Kombination eines Lagertankcontainers und eines Funkti-
onscontainers mit integriertem Gen - Set dienen der Erzeugung von Heizwärme 
und Energie für die angeschlossenen Gebäude.

Minotaur® 20ft. Lagertankcontainerbatterie 
zur Versorgung einer Gen-Set-Containerfarm mit Kraftstoff und Motorenöl sowie der Zwischenlagerung von anfallendem Altöl.

MINOTAUR® 20ft. Lagertankcontainer und Funktionscontainer zur Wärmeer-
zeugung. Die Kombination eines Lagertankcontainers und eines Funktionscontai-
ners mit integriertem Heizkraftwerk dienen der Erzeugung von Heizwärme für die 
angeschlossenen Gebäude. 

0 mbar

-300 mbar

-600 mbar

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale

Störung Leckage Außentank Störung Leckage Innentank

0 mbar

-300 mbar

-600 mbar

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale

Vakuum gesichert

0 mbar

-300 mbar

-600 mbar

Betrieb

Alarmlampe

Hupe

Signale
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MINOTAUR® Lagertankcontainer doppelwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der Minotaur-Lagertankcontainer ist eine kubische, doppelwandige Konstruktion. Sie ist in einen 
ISO-Container-Rahmen integriert und vereint alle Vorteile dieses Systems in sich. Dies bezieht sich insbesondere auf:

• den Transport - internationale Zulassung für Schiff, Schiene und Straße (CSC)
• die Lagerung - 8-fach stapelfähig
• die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger
• die Lagerkapazität - optimales Raum-Inhalt-Verhältnis durch kubische Bauform
• Anordnung des Equipments geschützt im doppelwandigen Tankkörper
• ausgelegt für Temperaturen von -25° C bis +55°C
• geringe Investitionskosten: zusätzliche Auffangwanne entfällt, tragfähiger Untergrund genügt

Im Tankkörper des Minotaur-Lagertankcontainers befi nden sich mehrere Funktionsnischen, die der Unterbringung 
technologischer Bausteine dienen. Als Standard erhältlich ist:

- Funktionsnische, stirnseitig, benötigt zur Stromversorgung des Lagertankcontainers fest installierten 
Anschluss an das Stromnetz

Standardausrüstung:
1.0 - Tragkonstruktionsausführung, 
         bestehend aus der stabilen Rahmenkonstruktion 
         mit 8 Stück ISO-Ecken
2.0 - robuster, kubischer, doppelwandiger Stahlkörper,  
        Werkstoff: S 235 JRG 2
2.1 - Aufstiegsleiter 
       (Aufstiegssprossen montiert in eine der äußeren 
        Versteifungsnischen)
3.0 - Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige 
        Konstruktion
3.1 - Haubenelement auf Tankdach montiert, 
        bestehend aus:
      - Verschlusshaube mit Gasdruckfeder, 
        Griffl eiste und Vorhängeschloss
      - Domeinstieg DN 500
      - Anschlussschnittstellen (Muffe 2“)
      - Entlüftungsstutzen DN 50, 
        Entlüftungshaube 2“ IG
      - mechanischer Inhaltsanzeiger (Peilstab)
      - Restentleerung
4.0 - Funktionsnische, stirnseitig inkl. Verschlusstür
        Breite 800 mm, Tiefe 500 mm, Höhe 2.000 mm
4.1 - elektronischer Vakuumleckanzeiger

Korrosionsschutz:
- innen : roh, geölt
- außen: 2-K Lackierung - RAL 3003 (Rubinrot)

- RAL 5007 (Brillantblau)
- RAL 7032 (Kieselgrau)
- RAL 8001 (Ockerbraun)

Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL-Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand ! Technische Änderungen vorbehalten!

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Länge
gesamt

Tank-
länge

Breite
gesamt

Tank-
breite

Höhe
gesamt

Tank-
höhe

Gewicht 
(leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO 10ft. 11.200 10.600 2.991 2.881 2.438 2.328 2.438 2.000 2.400 

KCD-ISO 20ft. 25.200 23.900 6.058 5.948 2.438 2.328 2.438 2.000 6.800

KCD-ISO 40ft. 52.500 49.800 12.192 12.082 2.438 2.328 2.438 2.000 10.000

KCD-ISO-HC 40ft. 63.800 60.800 12.192 12.082 2.438 2.328 2.896 2.500 12.400

MINOTAUR® 10ft. 
Lagertankcontainer

MINOTAUR® 20ft. 
Lagertankcontainer

MINOTAUR® 40ft. 
Lagertankcontainer

MINOTAUR® HC 40ft. 
Lagertankcontainer
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Länge
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Sonderausrüstung:
   1. - Funktionsnische für zusätzliche Maschinen

und Ausstattung
   2. - Trennwände für Mehrkammertank
   3. - Überfüllsicherung
   4. - Ausrüstung Funktionsnische, stirnseitig
     4.2 - Befüllsystem für Tankwagen
     4.3 - Entnahmesystem
   5. - Niveaustandgeber
   6. - Grenzwertgeber
   7. - Hupe, Blitzlicht
   8. - chemisch resistente Spezialbeschichtung
   9. - Thermoisolierung
 10. - elektrische Tankheizung
 11. - Heizregister für Flüssigkeitsheizung
 12. - Filter, Pumpen
 13. - Anlagensteuerung
 14. - Feuerlöscher
 15. - Ausrüstung für leicht entzündliche Medien
 16. - Ausstattung für Sondermedien (z.B. Ad-Blue)
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MINOTAUR® Lagertankcontainer doppelwandig 
Anwendungen

MINOTAUR® Lagertankcontainer doppelwandig 
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

MINOTAUR® 10ft. Lagercontainer
mit offener Befüllnische  

Leckanzeigegerät in Tanknische montiert

Grenzwertgeber / Überfüllsicherung 
mit TW-Stecker in Befüllnische montiert

MINOTAUR® 10ft. Lagercontainer
mit verschlossener Befüllnische  

MINOTAUR® 20ft. Lagercontainer
mit integrierter Funktionsnische und Haubenelement 

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier außerhalb des Gebäudes aufgestellt werden, ohne dass ein Auffangraum erforderlich ist. 
Die Kraftstoffversorgung erfolgt über einen, auf höherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraft-
stoffeinspritzpumpe der Motoren fl ießen kann. Da hierfür eine größere Menge an Kraftstoff benötigt wird, erfolgt die Befüllung des Tagestanks über eine Pumpenkom-
bination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei über Sensoren (Niveaustandsgeber) den Füllstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung 
zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befüllt.

Vorteile:
- durch Containerecken einfacher Transport weltweit
- Vorratstank kann logistisch günstig außerhalb eines Gebäudes aufgestellt werden
- statischer Vorlauf zum Motor
- keine bauseitige Auffangwanne für den Vorratstank notwendig

Nachteile: 
- zusätzlicher Tagestank und Pumpenkombination erforderlich

Dieselaggregat

TTE-250 Tagestank 
einwandig
mit Auffangwanne

Maschinenraum

Steuerung

MINOTAUR® Lagertankcontainer 
doppelwandig

Tankwagen

Z-PK 
Pumpen-
kombination
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MINOTAUR® Lagertankcontainer thermoisoliert doppelwandig 
Beschreibung / Datenblatt

Der Minotaur-Lagertankcontainer dient der Lagerung von Heizöl, Diesel, Mineralöl, Pfl anzenöl und Medien, die beheizt 
werden müssen. Der Minotaur ist für die Aufstellung außerhalb von Gebäuden konzipiert. Die Aufstellung erfolgt auf 
einer ebenen tragfähigen Betonplatte. Der Minotaur kann mit hochwertigen Innenbeschichtungen ausgerüstet werden. 
Der Minotaur kann problemlos mittels Kran transportiert werden. Charakteristisches Merkmal des Tankbehälters ist sein 
doppelwandiger, kubischer Aufbau, in einen ISO-Container-Rahmen integriert und die hochwertige Thermoisolierung. 
Vorteile dieses Systems sind: 
• der Transport - internationale Zulassung für Schiff, Schiene und Straße (CSC)
• die Lagerung - 8-fach stapelfähig (leer)
• die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger und Thermoisolierung
• die Lagerkapazität - optimales Raum-Inhalt-Verhältnis durch kubische Bauform
• Anordnung des Equipments geschützt im doppelwandigen Tankkörper
• ausgelegt für Temperaturen von -25° C bis +55°C
• geringe Investitionskosten: zusätzliche Auffangwanne entfällt, tragfähiger Untergrund genügt

Standardausrüstung:
1.0 Tragkonstruktionsausführung, bestehend aus 

der stabilen Rahmenkonstruktion mit 8 Stück 
ISO-Ecken

2.0 robuster, kubischer, doppelwandiger Stahl-
körper,  Werkstoff: S 235 JRG 2 thermoisoliert 
Stärke 80 mm

3.0 Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige 
Konstruktion, thermoisoliert

3.1 Haubenelement auf Tankdach montiert, 
bestehend aus:

- Verschlusshaube mit Gasdruckfeder, 
Griffl eiste und Vorhängeschloss

- Domeinstieg DN 500
- Anschlussschnittstellen (Muffe 2“)
- Entlüftungsstutzen DN 50, 
Entlüftungshaube 2“ IG

- mechanischer Inhaltsanzeiger (Peilstab)
- Restentleerung

4.0 Funktionsnische, stirnseitig inkl. Verschlusstür
Breite 800 mm, Tiefe 500 mm, Höhe 2.000 mm

4.1 elektronischer Vakuumleckanzeiger

Korrosionsschutz:
- innen : roh, geölt
- außen: 2-K Lackierung  
 - RAL 3003 (Rubinrot)
 - RAL 5007 (Brillantblau)
 - RAL 7032 (Kieselgrau)
 - RAL 8001 (Ockerbraun)

Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL-Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

MINOTAUR® 10ft. 
Lagertankcontainer 
thermoisoliert

MINOTAUR® 40ft. 
Lagertankcontainer 
thermoisoliert

MINOTAUR® HC 40ft. 
Lagertankcontainer 
thermoisoliert

Sonderausrüstung:
   1.  Funktionsnische für zusätzliche Maschinen 

 und Ausstattung
  2.  Trennwände für Mehrkammertank
  3.  Überfüllsicherung
  4.  Ausrüstung Funktionsnische, stirnseitig
    4.2 - Befüllsystem für Tankwagen
    4.3 - Entnahmesystem
  5.  Niveaustandgeber
  6.  Grenzwertgeber
  7.  Hupe, Blitzlicht
  8.  chemisch resistente Spezialbeschichtung
  9.  elektrische Tankheizung
10.  Heizregister für Flüssigkeitsheizung
11.  Filter, Pumpen
12.  Anlagensteuerung
13.  Feuerlöscher
14.  Ausrüstung für leicht entzündliche Medien
15.  Ausstattung für Sondermedien (z.B. Ad-Blue)

Tanktyp Volumen
100%

Volumen
95%

Länge
gesamt

Tank-
länge

Breite
gesamt

Tank-
breite

Höhe
gesamt

Tank-
höhe

Gewicht 
(leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg (ca.)

KCD-ISO-TI 10ft. 9.800 9.300 2.991 2.761 2.438 2.208 2.438 2.000 3.200

KCD-ISO-TI 20ft. 22.300 21.200 6.058 5.828 2.438 2.208 2.438 2.000 7.280

KCD-ISO-TI 40ft. 46.400 44.000 12.192 11.962 2.438 2.208 2.438 2.000 11.600

KCD-ISO-HC-TI 40ft. 58.400 55.600 12.192 11.962 2.438 2.208 2.896 2.500 14.200

Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand ! Technische Änderungen vorbehalten!
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MINOTAUR® Lagertankcontainer thermoisoliert doppelwandig
Anwendungen

MINOTAUR® Lagertankcontainer thermoisoliert doppelwandig
Anwendungsbeispiele / Fließschemata

MINOTAUR® 40ft. Lagercontainer thermoisoliert
Lieferung

MINOTAUR® 20ft. Lagercontainer thermoisoliert
Verladung mittels Gabelstapler

Befüllsystem für Tankwagen / Grenzwertgeber 
Überfüllsicherung / ISO-Ecke

MINOTAUR® 40ft. Lagercontainer thermoisoliert
mit offener Befüllnische

MINOTAUR® 20ft. Lagercontainer thermoisoliert
Lieferung

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank
Das Aggregat wird über einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier außerhalb des Gebäudes aufgestellt werden, ohne dass ein Auffangraum erforderlich 
ist. Die Kraftstoffversorgung erfolgt über einen, auf höherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt 
zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren fl ießen kann. Da hierfür eine größere Menge an Kraftstoff benötigt wird, erfolgt die Befüllung des Tagestanks über eine 
Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei über einen Sensor (Niveaustandsgeber) den Füllstand im Tank und gibt Signale an die 
Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befüllt. 
DieThermoisolation verhindert eine schnelle Abkühlung der Flüssigkeit und gewährleistet sicher den 
Einsatz bei tiefen Temperaturen.
Vorteile:
- durch Containerecken einfacher Transport weltweit
- Vorratstank kann logistisch günstig außerhalb eines Gebäudes aufgestellt werden
- statischer Vorlauf zum Motor
- keine bauseitige Auffangwanne für den Vorratstank notwendig
Nachteile: 
- zusätzlicher Tagestank und Pumpenkombination erforderlich

Dieselaggregat

TTE-250 Tagestank 
einwandig
mit Auffangwanne

Maschinenraum

Steuerung

MINOTAUR® Lagertankcontainer 
thermoisoliert, doppelwandig

Tankwagen

Z-PK 
Pumpen-
kombination
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Planungshinweise für Ölversorgungsanlagen von Industrie-Verbrennungsmotoren
Minimal / Ideal / Maximal

Berechnung der Schmierölbedarfsmengen
Formeln / Berechnungsfaktoren

Für kleinere  Verbrennungsmotoren wird 
in der Regel das Anlagesystem “Minimal“ 
eingesetzt. Hier wird mit einer Pumpe 
kombiniert Frisch- und Altöl gefördert. Diese 
Anlage und auch die Ideal dürfen maximal 
nur 6 Meter vom Verbrennungsmotor 
entfernt sein. Die Höhensprünge in der 
Altölabsaugleitung dürfen das Höhennivau 
1.500 mm nicht übersteigen. Zur Versorgung 
von maximal zwei Verbrennungsmotoren.

Das Anlagensystem “Maximal“ wird bei großen Anlagen mit mehreren 
Motoren sowie mehreren Tagestanks und der Altölabsaugstation “OSP” 
eingesetzt. Es ist unbegrenzt ausbaufähig. Auch hier kommen zwei getrennte 
Pumpen für Frisch- und Altöl zum Einsatz. Das Funktionsprinzip ist analog zur 
Ideal-Anlage.

Bei höheren Qualitätsanforderungen an den 
Ölwechsel wird das Anlagesystem “Ideal“ 
eingesetzt. Hier kommen zwei getrennte Pumpen 
zum Einsatz, welche jeweils nur für Frisch- bzw. 
Altöl eingesetzt werden - Separatbetrieb. Mit 
diesen Pumpen kann Frischöl aus Fässern in 
die Anlage gefördert bzw. Altöl aus der Anlage 
in Fässer gefüllt werden. Weiterhin ist ein 
Impulsgeber in die Steuerung integriert, welcher 
für das automatische Nachfüllen des verbrannten 
Öls in der Motorenölwanne zuständig ist. Durch 

den Impulsgeber werden kleine Fördermengen von der Pumpe abgegeben.
Zur Versorgung von ebenfalls maximal zwei Verbrennungsmotoren.

Die Altölabsaugstation “OSP“ wird überall dort 
eingesetzt, wo die Ölversorgungsanlage weiter 
als 6 Meter von den Verbrennungsmotoren 
entfernt ist bzw. wo Höhenunterschiede von 
mehr als 1.500 mm in der Altölabsaugleitung zu 
Kavitation führen können.

VFÖ-Tank (Liter) - erforderliches Volumen des Frischöltanks

VFÖ-Tank (Liter) = (VW-Motor + VV-Motor) * J * Z

    VV-Motor = mV-Motor * 1/ρÖl * PMotor * tÖl

Tagestanks werden bei größeren Anlagen zum 
dezentralen Vorhalten von Motorenöl eingesetzt. 
Hier ist in der Regel die wöchentliche Ver-
brauchsmenge direkt am Motor installiert. Die 
Befüllung erfolgt dann periodisch bei Erreichen 
des minimalen Füllstandes durch Pumpen aus 
dem Vorratstank.

MINIMAL - Ölversorgungsanlage

MAXIMAL - Ölversorgungsanlage Altölabsaugstation OSP

TTE - Tagestank

IDEAL - Ölversorgungsanlage

VW-Motor (Liter) - Volumen der Motorölwanne bzw. des Schmiersystems mV-Motor (g/kWh) - spezifi scher Ölverbrauch eines Motors 
als Kenngröße des Herstellers 
(schwankt zwischen 0,3 bis 1,2 g/kWh)max. zulässiges Füllvolumen des Motorenöls in der 

Motorenölwanne

VV-Motor (Liter) - Schmierölverbrauch eines Motors infolge des spezifi schen Verbrauchs innerhalb des Ölwechselintervalls  tÖl

Motorenölwechsel 2Motorenölwechsel 1 Betriebszeit des Motors z.B. 1.000h

VAÖ-Tank (Liter) - erforderliches Volumen des Altöltanks

z.B. 100 ltr. Ölverbrauch 
des Motors bei 1.000h

VAÖ-Tank  (Liter) =  VW Motor * J * Z
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Berechnungsfaktoren
Minimal / Ideal / Maximal

Beispielrechnungen
Minimal / Ideal / Maximal

VV-Motor = mV-Motor * 1/ Öl * PMotor * tÖl

VV-Motor = 0,48 g/kWh * 1/860 g/Liter * 360 kW * 500 h

VV-Motor = 100,5 Liter

VFÖ-Tank = ( VW-Motor + VV-Motor ) * J * Z

VFÖ-Tank = ( 38 Liter + 100,5 Liter ) * 4 * 2

VFÖ-Tank = 1.108 Liter 

VAÖ-Tank =  VMotor * J * Z

VAÖ-Tank = 38 Liter * 4 * 2

VAÖ-Tank = 304 Liter

gewähltes Modul z.B.: 
Minimal IV, Ideal IV oder Maximal I
(mit Sicherheit für einen ca. 20% höheren Verbrauch)

VV-Motor = mV-Motor * 1/ Öl * PMotor * tÖl

VV-Motor = 0,3 g/kWh * 1/860 g/Liter * 1.067 kW * 500 h

VV-Motor = 186 Liter

VFÖ-Tank = ( VW-Motor + VV-Motor ) * J * Z

VFÖ-Tank = ( 330 Liter + 186 Liter ) * 2 * 1

VFÖ-Tank = 1.032 Liter 

VAÖ-Tank =  VMotor * J * Z

VAÖ-Tank = 330 Liter * 2 * 1

VAÖ-Tank = 660 Liter

gewähltes Modul z.B.: 
Minimal IV, Ideal IV oder Maximal I
(mit Sicherheit für einen ca. 20% höheren Verbrauch)

J - Anzahl der vorgesehenen Ölwechsel bis zur Neubefüllung der Anlage

Z - Anzahl der mit einer Anlage versorgten Motoren

Motor 1 Motor 5Motor 2 Motor 6Motor 3 Motor 7Motor 4 Motor 8

Leistung des Motors 
(für die Rechnung ist die 
Durchschnittsleistung 
im tatsächlichen Betrieb 
maßgebend) des Schmieröls (meist ca. 860 g/Liter)

Motorenölwechsel 2Ölwechselintervall
 des Motors, z.B. 1.000h

Motorenölwechsel 1Ölwechselintervall
 des Motors, z.B. 1.000h

tÖl (Stunde) - Motorlaufzeit innerhalb eines Ölwechselintervalls 
entsprechend Herstellerempfehlung und Kraftstoffart
schwankt von 500 h / 1000 h / 1500 h pro Ölwechsel

PMotor (kW) - Motorleistung

PMotor = 360 kW

mV-Motor = 0,48 g/kWh

tÖl = 500 Stunden

Öl = 860 g/Liter

J = 4 Wechsel (ca. alle 20 Tage, die Be-/Entsorgung nach 80 Tagen (1/4-jährlich)

Z = 2 Motoren

VW-Motor = 38 Liter

PMotor = 1.067 kW

mV-Motor = 0,3 g/kWh

tÖl = 500 Stunden

Öl = 860 g/Liter

J = 2 Wechsel (ca. alle 10 Tage, die Be-/Entsorgung nach 40 Tagen (1/4-jährlich)

Z = 1 Motoren

VW-Motor = 330 Liter

Öl (g/Liter) - spezifi sche Dichte
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MINIMAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Beschreibung / Datenblatt

Die MINIMAL ist speziell für die Ölwechsel bzw. für die Ölversorgung von industriellen Verbrennungsmotoren konstruiert worden. Charakteristisch für die MINI-
MAL ist ihre kompakte Bauweise, bei der alle erforderlichen Funktionen und Armaturen in die Anlage integriert sind. 
Die MINIMAL verfügt über einen Frischöl- und einen Altöl-Tank aus Stahl. Zur Realisierung der sicheren Ver- und Entsorgungsabläufe ist die Anlage mit je einem 
Pumpenaggregat und einer Zentralsteuerung mit allen erforderlichen Sensoren und Armaturen ausgerüstet.

Vorteile:
- Kompakte Einheit, die auf engstem Raum alle Elemente zur kontinuierlichen Ölversorgung von Verbrennungsmotoren (z.B. BHKW, Power Station) zur Durchführung 

der Ölwechsel sowie zur Eigen- und Fremdbetankung mit höchstem Bedienkomfort und modernster Lecküberwachung in sich vereint.
- Das Frischölpumpenaggregat kann mit einem Impulsgeber gekoppelt werden, welcher für den Automatikbetrieb der Schmierölnachführung verantwortlich ist. Es 

werden kleine Fördermengen von der Pumpe abgegeben, die eine schlagartige Überfüllung der Ölwanne sowie ein Aufwirbeln von Ölschlämmen verhindern. Beim 
Schalten der Betriebsarten müssen keine zusätzlichen Kugelhähne betätigt werden (außer Absperrventil der Ölwanne des Motors).

- Erhebliche Einsparung der Montagezeit auf der Baustelle, kurze Rohrleitungswege bei Aufstellung direkt an den Motoren.
- Einsparung von Baukosten, da kein separater Öllagerraum und nur geringer Platzbedarf für die Anlage erforderlich ist.

Standardausrüstung Frischöltank
- Frischöltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl
- statischer Vakuumleckanzeiger KÜR 5 bauartzugelassen
- Berstsicherung 115 mm
- mech. Inhaltsanzeige
- Überfüllsicherung AE-200 mit AE-201
- Blockpumpenaggregat 27 Liter/min, 5,0 bar, 400 V, 0,75 kW
  1 Trägerplatte mit Auffangwanne
- Befüllanschluss 2” für TW mit Füllrohrverschluss
- Entlüftungsanschluss 2” mit Haube
- Saugrohr 1” mit Fußventil
- 2x Reservemuffen 2”
- Anlagensteuerung

Sonderausstattung Frischöl
- Überfüll-Quittiergerät, TW-Abschaltung Frischöl
- Inhaltsanzeiger elektronisch Typ LC V

Standardausrüstung Altöltank
- Altöltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl
- statischer Vakuumleckanzeiger KÜR 5 bauartzugelassen
- Berstsicherung 115 mm
- mech. Inhaltsanzeige
- Überfüllsicherung AE-200 mit AE-201
- Entlüftungsanschluss 2” mit Haube
- Absaugrohr 2” mit TW-Verschluss
- 2x Reservemuffen 2”
- Anlagensteuerung

Sonderausstattung Altöl
- Inhaltsanzeiger elektronisch Typ LC V

Funktionen:
1) kontinuierliche Ölversorgung der Motoren aus Frischöltank (Ölnachführung)
2) Ölwechsel: Absaugen des Altöls aus der Ölwanne, Befüllen der Ölwanne mit Frischöl
3) Fremdbetankung der Anlage mit Frischöl durch Tankwagen
4) Fremdentsorgung des Altöls aus Altöltank durch Tankwagen
5) Lagerung von bis zu 2.000 Liter Frischöl bzw. 1.500 Liter Altöl in der Anlage
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Ansicht Hauptkomponenten MINIMAL
Beispielanlage: Minimal lll, Frischöltank TTD 990,  Altöltank TTD 750

Frischöltank

Liter TTD 500 TTD 750 TTD 990 TTD 1.500 TTD 1.950

Al
tö

lta
nk

TTD 250 Minimal I - - - -

TTD 500 - Minimal II - - -

TTD 750 - - Minimal III - -

TTD 990 - - - Minimal IV -

TTD 1.500 - - - - Minimal V

Weitere technische Daten entnehmen Sie bitte den Datenblättern von TTD und Zubehör.
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MINIMAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Anwendungen

MINIMAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Fließschemata und Erläuterungen

Kombibetrieb mit einem Z-PG Pumpenaggregat
Über den ersten Förderweg wird Altöl aus der Motoren-Ölwanne des Verbrennungsmotors gesaugt und in den Altöltank gefördert. Nach Umschalten der Drehrichtung 
wird über den zweiten Förderweg Frischöl aus dem Frischöltank gesaugt und in die Motoren-Ölwanne gefördert.

Altöltank

Z-PG Pumpenaggregat

Dieselaggregat

Dieselaggregat
Z-PG Pumpenaggregat

Frischöltank

Altöltank

Frischöltank

Schema - Kombibetrieb mit einem Z-PG Pumpenaggregat 
Altöl wird mit einem Z-PG Pumpenaggregat aus der Motoren-Ölwanne abgesaugt und in den Altöltank gefördert. Danach wird Frischöl mit der gleichen Pumpe vom 
Frischöltank in die Motoren-Ölwanne gefördert.

Schema - Kombibetrieb mit einem Z-PG Pumpenaggregat
Altöl wird mit einem Z-PG Pumpenaggregat aus der Motoren-Ölwanne abgesaugt und in den Altöltank oder in ein Fass gefördert. Danach wird Frischöl mit der gleichen 
Pumpe vom Frischöltank oder aus einem Fass in die Motoren-Ölwanne gefördert.

OPTIMAL® MINIMAL III Ölversorgungsanlage 
mit Z-PG Pumpenaggregat längsseitig und Steuerung

OPTIMAL® MINIMAL III Ölversorgungsanlage 
mit Z-PG Pumpenaggregat stirnseitig und Steuerung

OPTIMAL® MINIMAL Spezial 2 x 300 Liter 
Ölversorgungsanlage mit Z-PG Pumpenaggregat

Frischölfass Altölfass
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IDEAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Beschreibung / Datenblatt

Die IDEAL ist speziell für die Ölwechsel bzw. für die Ölversorgung von industriellen Verbrennungsmotoren konstruiert worden. Charakteristisch für die IDEAL ist 
ihre kompakte Bauweise, bei der alle erforderlichen Funktionen und Armaturen in die Anlage integriert sind.
Die IDEAL verfügt über einen Frischöl- und einen Altöl-Tank aus Stahl. Zur Realisierung der sicheren Ver- und Entsorgungsabläufe ist die Anlage mit je einem 
Frischöl- und einem Altöl-Pumpenaggregat und einer Zentralsteuerung mit allen erforderlichen Sensoren und Armaturen ausgerüstet.

Standardausrüstung Frischöltank
- Frischöltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl
- statischer Vakuumleckanzeiger KÜR 5 bauartzugelassen
- Berstsicherung 115 mm
- 3x Niveaustandgeber (Min-Min+Min+Max) Typ AE-100-E mit 

Kabelverschraubung AM-987
- Inhaltsanzeige mechanisch Typ AM-002
- Überfüllsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201
- Blockpumpenaggregat 27 Liter/min., 5,0 bar 400 V, 0,75 kW
Steuerung, Trägerplatte mit Auffangwanne

- Befüllanschluss 2”für TW mit Füllrohrverschluss
- Entlüftungsanschluss 2” mit Haube
- Saugrohr 1” mit Fußventil
- 2x Reservemuffen 2”
- Anlagensteuerung

Sonderausstattung Frischöl
- Überfüll-Quittiergerät, TW-Abschaltung Frischöl
- Fassstecker, Saugschlauch 1” mit Handstück mit Kugelhahn
- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V
- Befüll- und Entsorgungsschrank

Standardausrüstung Altöltank
- Altöltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl
- statischer Vakuumleckanzeiger KÜR 5 bauartzugelassen
- Berstsicherung 115 mm
- 3x Niveaustandgeber (Min-Min+Min+Max) Typ AE-100-E mit 

Kabelverschraubung AM-987
- Inhaltsanzeige mechanisch Typ AM-002
- Überfüllsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201
- Blockpumpenaggregat 27 Liter/min, 5,0 bar, 400 V, 0,75 kW
Steuerung, Trägerplatte mit Auffangwanne

- Entlüftungsanschluss 2” mit Haube
- Absaugrohr 2” mit TW-Verschluss
- 2x Reservemuffen 2”
- Anlagensteuerung

Sonderausstattung Altöl
- Fassstecker, Saugschlauch 1” mit Handstück und Kugelhahn
- Absaugrohr 1”
- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V

Funktionen:
1) kontinuierliche Ölversorgung der Motoren aus Vorlagetank
2) Ölwechsel, Absaugen des Altöls aus der Ölwanne, Befüllen der Ölwanne mit Frischöl
3) Betankung des Frischöltanks aus Fassgebinde möglich
4) Entsorgung des Altöl aus Altöltank in Fassgebinde möglich
5) Fremdbetankung der Anlage mit Frischöl durch Tankwagen
6) Fremdentsorgung des Altöls aus Altöltank durch Tankwagen

Weitere technische Daten entnehmen Sie bitte den Datenblättern von TTD und Zubehör.
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Vorteile:
- Kompakte Einheit, die auf engstem Raum alle Elemente zur kontinuierlichen Ölversorgung 

von Verbrennungsmotoren z.B. BHKW, Power Station, zum Fahren der Ölwechsel 
sowie zur Eigen- und Fremdbetankung mit höchstem Bedienkomfort und modernster 
Lecküberwachung in sich vereint.

- Durch Ausrüstung mit analoger, elektronischer Füllstandsmessung können die einzelnen 
Füllstände der Tanks in Schaltzentralen dargestellt werden.

- Durch den Einsatz je einer separaten Frischöl- bzw. Altölpumpe vom Typ Z-PG fi ndet keine 
Medienvermischung statt.

- Das Frischölpumpenaggregat wird durch einen Impulsgeber angesteuert. Durch die kleine 
Förderleistung von 6 Liter/min wird eine schlagartige Überfüllung der Ölwanne sowie ein 
Aufwirbeln von Ölschlämmen verhindert. Beim Schalten der Betriebsarten müssen keine 
zusätzlichen Kugelhähne betätigt werden (außer Absperrventil der Motorölwanne).

- Erhebliche Einsparung der Montagezeit auf der Baustelle, kurze Rohrleitungswege bei
Aufstellung direkt an den Motoren.

- Einsparung von Baukosten, da kein separater Öllagerraum erforderlich ist sowie durch
geringen Platzbedarf der Anlage.  

     
      Liter

Frischöltank

TTD 500 TTD 750 TTD 990 TTD 1.500 TTD 1.950
Al

tö
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nk
TTD 250 Ideal I - - - -

TTD 500 - Ideal II - - -

TTD 750 - - Ideal III - -

TTD 990 - - - Ideal IV -

TTD 1.500 - - - - Ideal V

Ansicht Hauptkomponenten IDEAL
Beispielanlage: Ideal ll, Frischöltank TTD 750, Altöltank TTD 500
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IDEAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Anwendungen

IDEAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Fließschemata und Erläuterungen

Betrieb mit zwei separaten Z-PG Pumpenaggregaten 
Für den Separatbetrieb werden zwei Z-PG-Aggregate benötigt. Der Vorteil: Es fi ndet keine Vermischung von Frisch- und Altöl statt.

Ölwechsel am Motor:
Z-PG Pumpenaggregat Altöl: Über den ersten Förderweg wird mit der Altölpumpe aus der Motoren-Ölwanne das Altöl abgesaugt und in einen entsprechenden Tank 
gefördert. Über den zweiten Förderweg wird nach Umschalten der Drehrichtung das Öl aus diesem Tank in Fässer gefördert.
Z-PG Pumpenaggregat Frischöl: Über den ersten Förderweg wird Frischöl aus Fässern mit der Frischölpumpe in einen entsprechenden Tank gefördert. Über den zweiten 
Förderweg wird das Öl aus diesem Tank in die Motoren-Ölwanne gefördert.

Befüllung und Entsorgung der Anlage:
Der Frischöltank kann über den Tankwagen befüllt werden. Die Überfüllsicherung verhindert durch Abschalten der Tankwagenpumpe ein Überfüllen des Tanks. Der 
Altöltank kann über den TW-Anschluss am Saugrohr entleert werden. Hier schaltet die Überfüllsicherung ab, wenn der Tankwagen voll ist. 
Alternativ kann die Versorgung / Entsorgung auch über Fassstecker und die anlageneigene Steuerung erfolgen. Dabei wird einfach durch Änderung der Pumpendrehrichtung 
bei richtigem Anschluss der entsprechenden Leitungen der Altöltank entleert bzw. der Frischöltank befüllt.

OPTIMAL® IDEAL II Ölversorgungsanlage 
mit 2x Z-PG Pumpenaggregat und Steuerung

OPTIMAL® IDEAL III Ölversorgungsanlage 
mit 2x Z-PG Pumpenaggregat und Steuerung

Altöltank

Frischöltank

Dieselaggregat

Z-PG Pumpenaggregat
Frischöl

Z-PG Pumpenaggregat
Altöl

FrischölfassAltölfass
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Funktionen:
1) kontinuierliche Ölversorgung der Motoren aus automatisch befülltem Vorlagetank
2) Ölwechsel, Absaugen des Altöls aus der Ölwanne, Befüllen der Ölwanne mit Frischöl
3) Betankung des Frischöltanks aus Fassgebinde möglich 
4) Entsorgung des Altöls aus Altöltank in Fassgebinde möglich
5) Fremdbetankung der Anlage mit Frischöl durch Tankwagen
6) Fremdentsorgung des Altöls aus Altöltank durch Tankwagen

Standardausrüstung Frischöltank
- Frischöltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl
- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V  mit 2 Stk. 

Schaltpunkten (min-min, max)
- Überfüllsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201
- Z-PG Pumpenaggregat mit Auffangwanne
- Befüllstutzen 45° 2” mit TW-Anschluss 2”x 2 1/2”
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- Saugrohr 1” mit Fußventil
- Anlagensteuerung
- weitere Standardausrüstung siehe KTD Datenblatt!
Sonderaustattung Frischöl
- Überfüll-Quittiergerät, TW-Abschaltung Frischöl 
- Fassstecker, Saugschlauch 1” mit Handstück und Kugelhahn

Standardausrüstung Altöltank
- Altöltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl
- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V mit 2 

Schaltpunkten (min-min, max)
- Überfüllsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201
- Z-PG Pumpenaggregat mit Auffangwanne
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- Absaugrohr 2” mit TW-Anschluss 2”x 2 1/2”
- Absaugrohr 1” in Fass
- weitere Standardausrüstung siehe KTD Datenblatt!
Sonderausstattung Altöl
- Fassstecker, Druckschlauch 1” mit Handstück 
  und Kugelhahn

Standardausrüstung Tagestank
- Tagestank - einwandig aus Stahl
- Auffangwanne - einwandig aus Stahl
- Wandkonsole aus Stahl
- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V
  mit 2 Stk. Schaltpunkten (min-min, max)
- Überfüllsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201
- Entlüftungsstutzen 2” mit E-Haube
- Restentleerung mit KFE-Hahn 3/4”
- Entnahme mit Kugelhahn und Winkel 1”
- Überlaufanschluss 2”
- Öl-Warnsonde für Auffangwanne AE-303
- weitere Standardausrüstung siehe TTE Datenblatt!
Sonderausstattung TTE
- Standsäule Höhe: 1.000 mm bzw. 1.500 mm

MAXIMAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Beschreibung / Datenblatt

Die MAXIMAL ist speziell für die Ölwechsel bzw. für die Ölversorgung von großen oder mehreren industriellen Verbrennungsmotoren bzw. vielen Ölwechseln kon-
struiert worden. Charakteristisch für die MAXIMAL ist ihre kompakte Bauweise, bei der alle erforderlichen Funktionen und Armaturen in die Anlage integriert sind.
Die MAXIMAL verfügt über einen Frischöl- und einen Altöl-Tank aus Stahl. Zur Realisierung der sicheren Ver- und Entsorgungsabläufe ist die Anlage mit je einem 
Pumpenaggregat und einer Zentralsteuerung mit allen erforderlichen Sensoren und Armaturen ausgerüstet.

Altöltank
Länge gesamt

Tagestank 
Länge gesamt

Tagestank
Breite gesamt

Lagertank
Breite gesamt

Ta
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Frischöltank
Länge gesamt

Vorteile:
- Kompakte Einheit, die auf engstem Raum alle Elemente zur kontinuierlichen Ölversorgung 

von Verbrennungsmotoren z.B. BHKW, Power Station zum Fahren der Ölwechsel 
sowie zur Eigen- und Fremdbetankung mit höchstem Bedienkomfort und modernster 
Lecküberwachung in sich vereint.

- Durch die standardmäßige Ausrüstung mit analoger elektronischer Füllstandsmessung 
können die einzelnen Füllstände der Tanks in Schaltzentralen dargestellt  werden.

- Durch den Einsatz einer separaten Frischöl- bzw. Altölpumpe vom Typ Z-PG fi ndet keine 
Medienvermischung statt.

- Erhebliche Einsparung der Montagezeit auf der Baustelle, kurze Rohrleitungswege bei 
Aufstellung direkt an den Motoren.

- Einsparung von Baukosten, da kein separater Öllagerraum erforderlich und durch geringen 
Platzbedarf der Anlage.

Hinweis:
Bei der Größe des Frischöltanks kann zwischen TTE 100, TTE 250 oder TTE 500 gewählt werden. Die 
Kombinationsmöglichkeiten sehen Sie in der oberen Tabelle. Der Tagestank mit Auffangwanne kann 
mit einer Konsole an der Wand befestigt, auf einer passenden Standsäule oder direkt auf dem 
Frischöltank montiert werden (die Lieferung erfolgt demontiert). 
Weitere technische Daten entnehmen Sie bitte den Datenblättern von KTD, TTE, TW und Zubehör.

     Liter
Frischöltank

KTD 1.500 KTD 2.000 KTD 4.000 KTD 6.000 KTD 9.000 KTD 12.000

Al
tö

lta
nk

KTD 950 Maximal I - - - - -

KTD 1.500 - Maximal II - - - -

KTD 2.000 - - Maximal III - - -

KTD 3.000 - - - Maximal IV - -

KTD 6.000 - - - - Maximal V -

KTD 9.000 - - - - - Maximal VI
Ta

ge
st

an
k TTE 100 x x - - - -

TTE 250 - x x x x x

TTE 500 - - x x x x

Ansicht Hauptkomponenten MAXIMAL
Beispielanlage: MAXIMAL IV, Frischöltank KTD 6.000, Altöltank KTD 3.000, Tagestank TTE 500
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MAXIMAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Anwendungen

MAXIMAL Ölversorgungsanlage - Komplettsystem
Fließschema und Erläuterung

OPTIMAL® MAXIMAL II Ölversorgungsanlage mit 
Frischöl- und Altöltank sowie Blockpumpen

OPTIMAL® MAXIMAL - Tagestank 100 Liter mit Tank-
wanne und Verrohrung zum Lagertank und zum Motor

OPTIMAL® MAXIMAL - Tagestank 250 Liter mit Tank-
wanne und Verrohrung zum Lagertank und zum Motor

FrischöltankAltöltank

Tagestank
Max.

Min.

Betrieb mit zwei separaten Z-PG Pumpenaggregaten 
Für den Separatbetrieb werden zwei Z-PG-Aggregate benötigt.  Der Vorteil: Es fi ndet keine Vermischung von Frisch- und Altöl statt.

Ölwechsel am Motor: Identisch zur IDEAL.
Automatisierte Ölniveauregelung während des Betriebs des Verbrennungsmotors. Nach dem Auffüllen der Motoren-Ölwanne mit Frischöl erfolgt die Niveauregulierung 
durch das Umschalten in den Automatik-Betrieb. Das Pumpenaggregat arbeitet dann Impuls- oder Pegel-gesteuert.

Dieselaggregat

Z-PG Pumpen-
aggregat
Frischöl

Z-PG Pumpen-
aggregat

Altöl

FrischöltankAltöltank

Impulsgeber AE-120

Dieselaggregat

Z-PG Pumpen-
aggregat
Frischöl

Z-PG Pumpen-
aggregat

Altöl

Automatikbetrieb - Frischölpumpenaggregat  - Impuls-gesteuert (Motorbefüllung)
Durch eine gesteuerte Laufzeitunterbrechung in Sekundenintervallen wird die Förderleistung des angeschlossenen Frischölpumpenaggregates auf ca. 15% abgeregelt.  
Wird zusätzliches Frischöl in der Motoren-Ölwanne benötigt, öffnet das Einlass-Magnetventil an der Motoren-Ölwanne und das Frischölpumpenaggregat fördert 
Frischöl in kleinen Mengen, je nach Bedarf, auf Anforderung nach, bis der max. Ölstand erreicht ist. 

 Automatikbetrieb - Frischölpumpenaggregat  - Pegel-gesteuert (TTE-Befüllung)
In einem Tagestank ist für den maximalen und minimalen Füllstand je ein Niveaustandgeber installiert. Die Pumpe erhält von diesen Niveaustandgebern elektrische 
Signale. Kommt das Signal „minimaler Füllstand“, veranlasst die Pumpe das Nachfördern von Frischöl, solange bis sie das Signal „maximaler Füllstand“ erhält und 
abschaltet. Durch die erhöhte Anordnung des Tagestanks über dem Motor erfolgt die statische Versorgung der Motoren-Ölwanne mit Frischöl.

FrischölfassAltölfass

FrischölfassAltölfass
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OPTIMAL - Komplettsysteme
Stapelvarianten / Mehrkammertankcontainer

Bei großen Anlagen kann die Ölversorgung auch in Minotaur Container integriert werden. Es ist möglich, die Anordnung der einzelnen Tanks den speziellen 
Anforderungen der Anlage, wie auch den örtlichen Gegebenheiten, anzupassen. Dabei kann z.B. ein Container mit mehreren Kammern ausgestattet sein, um die 
erforderlichen Medien aufzunehmen. Andernfalls kann auch ein einzelner Container für ein bestimmtes Medium ausgestattet werden. Zur Platzersparnis werden 
die Container aufeinander gestapelt. Treppen und Leitern für die Zugänglichkeit werden berücksichtigt und genau angepasst.
Neben Tanks für Betriebsstoffe können auch Pufferspeicher in das Gesamtkonzept eingebunden werden um die Wirtschaftlichkeit zu erhöhen. 

A.) KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland-thermoisoliert, Volumen: 25.000 Liter, Medium: Palmöl
B.) KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland-thermoisoliert, Volumen: 25.000 Liter, Medium: Palmöl
C.) KTD Lagertank doppelwandig,Volumen: 3.000 Liter, Medium: Frischöl

A.) KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland-thermoisoliert, Volumen: 46.000 Liter, Medium: Pfl anzenöl
B.) Mehrkammermodul doppelwandig
 B1.) Frischölkammer 3.000 Liter
 B2.) Altölkammer 3.000 Liter
 B3.) Heizölkammer 3.000 Liter

A.) KCD-ISO Lagertankcontainer doppelwandig - thermoisoliert,Volumen: 46.000 Liter, Medium: Palmöl
B.) KTD-Spezial Lagertank doppelwandig - thermoisoliert, Volumen: 37.000 Liter, Medium: Palmöl
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OPTIMAL - Komplettsysteme
Stapelvarianten / Mehrkammertankcontainer

A.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 60.000 Liter, Medium: Pfl anzenöl
B.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 20.000 Liter, Medium: Harnstoff
C.) Mehrkammermodul doppelwandig

C1.) Pfl anzenölkammer 5.000 Liter
C2.) Frischölkammer 5.000 Liter
C3.) Altölkammer 5.000 Liter
C4.) Biodieselkammer 5.000 Liter

A.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 46.000 Liter, Medium: Palmöl
B.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 15.000 Liter, Medium: Palmöl
C.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 15.000 Liter, Medium: Rapsöl
D.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 46.000 Liter, Medium: Palmöl
E.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 15.000 Liter, Medium: Rapsöl
F.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 15.000 Liter, Medium: Rapsöl

A.) Warmwasserpufferspeicher hochisoliert mit 
     kompletter Ausrüstung, Volumen: 30.000 Liter
B.) 2x Ölheizkessel 400 kW
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EQUIPMENT
Konstruktive Ausrüstung

Sicherheitstechnische Aus-
rüstung für Tanks ab einer 
Höhe von 1,50 m. Die Lei-
ter wird außen zum Bege-
hen des Tankdaches und 
innen zur Revision fest am 
Tankkörper angeschweißt.

Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung zum 
Zurückhalten Wasser gefährdender Stoffe, die 
aus Leckagen im Tank oder undichten Anschluss-
stutzen austreten könnten. Falls bauseitig für den 
Tagestank kein Auffangraum vorhanden ist, muss 
eine kubische Auffangwanne, einwandig aus 
Stahl eingesetzt werden. 

Leiter innen / aussen

Tankwanne TW, TW-XL

Füße FS

Treppe / Podest / Geländer

Kranösen

Standsäule ST

Gabelstaplertaschen

Wandkonsole WK

Sicherheitstechnische Ausrüstung zur optimalen 
Aufstellung des Tagestanks bzw. der
Auffangwanne auf dem Boden und zur Gewähr-
leistung der Einsehbarkeit des Bodens von un-
ten. Die Füße bestehen aus einem Paar Quadrat-
rohren aus Stahl. 

Anlagentechnische Ausrüstung, um die erfor-
derliche Höhe für den Vorlauf zu realisieren. Die 
Standsäule besteht aus zwei doppel-T-förmigen 
Ständern. Diese Ständer werden mit einem Quer-
träger an zwei Kopfplatten verschraubt. Danach 
wird die Auffangwanne bzw. der Tagestank auf 
die Standsäule gehoben und befestigt.

Anlagentechnische Ausrüstung, um die erfor-
derliche Höhe für den Vorlauf zu realisieren bzw. 
den Tank über anderen Bauteilen zu befestigen. 
Die Wandkonsolen werden an den zwei Befesti-
gungsbohrungen im Stirnwandbereich befestigt. 
Danach wird der Tank mit Wandkonsolen an der 
Befestigungswand positioniert und mit den ent-
sprechenden Schrauben / Dübeln befestigt.

Kranösen sind fest mit dem Tank verbunden und 
dienen der einfachen Beförderung in leerem 
Zustand. Bei den Tanks bis ca. 5000 Liter sind 2 
Winkel mit Bohrungen direkt auf dem Dach, ab 
6000 Liter 4x einzelne Zugösen an den Seiten-
wänden angebracht.

Staplertaschen dienen dem sicheren Transport 
mit Gabelstaplern. Sie können in Bodengruppen 
oder Rahmenprofi le integriert werden. Lage und 
Abmessungen entsprechen den internationalen 
Standards.

Sicherheitstechnische Ausrüstung 
für aufeinandergestapelte Tanks 
bzw. Anlagen, wo regelmäßiger 
Zugang erforderlich ist. Je nach 
Anforderung der Anlage sind auch 
Geländer zur Absturzsicherung er-
forderlich, die genau an den Tank 
angepasst werden können
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TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x - - - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x - - - - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x - - - - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - - - x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x - - - - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - x x x x



EQUIPMENT
Tankausrüstung und Armaturen

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur 
Befüllung des Tanks mit Diesel oder Pfl anzenöl 
durch den Tankwagen. Tanks ab 1.000Ltr. dürfen 
nur über einen Befüllanschluss betankt werden. 
Zusätzlich ist dann ein zugelassener Grenzwert-
geber bzw. eine Überfüllsicherung erforderlich.

NW Bez. Gewinde max.  Volumenstrom

DN50 VK50/MK50 2“ < 500 l/min

DN80 VK80/MK80 3“ < 900 l/min

DN100 VK100/MK100 4“ < 1200 l/min

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur 
Gewährleistung des Druckausgleiches bei Befül-
lung und Entnahme des Mediums. Die Entlüftung 
verhindert das Eindringen von Staub und Luft-
feuchtigkeit sowie das Austreten von Dämpfen 
und Gasen im drucklosen Zustand.
Einsatz nur für nicht entzündliche Medien und 
nicht als Sicherheitsbaugruppe. Dimension 
NW50 mit Gewinde 2“, max. Volumenstrom 
1.000Ltr./min

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur 
Befüllung des Tanks mit Heizöl oder Schmieröl 
durch den Tankwagen. Tanks ab 1.000Ltr. dürfen 
nur über einen Befüllanschluss betankt werden. 
Zusätzlich ist dann ein zugelassener Grenzwert-
geber bzw. eine zugelassene Überfüllsicherung 
erforderlich.

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur 
Gewährleistung des Druckausgleiches bei Be-
füllung und Entnahme des Mediums. Dimension 
NW50 mit Gewinde 2“.

Berstscheibe AM-595

Entlüftungsstutzen mit Haube AM-911 Entlüftung mit Staub- und 
Geruchsverschluss „Get-Fuel“

Entlüftungstopf mit Ölabscheider

Tankwagenkupplungen „Camlock“ Gewindedichtmittel „Krampitz-Sealfi x“

Befüll- und Entsorgungsschrank

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur 
Gewährleistung des Druckausgleiches bei Be-
füllung und Entnahme des Mediums. Nicht ver-
wendbar bei leicht entzündlichen Flüssigkeiten.

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur 
Befüllung des Tanks mit Diesel oder Pfl anzenöl 
durch den Tankwagen außerhalb Deutschlands. 
Tanks ab 1.000Ltr. dürfen nur über einen Befüll-
anschluss betankt werden. Zusätzlich ist dann 
ein zugelassener Grenzwertgeber erforderlich.
Camlock-Kupplungen sind als Anschluss für Gas-
pendelanlagen vorgeschrieben.

Anlagentechn. Zubehör zur schnellen Montage 
und dauerhaften Abdichtung von Gewindever-
bindungen. Sealfi x ist öl- und dieselbeständig 
und härtet „mittelfest“ aus.

Sicherheitstechn. Ausrüstung zur einfachen 
Montage der Tankwagenanschlüsse mit Grenz-
wertgeberstecker bzw. Überfüllquittierbox und 
Schutz vor unbefugter Benutzung sowie Witte-
rungseinfl üssen.

Wasserrechtlich erfor-
derliche Ausstattung 
zur Gewährleistung 
des Druckausgleiches 
bei Befüllung und Ent-
nahme des Mediums 
und Verhinderung des 
Ölaustrittes durch die 
Entlüftung während der Befüllung bzw. Behei-
zung des Tanks. Dimension NW50 mit Gewinde 
2“ und NW80 mit Gewinde 3“.

Tankwagenkupplungen VK/MK Befüllrohrverschluss mit Stutzen AM-912

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - - - x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - - - x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x
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EQUIPMENT
Tankausrüstung und Armaturen

Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung zur An-
zeige des Tankinhalts in % der Füllstandshöhe. 
Die Anzeige kann durch Einstellung des Schwim-
mers der Tankhöhe angepasst werden. Einsetz-
bar für Tankhöhen von 300-2.500 mm.

Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung zur An-
zeige des Tankinhalts in % der Füllstandshöhe. 
Die Anzeige kann durch Einstellung der Hebel-
mechanik der Tankhöhe angepasst werden.

Anlagentechn.  Ausrüstung zur Erzeugung 
von Schaltkontakten z.B. Pumpensteu-
erung „Pumpe EIN“ (Minimalkontakt) 
bzw. „Pumpe AUS“ (Maximalkontakt in 
Bezug auf den Füllstand des Tanks. Das 
Bauteil ist keine zugelassene Sicherheits-
einrichtung gegen Überfüllung.

Überfüllsicherung AE-200 and AE-201

Inhaltsanzeige AM-004

Niveaustandgeber AE-100-E

Inhaltsanzeige AM-001/AM-002

Inhaltsanzeige und 
Signalgeber AE-115-VI

Überfüllquittierbox B-AE-110 Überfüllquittierbox mit 
Tankwagenstecker B-AE-907-Z

Peilstab AM-006 und AM-006.1

Wasserrechtlich erforderliche Ausrüs-
tung zur Begrenzung des max. Füll-
standes bei fester Verrohrung durch 
Auslösen eines Schaltkontaktes zur 
Abschaltung des Zufl usses. Bei Verwen-
dung für Schmierölanlagen ist eine opt. 

und akustische Signalgebung in Form der Über-
füllquittierbox zwingend erforderlich. 

Sicherheitstechnische Ausrüstung zur Signali-
sierung bzw. Alarmgabe der Überfüllsicherung 
an den Bediener bei Frischölbefüllung. Die Ab-
schaltung der Förderpumpe erfolgt manuell 
durch den Bediener. Mittels Quittiertasters wird 
bei angesprochener Überfüllsicherung die Hupe 
ausgeschaltet. Die Blitzleuchte erlischt bei Nicht-
benetzung der Überfüllsicherung.

Sicherheitstechnische Ausrüstung als Kombina-
tion zur automatischen Abschaltung der Pumpe 
des Tankwagens bzw. zur Signalisierung an den 
Tankwagenfahrer bei der Befüllung des Frischöl-
tanks eingesetzt. Mittels des Quittiertasters wird 
bei angesprochener Überfüllsicherung die Hupe 
ausgeschaltet. Die Blitzleuchte erlischt bei Nicht-
benetzung der Überfüllsicherung.

Wasserrechtlich erforderliche 
Ausrüstung zur Anzeige der Füll-
standshöhe in mm. Einsetzbar  
für Tanks bis 2 m Höhe durch Ab-
längen der Peilskala.

Wasserrechtlich erforderliche Aus-
rüstung zur Anzeige des Tankinhalts 
in % der Füllstandshöhe und als Sig-
nalgeber für bis zu 4 Arbeitskontakte, 
z.B. zur Pumpensteuerung. Einsetzbar  
für Tanks bis 2.500 mm Höhe durch 

Ablängen der Geberrohre. Das Bauteil ist keine 
zugelassene Sicherheitseinrichtung gegen Über-
füllung. Erforderliche Arbeitsspannung: 24V.

Wasserrechtlich bzw. anlagentechn. 
erforderliche Ausrüstung zur Anzeige 
des Tankinhalts in % der Füllstands-
höhe und als Signalgeber für bis zu 
4 Arbeitskontakte, z.B. zur Pumpen-
steuerung. Einsetzbar  für Tanks bis 

2.500 mm Höhe durch Ablängen der Geberrohre. 
Das Bauteil ist keine zugelassene Sicherheitsein-
richtung gegen Überfüllung.

Niveaustandgeber AE-111

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x - - - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x - x - - - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x
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EQUIPMENT
Tankausrüstung und Armaturen

Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung für doppelwandige Tanks mit vor-
handenem festen Netzanschluss 24V, DC. Der Leckanzeiger erzeugt einen 
konstanten Unterdruck im Überwachungsraum des Tanks und gibt bei Unter-
druckabfall Alarm. Der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt und über 
einen potentialfreien Kontakt bereitgestellt. Einsatz für nicht entzündliche 
Flüssigkeiten bei Temperaturen von -5°C bis +50°C, mit besonderer Ausstat-
tung auch für entzündliche Flüssigkeiten bzw. Temperaturen bis 80°C.

Wasserrechtlich erforder-
liche Ausrüstung für dop-
pelwandige Tanks ohne 
vorhandenen festen Netz-
anschluss. Das Vakuum 
wird mittels einer externen 
Pumpe im Lecküberwa-
chungsraum erzeugt und 
vakuumfest abgesperrt. Bei 
Unterdruckabfall wird der 

Alarm durch das Eintreten des Zeigers in das rote 
Feld angezeigt (ohne potentialfreien Alarmkon-
takt). Der Leckanzeiger ist eigensicher und be-
sitzt keine Zündquelle. Einsatz für entzündliche 
und nicht entzündliche Flüssigkeiten bei Tempe-
raturen von -5°C bis +50°C.

Flammendurchschlagsicherung

Statischer Leckanzeiger KÜR5 AM-359

Elektronischer Leckanzeiger AE-354Elektronischer Leckanzeiger AE-350

Peilstab EX Berstsicherung EX

Sicherheitstechnisch erforderliche Ausrüstung 
bei Verwendung entzündlicher Flüssigkeiten mit 
einem Flammpunkt <50°C in der Ex-Zone. Ein-
satz in alle Leitungen, die bei Betrieb geöffnet 
sind, wie Entlüftung, Befüllung, Entnahme. Die 
Größe richtet sich nach dem Volumenstrom in 
der abzusichernden Leitung. 

NW Gewinde max. Volumenstrom

DN25 1“ < 200 Liter/min

DN50 2“ < 500 Liter/min

DN100 4“ < 1.200 Liter/min

Wasserrechtlich und sicher-
heitstechnisch erforderliche 
Ausrüstung zur Anzeige der 
Füllstandshöhe in mm. Ein-
setzbar  für Tanks bis 2m 
Höhe durch Ablängen der 
Peilskala.
Durch besondere Bauweise 
und Verwendung geeigne-
ter Werkstoffe zur Verhin-
derung von Zündquellen ist 
der Einsatz für entzündliche 
Flüssigkeiten mit einem 
Flammpunkt <50°C inner-
halb der Ex-Zone möglich. 

Sicherheitstechnisch erforderliche Ausrüstung 
für den Druckausgleich. Der Einsatz entzündli-
cher Flüssigkeiten mit einem Flammpunkt <50°C 
erfordert eine zugelassene Sicherheitsbaugruppe 
mit separater Entlüftung ins Freie. 

Wasserrechtlich erforderliche Ausrüstung für doppelwandige Tanks mit vor-
handenem festen Netzanschluss 230 V, 50 Hz. Der Leckanzeiger erzeugt ei-
nen konstanten Unterdruck im Überwachungsraum des Tanks und gibt bei 
Unterdruckabfall Alarm. Der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt und 
über einen potentialfreien Kontakt bereitgestellt. Einsatz für nicht entzündli-
che Flüssigkeiten bei Temperaturen von -5°C bis +50°C.

Wasserrechtlich erforderliche Ausrüs-
tung zur Begrenzung des max. Füll-
standes bei Befüllung durch einen 
Tankwagen wird die Tankwagenpumpe 
abgeschaltet. Zwingend vorgeschrie-
ben für Tanks ab 1.000 Liter Volumen.

Grenzwertgeber mit 
Tankwagenstecker AE-250

Leckwarnsonde AE-303

Sicherheitstechnische Ausrüstung zur Fernerken-
nung von Leckagefl üssigkeiten an bis zu 5 Stel-
len durch Auslösung eines Schaltkontaktes zur 
Signalgebung oder Pumpenschaltung.

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- x - - x - x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- x - - x - x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- x - - x - x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- x - - x - x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - - x - x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- x - - x - x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x - x - - - -

41



EQUIPMENT
Pumpen

Anlagentechnische Ausrüstung zur Förderung von dünn-
fl üssigen Medien wie Diesel, Benzin oder Wasser. Die 
Pumpe ist selbstansaugend und sehr wartungsarm. Zum 
Schutz der Pumpe wird der Einsatz von Filtern empfohlen.

Typ Anschluss Förderleistung

PK-10-010 G 1“ 20-80 Liter/min

PK-80-15 G 1“ 5-50 Liter/min

PK-170-11 G 11/4“ 60-120 Liter/min

Anlagentechnische Aus-
rüstung zur Förderung 
von DK und Heizöl EL. 
Hauptmerkmal der ge-
brauchsmustergeschütz-
ten Z-PK ist der gemeinsame Pumpenträger zur 
Aufnahme der Kreiselpumpe und der Handfl ü-
gelpumpe. Zwischen der Kreiselpumpe und der 
Handfl ügelpumpe sind keine Leitungen und keine 
Absperrsysteme notwendig.

Typ Anschluss Förderleistung

Z-PK-2000 E-Pumpe G 1“ 5-50 Liter/min

H-Pumpe 20 Liter/min

Anlagentechnische Aus-
rüstung zur Förderung 
von Frischöl bzw. Absau-
gen von Altöl aus der Öl-
wanne eines Motors mit 
ein- und demselben Pum-
penaggregat! Pumpendrehrichtung ist reversibel! 
Dadurch ist das Saugen und Fördern in entgegen-
gesetzte Richtungen möglich. Es wird für jede 
Drehrichtung jeweils ein Druckbegrenzungsventil
zugeordnet. Vorteil: Minimaler Rohrleitungsmon-
tageaufwand! Platz- und Zeitersparnis durch 
einfachere Montage! Optimale Anordnung von 
Anschlüssen und Armaturen.

Typ Anschluss Förderleistung

Z-PG-06 G 1“ 6 Liter/min

Z-PG-13 G 1“ 13 Liter/min

Z-PG-26 G 1“ 26 Liter/min 

Typ Anschluss Förderleistung

PH-30-001 G 3/4“ ca. 20 Liter/min

Anlagentechnische Ausrüstung zur För-
derung von schmierfähigen Medien wie 
Diesel oder Ölen. Die Pumpe ist selbst-
ansaugend und sehr wartungsarm. Zum 
Schutz der Pumpe wird der Einsatz von 
Filtern empfohlen.

Anlagentechnische Ausrüstung zur För-
derung von schmierfähigen Medien wie 
Diesel oder Ölen. Die Pumpe ist selbstan-
saugend und sehr wartungsarm.

Die Zahnradpumpe eignet sich besonders zur Förderung von Medien, die 
keine Feststoffe enthalten, eine Mindest-Schmierfähigkeit gewährleisten und 
chemisch verträglich sind.
Die Standard-Ausführung wird mit Drehsinn „rechts“ geliefert. Einfaches 
Drehen des Pumpengehäuses um 180° ermöglicht eine Drehrichtungsände-
rung. Dabei ändert sich ebenfalls die Durchfl ussrichtung.

Typ Anschluss Förderleistung

PZ-50-120 G 11/2“ 50 Liter/min

PZ-100-121 G 2“ 110 Liter/min

PZ-200-122 G 21/2“ 200 Liter/min

Typ Anschluss Förderleistung

PG-6-110 G 3/4“ 6 Liter/min

PG-13-112 G 3/4“ 13 Liter/min

PG-26-114 G 1“ 26 Liter/min

PG-60-25 G 1“ 60 Liter/min

Anlagentechnische Ausrüstung zur Förderung 
von dünnfl üssigen Medien wie Diesel, Benzin 
oder Wasser, wenn eine hohe Förderleistung wie 
z.B. beim Umfüllen vom Tankwagen in den Tank 
gefordert wird. Die Pumpe ist selbstansaugend 
und durch Selbstschmierung sehr wartungsarm. 
Zum Schutz der Pumpe wird der Einsatz von Fil-
tern empfohlen.

Typ Anschluss Förderleistung

PK-Transfer G 2“ 165-730 Liter/min

Kreiselpumpen PK

Gerotorpumpen PG

Handfl ügelpumpe PH-30-001

Zahnradpumpen PZ

Pumpenkombination Z-PK Pumpenaggregat Z-PG

Transferpumpe PK

Anlagentechnische Ausrüs-
tung für klare und leichte 
Flüssigkeiten wie Wasser, 
Benzin, Diesel und andere 
Stoffe, wie Paraffi n, Alkohol, 
leichte chemische Lösungen, 
Speiseöle usw. Sie ist die 
einzige Handpumpe, die für 
den Einsatz mit sehr heißen 
Flüssigkeiten bis zu 80ºC 
geeignet ist. Sie dient zum einfachen Umfüllen 
von Medien und zum Entlüften von Kraftstoffl ei-
tungen. Das Standardmodell ist mit Schraubfl an-
schen ausgestattet und wird mit Schraubgegen-
fl anschen geliefert. 
Mit Hilfe der Montageösen kann die Pumpe an 
einer Wand o.ä. montiert werden.
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EQUIPMENT
Tankheizung und Isolation

Rohrisolation

Tank - Thermoisolation

Heizregister

Elektrische Tankheizung AE-800/802

Anlagentechnische Ausrüstung für Einsatz be-
heizter Leitungen bei sinkenden Temperaturen 
bzw. im Außenbereich, zur zuverlässigen Verhin-
derung der Paraffi nausscheidung des Kraftstof-
fes sowie der Erhaltung der Pump- und Düsen-
viskosität des Öles. Die Isolation beinhaltet eine 
schwerentfl ammbare Dämmschicht von 100% 
des Rohrdurchmessers aus Kunststoff.

Elektrische Tankheizung AE-810-830

Anlagentechnische Ausrüstung zur 
zuverlässigen Verhinderung der Pa-
raffi nausscheidung des Kraftstoffes 
bei sinkenden Temperaturen sowie 
der Erhaltung der Pump- und Dü-
senviskosität des Öles im Ansaug-
bereich. Zur Temperaturregelung 
und Schaltung der Heizung sind 
zusätzlich Temperaturfühler und 
ein Schaltkasten erforderlich.

AE-810 230V 3,0kW

AE-820 400V 4,5kW

AE-830 400V 6,0kW

Anlagentechnische Ausrüstung 
zur zuverlässigen Verhinderung 
der Paraffi nausscheidung des 
Kraftstoffes bei sinkenden Tem-
peraturen sowie der Erhaltung 
der Pump- und Düsenviskosi-
tät des Öles im Ansaugbereich. 
Einfache Heizung ohne zusätzli-
che Steuerung für Tanks bis ca. 
3000 Liter.

AE-800 230V 1,5kW

AE-802 230V 0,22kW

Anlagentechnische Ausrüstung zur zuverlässigen Verhinderung der Paraffi n-
ausscheidung des Kraftstoffes bei sinkenden Temperaturen sowie der Erhal-
tung der Pump- und Düsenviskosität des Öles im Ansaugbereich. Das Heizre-
gister ist ein Flüssigkeitsrohrheizkörper, der fest im Tank verbaut ist und in den 
anlageneigenen Wärme-(Heiz-)kreislauf  mit Kühlwasser oder Thermotransfer-
öl eingebunden ist. Zur zuverlässigen Temperaturregelung und –begrenzung 
ist der Einsatz von Temperaturfühlern und Thermostatventilen erforderlich.

Anlagentechnische Ausrüstung für Ein-
satz beheizter Tanks bei sinkenden Tem-
peraturen bzw. im Außenbereich, zur 
zuverlässigen Verhinderung der Paraffi n-
ausscheidung des Kraftstoffes sowie der 
Erhaltung der Pump- und Düsenviskosi-
tät des Öles. Die Isolation beinhaltet eine 
schwerentfl ammbare Dämmschicht von 
80 mm und eine äußere Zinkblechverklei-
dung für Boden, Seitenwände und Dach. 
Außerhalb des Tanks erhalten Rohre eine 
100%-ige Isolation aus Kunststoff.
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TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x - -

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

- - - x x x x

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F

x x x x x x x



KUBISCH
GUT

Zur Gewährleistung unserer hohen Qualitätsanforderungen arbeiten wir mit folgenden Prüf -, Überwachungs - und Zulassungsorganisationen zusammen:

Unsere Container werden mit ISO Norm Abmessungen oder auch Sonderabmessungen, auf  Wunsch mit GL - bzw TÜV Abnahmen, in schwerer Ganzstahlqualität produ-
ziert.  Alle wesentlichen Konstruktionsteile werden nach DIBt Zulassungen und geprüften Statiken ausgelegt und gefertigt.  Ein umfangreiches Ausstattungsprogramm 
sorgt für vielfältige Containervarianten.  Exzellente Korrosionschutzbeschichtungen garantieren Langlebigkeit. 
Unser Fetigungsprogramm:

Lagertankcontainer Tankstellencontainer Maschinencontainer 
(Aggregatecontainer)

Schaltanlagencontainer Anlagencontainer für 
verfahrenstechnische Prozesse

Krampitz Tanksystem GmbH 
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