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Vorteile
der kubischen Bauform

optimale Raumausnutzung
Die kubische Gestaltung des Tankcontainers bietet ein optimales Raum-In-
halt-Verhaltnis. Gleichzeitig wird jeder Winkel des Aufstellraumes ideal ge-
nutzt, kein Platz geht verloren.

j
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gute Stapelféahigkeit

Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermdglicht die Stapelung meh-
rerer Container, ohne dass es zu einem Verlust der Stabilitdt kommt. Durch
Treppen oder Leitern wird dabei die Erreichbarkeit gewahrleistet.

T

optimale Ausriistungsanordnung

Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermdglicht die Unterbringung
verschiedener Nischen, in denen die gesamte Ausriistung, wie z.B. die Zapf-
saule, untergebracht werden kann.

gute VerschlieBmaoglichkeit

Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermdglicht die einfache Integra-
tion von Tiiren in den Nischen des Containers. Verschlossen bieten diese einen
wirksamen Schutz gegen Diebstahl oder Beschadigung der Ausriistung.

optimale Transportmaglichkeit

Die kubische Gestaltung des Tankcontainers ermdglicht einen problemlosen
Transport eines oder mehrerer Container durch ideale Platzausnutzung und
Standsicherheit durch eine groBe Aufstellflache.

Gegeniiberstellung

Einwandiger Tank
Fir diesen wird eine separate Auffangwanne benétigt.

Der Vorteil ist sein Bodenauslauf, der einen statischen Zulauf zur
Maschine erméglicht, was eine zusatzliche Pumpe (iberfliissig macht.

Transportsicherheit

Da die Ausriistung des Containers in den integrierten Nischen untergebracht
ist, braucht sie fiir den Transport nicht abmontiert zu werden, die Anlage
kann in ihrer Gesamtheit bewegt werden.

Einwandige und doppelwandige Tanks

Doppelwandiger Tank

Hier ist keine Auffangwanne erforderlich, da eine eigensichere Vakuum-
leckiiberwachung vorhanden ist. Nachteilig wirkt sich das im Dach angeord-
nete Saugrohr aus. Es macht eine zusatzliche elektrische Pumpe mit Steue-
rung zum Fordern zur Maschine notwendig.



Sicherheitskonzept bei einwandigen Tanks
Schutz vor Kraftstoffaustritt durch Leckiiberwachung

Ol-Warnsonde, elekronisch, Typ OM 5 - AE-303

- der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt (mit potentialfreiem Alarmkontakt)

Signale Signale
@ Betrieb @ Betrieb
@ Alarmlampe L — @ Alarmlampe
mal Hupe g Hupe

Sicherheitskonzept bei doppelwandigen Tanks
Schutz vor Kraftstoffaustritt durch Vakuumleckiiberwachung

Vakuumleckanzeiger, statisch, Typ KOR 5 - AM-359

- der Alarm wird optisch angezeigt (kein potentialfreier Alarmkontakt)

- DIESEL | i
Vakuum gesichert Storung Leckage AuBentank Storung Leckage Innentank
-0,5 bar und -0,4 bar  Einstellbereich -0,5 bar und -0,4 bar  Einstellbereich -0,5 bar und -0,4 bar  Einstellbereich
-0,4 bar und -0,1 bar Arbeitsbereich -0,4 bar und -0,1 bar Arbeitsbereich -0,4 bar und -0,1 bar Arbeitsbereich
-0,1 bar und 0,0 bar Alarmbereich -0,1 bar und 0,0 bar Alarmbereich -0,1 bar und 0,0 bar Alarmbereich

Vakuumleckanzeiger, elektronisch, Typ LAZ-04/1 - AE-350

- der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt (mit potentialfreiem Alarmkontakt)

Vakuum gesichert Storung Leckage AuBentank Storung Leckage Innentank
Signale Signale Signale
= Ombar @ Betrieb = Ombar @ Betrieb = Ombar @ Betrieb
= -300 mbar @ Alarmlampe = -300 mbar @ Alarmlampe = -300 mbar @ Alarmlampe
B | -600 mbar | -600 mbar | -600 mbar

mal Hupe mad Hupe maed Hupe



Wesentliche konstruktive Merkmale
der Tankbaureihen

FiiBe - Innenaufstellung

oy Der einwandige Tagestank wird
auf einem ebenen und tragfahigen
Boden aufgestellt. Die FiiBe aus
einem Paar Quadratrohren (100 Baureihe TTE
X 100 x 3 mm) aus Stahl sind mit
dem Tank verschraubt und ermdglichen die Beliiftung und Einsehbar-
keit des Bodens. Die auf dem Dach befindliche Ausriistung ist nicht
witterungsgeschiitzt. Baureihe TTD

Bodenbaugruppe - Innenaufstellung

e — Der Vorratstank wird auf ei-

gm—— f-;z nem ebenen und tragfahigen

- Boden aufgestellt. Er ruht auf

<whv4’ einer einfachen Bodenbau-

gruppe mit angeschweiBten

FliBen aus gekantetem Blech.

Diese verhindern zuverlassig die Schwitzwasserbildung am auBeren .

Tankboden und gewahrleisten zudem gute Einsehbarkeit sowie die Baureihe KTE
Transportfahigkeit mit Flurférderfahrzeugen. Die auf dem Dach befind-
liche Ausriistung ist nicht witterungsgeschiitzt. Des Weiteren sind auf

dem Tankdach vier Kranésen montiert. An diesen Osen lasst sich der

Tank mit einem Kran umsetzen. Baureihe KTD

Bodenbaugruppe und Haubenelement
AuBenaufstellung

Der Vorratstank wird auf einem ebenen und tragfahigen Boden auf- CETENELS

gestellt. Ein hoher Bodenabstand sorgt fiir gute Beliiftung und die
schwere Bodenbaugruppe garantiert gute Standfestigkeit. An der
Seite angebrachte Gabelstaplertaschen sorgen fiir Transportfahigkeit.
Die auf dem Dach befindliche Ausriistung ist witterungsgeschiitzt und
vandalismussicher in einer Haube untergebracht.

Rahmenkonstruktion und Haubenelement
AuBenaufstellung

Baureihe KTD-F-TI
Baureihe KCE-ISO
Der Lagertank steht auf einer schweren Bodenbaugruppe mit stapel-
fahiger Rahmenkonstruktion, die nach 1SO-MaBen gefertigt ist. Dieser
Standard erméglicht den internationalen Transport per StraBe, Schiene

und See. Die auf dem Dach befindliche Ausriistung ist witterungsge- l

schiitzt und vandalismussicher in einer Haube untergebracht. Baureihe KCD-1SO-TI
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Gegeniiberstellung

Tankwerkstoffe und Beschichtungskombinationen
entsprechend Tankmedien

. . KCE KCD Legende - Tankwerkstoffe
KTE-F KTD-F 1SO 1SO g

I_ I_ AuBenwand - Stahl

II_ II_ AuBenwand - Edelstahl
e II= e II= AuBenwand - Stahl

Innenwand - Edelstahl
II_ II_ AuBenwand - Stahl
— b— Innenbeschichtung
AuBenwand - Stahl
I IL I IL Innenwand - Stahl

Innenbeschichtung

Warum einen Tagestank verwenden?

:n |
Vorteile eines Tagestanks TTE mit Bodenauslauf ©
[ &
Die Installation des Tagestanks erfolgt oberhalb der Einspritzpumpe des zu versor- L D vorlauf . Dieselaggregat
genden Aggregates (ca. 500 mm nach VDE 107/108). Der Kraftstoff kann so unge- | =>
hindert durch den eigenen statischen Druck zur Einspritzpumpe vorlaufen (Vorlauf- ' H
leitung). Hierdurch wird ein problemloser Sofortstart des Aggregates garantiert. TTE Tagestank
oder
TTE-XL Tagestank ‘i
—— —— ——
Riicklauf
<
Ansaugen des Kraftstoffs durch Forderpumpe des Motors. =>
Saugleitung .
KTE Lagertank Dieselaggregat
Probleme: A LN
1) Nach langerer Stillstandzeit des Aggregates ist vielfach die Saugleitung zur S — 5 o
Forderpumpe abgelaufen. Es befindet sich Luft im System. -
Ein Sofortstart ist nicht mehr méglich. —
2) Steht der Tank zu tief, kann die Férderpumpe nicht mehr das gesamte —
Volumen des Kraftstofftanks leersaugen. (Ansaugprobleme - Kavitation) —
Z-PK Druckleitung
Pumpen-
=> kombination ¢ i
7 4 KTD - Lagertank ¥ Dieselaggregat
iy “ ]
2| | =




TTE Tagestank einwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der TTE dient als Tagestank der Versorgung von Aggregaten mit Kraftstoff oder Schmierdl bzw. Ad-Blue. Der TTE wird auch als Vorlagetank bezeichnet. Er ist so-
wohl fiir das Aufstellen in Gebauden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellfliche muss eben und tragféhig sein. Zudem muss sie als Auffangwanne
ausgebildet sein. Ist bauseitig kein Auffangraum vorhanden, muss eine Auffangwanne verwendet werden. Das kubische Design des TTE garantiert optimale
Platzausnutzung. Sonderabmessungen in Lénge, Breite und Hohe sind problemlos realisierbar. Grenzen setzt hierbei nur die Transportfahigkeit.

Tanktyp | Volumen | Volumen | Lange Lange Breite Breite Hohe Hohe | Gewicht
100% 95% gesamt gesamt gesamt

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg
TTE 50 59 50 510 550 500 550 305 330 28
TTE 100 106 100 510 550 500 525 505 530 38
TTE 250 265 250 1.260 1.300 500 525 505 530 78

BASIS® TTE 500 Tagestank einwandig TTE 500 500 470 1.510 1.550 750 775 505 530 115
TTE 750 770 730 1.510 1.550 750 775 755 780 153

SO TTE 990 1.020 980 2.010 2.050 750 775 755 780 192

andardausriistung:

- Berstsicherung TTE 1500 | 1.870 1.790 2.010 2.050 1.000 1.000 1.005 1.030 336

- Anschlussmuffen It. Stutzentabelle TTE 1950 2.370 2.260 2.010 2.050 1.250 1.250 1.005 1.030 428

- 2x Reduzierung 2" AG auf 1" 1G Technische Anderungen vorbehalten!

- 2x Reduzierung 2" AG auf 3/4" |G L ‘ L N

- 4x Blindstopfen 2" N R = TR [ & BN

- Entliiftungsstutzen 2" mit E-Haube " | g

- mechanische Schwimmerinhaltsanzeige f@ = Hl} 5| o

- Vorlauf, Kugelhahn, Winkel 90° 3/4" ) £

- Restentleerung 1/2" mit KFE-Hahn 1/2" = M |

- Krampitz Sealfix 10 ml ‘ ‘ .
- Typenschild @ Brefte

Lange

Zubehor optional:

Lange ges.

- Auffangwanne Typ TW
- Wandkonsole Typ WK
. Fuagngy; 2;0 <P @ @ @ @ @ @ e Pos. Nennweite Anschluss
- Standsaule Typ ST 7 i 1 Muffe G2 Ubgrlauf
- elektronische Inhaltsanzeige 2 Muffe G2 Bgfullung
- Uberfiillsicherung @/ 3 Muffe G2 Niveaustandgeber
- Niveaustandgeber - 4 Muffe G2 Reserve
- Pumpen 5 @15mm  Berstsicherung
- Tankheizung 6  Muffe G2 Reserve
- Befiillstutzen 45° 2" mit = 7 Muffe G2 Riicklauf

TW-Anschluss 2"x 2 1/2" 8  Muffe G2 I;ntlijftung

9  Muffe G2 Uberlauf

Korrosionsschutz: Sonderausstattung: 10 Flansch Schwimmerinhaltsanzeiger
- auBen: 2-K Lackierung RAL 7032 - Lackierung in allen RAL Farben 11 MuffeG3/4 Vorlauf
- innen: roh, geolt - Werkstoff Edelstahl rostfrei 12 Muffe G1/2  Restentleerung

TTE Tagestank einwandig - Ausriistung
Tank-Auffangwanne, FuB3, Standsaule und Wandkonsolen

BASIS® Tank-Auffangwanne Anwendungsbeispiel: Anwendungsbeispiel: Anwendungsbeispiel:
BASIS® Tagestank einwandig mit BASIS® Tagestank einwandig mit BASIS® Tagestank einwandig mit
Auffangwanne und FuB3 Auffangwanne und Standséule Auffangwanne und Wandkonsole



TTE Tagestank einwandig

Anwendungen

BASIS® TTE Tagestank einwandig 250 Liter BASIS®TTE Tagestank einwandig 250 Liter mit Tank-  BASIS® TTE Tagestank einwandig 990 Liter
mit Tank-Auffangwanne Auffangwanne und Z-PK Pumpenkombination zum mit Schwimmerinhaltsanzeiger
Befiillen des Tagestanks

TTE Tagestank einwandig

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Notstromkonzept
Das Aggregat ist nur bei Bedarf in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwendigen Kraft-
stoff erfolgt Gber einen, auf hoherem Niveau angebrachten Tagestank. Der Kraftstoff

flieBt durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe des Motors. - ¥ Maschinenraum
I
Der Tagestank wird direkt durch einen Tankwagen befiillt. Eine am Tank installierte ® =]
Uberfiillsicherung verhindert die Uberfiillung des Tanks. TTE-990 Tagestank einwandig
Die Aufstellung des Tagestanks erfolgt innerhalb von Gebauden auf einer Auffangwanne, [ ¢ | mit Auffangwanne, durch Wand-
die verhindert, dass grundwassergefahrdende Stoffe in den Boden gelangen. ' = ' konsole an der Wand befestigt
v
1 1
Tankwagen A Dieselaggregat
‘ 1
o I

Dauerbetriebskonzept
Das Aggregat ist (iber einen langen Zeitraum in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwendigen Kraft-

stoff erfolgt Giber einen, auf einem héheren Niveau angebrachten Tagestank. Der Kraftstoff flieBt durch WW
statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe des Motors. Da eine groBere Menge an Kraftstoff

verbraucht wird, erfolgt die Befiillung des Tagestanks durch eine Pumpenkombination

aus einem Vorratstank. Eine Steu- Maschinenraum
erung registriert dabei Gber Ni-

veaustandgeber den Fillstand im I
Tagestank und schaltet die Pum- Tanklagerraum 1 ) .
penkombination ein oder aus. Z-PK o @ TTE-500 Tagestank einwandig
Pumpen- = = mit Auffangwanne durch Wand-
kombination ' 9 = konsole an der Wand befestigt
. KTD-20.000 .
< Lagertank dogpl(elwandig Dieselaggregat

Steuerung
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TTE-XL Tagestank einwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der TTE-XL dient als Tagestank der Versorgung von Aggregaten mit Kraftstoff oder Schmierdl bzw. Ad-Blue. Der TTE-XL kann als groBer Vorlagetank fiir Aggregate,
wie auch als kleiner Lagertank eingesetzt werden. Er ist sowohl fiir das Aufstellen in Gebauden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellflache muss
eben und tragfahig sein. Ist bauseitig kein Auffangraum vorhanden, muss eine Auffangwanne verwendet werden. Das kubische Design des TTE-XL garantiert
optimale Platzausnutzung. Sonderabmessungen in Lange, Breite und Hohe sind problemlos realisierbar. Grenzen setzt hierbei nur die Transportfahigkeit.

Tanktyp Volumen | Volumen | Lange Lange Breite Breite Hohe Hohe | Gewicht
100% 95% gesamt gesamt gesamt
Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg

TTE-XL 2500 | 2.900 2.800 2.000 2.135 1.250 1.260 1.250 1.450 530
TTE-XL 3000 | 3.400 3.300 2.000 2.135 1.500 1.510 1.250 1.450 595
TTE-XL 4000 | 4.200 3.950 2.000 2.135 1.500 1.510 1.500 1.700 660
TTE-XL 5000 | 5.300 5.000 3.000 3.135 1.500 1.510 1.250 1.450 810
TTE-XL 6000 | 6.300 6.000 3.000 3.135 1.500 1.530 1.500 1.750 885
TTE-XL 7000 | 7.400 7.100 3.500 3.635 1.500 1.530 1.500 1.750 998
TTE-XL 8000 | 8.500 8.100 4.000 4.135 1.500 1.530 1.500 1.750 1.115
TTE-XL 9000 | 9.600 9.100 4.500 4.635 1.500 1.530 1.500 1.750 1.260

Standa.rdausriistung: Technische Anderungen vorbehalten!
- Berstsicherung

BASIS® TTE-XL 2.500
Tagestank einwandig

- Domeinstieg DN 500 e | s

- Anschlussmuffen It. Stutzentabelle

- 2x Reduzierung 2" AG auf 1" 1G ﬁ 2| g P
- 2x Reduzierung 2" AG auf 3/4" 1G 2|2 2.2
- 8 Blindstopfen 2" ] M T T
- 4x Krandsen J ‘ U U C ‘

- Einstiegsstufen im Tank fiir Revision 4 S - -

- Entliftungsstutzen 2" mit E-Haube 60 M@ Lange m 669 5 Breite QEQ 5

- Schwimmerinhaltsanzeige Lange ges. Breite ges.

- Vorlauf mit Kugelhahn und Winkel 90°

- Restentleerung 1/2" mit KFE-Hahn 1/2" Pos. Nennweite Anschluss
- Befiillrohr 2" 1 Muffe G2  Befiillung / Fiillrohr
- Krampitz Sealfix 10 ml, Typenschild @@ @@ 2 MuffeG2  Entnahme
% is 3 MuffeG2  Grenzwertgeber

Zubehér optional: N 7 S 4  Muffe G2 Niveaustandgeber
- Auffangwanne Typ TW-XL \O ! ’ O/ 5 Muffe G2  Entliiftung
- Standsaule Typ ST Spezial 6 MuffeG2  Reserve
- elektronische Inhaltsanzeige 7 Muffe G2 Reserve
- Uberfiillsicherung / Niveaustandgeber 1 PLPT 8 MuffeG2  Reserve / Uberfiillsicherung
- Pumpen / Tankheizung @@ = @@ 9 MuffeG2  Reserve
- Befillstutzen 45° 2" mit 60 Linge 60 10 Muffe G2 F}[]cklauf

TW-Anschluss 2“x 2 1/2" Lange ges. 11 Muffe G2 l}berlauf
- Saugrohr mit FuBventil und Reduzierung 12 Muffe G2 Uberlauf

2" AGauf1"1G 13 Muffe G1  Vorlauf mit Kugelhahn 1"sowie Winkel 90°

Sonderausstattung: 14 Muffe G1/2 Restentleerung mit KFE-Hahn 1/2"

Korrosionsschutz: - Lackierung in allen RAL Farben 15 Flansch Schwimmerinhaltsanzeige AM-004
- auBen: 2-K Lackierung RAL 7032 - Werkstoff Edelstahl rostfrei 16 Muffe G2 Domeinstieg
- innen: roh, geolt - Ausstattung Ad-Blue 17 @115 mm Berstsicherung

TTE-XL Tagestank einwandig - Ausriistung

Tank-Auffangwanne

Die Auffangwanne dient dem Zuriickhalten Wassergefahrdender Stoffe, die aus Leckagen im Tank oder undichten An-
schlussstutzen austreten kénnten. Falls bauseitig fiir den Tagestank kein Auffangraum vorhanden ist, muss eine kubische
Auffangwanne, einwandig aus Stahl, passend lieferbar in allen StandardgréBen des TTE-XL, eingesetzt werden.

Standardausriistung: Zubehor optional: Sonderausstattung:

- FiiBe mit Bodenbefestigung - Ol-Warnsonde - Lackierung in allen RAL Farben
- Aufnahmekonsole fiir TTE-XL Korrosionsschutz: - Werkstoff Edelstahl rostfrei

- Typenschild - auBen/innen 2-K Lackierung RAL 7032

BASIS® TW-XL 2.500 Auffangwanne
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TTE-XL Tagestank einwandig

Anwendungen

BASIS® TTE-XL Tagestank einwandig 2.500 Liter mit Tank-Auffangwanne und BASIS® TTE-XL Tagestank einwandig 8.000 Liter
PH-30-001 Doppeltwirkende Handflligelpumpe zum Befiillen des Tagestanks mit Tank-Auffangwanne

TTE-XL Tagestank einwandig

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Notstromkonzept
Das Aggregat ist nur bei Bedarf in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwendigen Kraftstoff W
erfolgt Tiber einen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraft-

stoffeinspritzpumpe des Motors flieBen kann. Der Tank wiederum wird durch einen Tankwagen TTE-XL-2.500 Tagestank einwandig Maschinenraum
befiillt. Ein am Tank befindlicher Grenzwertgeber verhindert dabei die Uberfiillung des Tanks. mit Auffangwanne
Die Aufstellung des Tagestanks erfolgt innerhalb von Gebauden auf einer Auffangwanne, die ¥
verhindert, dass grundwassergefahrdende Stoffe in den Boden gelangen. T m .. a
(|
L © Dieselaggregat

| B ey

40

Dauerbetriebskonzept
Das Aggregat ist iiber einen langen Zeitraum in Betrieb. Die Versorgung mit dem notwen-
digen Kraftstoff erfolgt iber einen Tagestank. Der Kraftstoff flieBt durch statischen Vorlauf
direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren. Da eine groBere Menge an Kraftstoff

. L% Tankwagen A
/7

verbraucht wird, erfolgt die Befiillung des Tagestanks iiber eine Pumpenkombination aus Maschinenraum
einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert TTE-XL-2.500 Tagestank einwandig
dabei iiber Niveau- mit Auffangwanne
standgeber den Fiill- Tanklagerraum £ Y
stand im Tagestank 7-PK .5 @ .
und schaltet die Pumpen- i - Dieselaggregate
E”mp?“k‘(’j’“b'”a‘ = KTD-20.000  kombination .
ion ein oder aus. :

Lagertank doppelwandi 5 m
Der Vorratstank wird £ g pErande ( 1
durch einen Tankwa- Py — E =a J H
gen befillt. é = =

] i

Steuerung
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TTD Tagestank doppelwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der TTD dient als Tagestank der Versorgung von Aggregaten mit Kraftstoff oder Schmierél bzw. Ad-Blue. Er wird auch als Vorlagetank bezeichnet. Dieser Tank ist
sowohl fiir das Aufstellen in Gebauden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellflache muss eben und tragfahig sein. Das kubische Design des TTD ga-
rantiert optimale Platzausnutzung. Sonderabmessungen in Lange, Breite und Hohe sind problemlos realisierbar. Grenzen setzt hierbei nur die Transportfahigkeit.

Tanktyp | Volumen | Volumen | Lange Lange Breite Breite Hohe Hohe | Gewicht
100% 95% gesamt gesamt gesamt

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg

TTD 250 245 230 1.260 1.280 500 500 505 630 133

TTD 500 470 440 1.510 1.530 750 750 505 630 186

TTD 750 730 700 1.510 1.530 750 750 755 880 248
TTD 990 975 940 2.010 2.030 750 750 755 880 316
TTD 1500 1.800 1.730 2.010 2.030 1.000 1.000 1.005 1.130 524
TID 1950 | 2.300 2.190 2.010 2.030 1.250 1.250 1.005 1.130 658

Technische Anderungen vorbehalten!

BASIS® TTD 500 Tagestank doppelwandig

Standardausriistung: ® n
- statischer Vakuumleckanzeiger Typ KUR-5 s i e 53 =+ % "
- Berstsicherung n 4 Y&
- Anschlussmuffen It. Stutzentabelle 'JS: 2
- 2x Reduzierung 2" AG auf 1" |G . ) =
- 2x Reduzierung 2" AG auf 3/4" IG : ac

- 4x Blindstopfen 2" Lange Breite
- EntlGftungsstutzen 2" mit E-Haube Léinge ges.
- Krampitz Sealfix 10 ml

Ko OO O GO

Zubehér optional: / / Pos. Nennweite Anschluss

bl e il 1 MuffeG2  Befiillun

e sdd & bad) g

S sl 5 2 MuffeG2  Reserve

- Saugrohr zur Entnahme mit FuBventil A 3 MuffeG2  Entnahme

- mechanische / elektronische Inhaltsanzeiger [ 4 @15mm Berstsicherung

- Uberfiillsicherung @ 5 Muffe G2 Inhaltsanzeige

- Niveaustandgeber 6 Muffe G2  Niveaustandgeber

- ?U"I‘(ﬁe(‘ corrosionsschut 7 MuffeG2  Entliftung

- Tankheizung orrosionsschutz: S

- Befiillstutzen 45° 2" mit - auBen: 2-K Lackierung RAL 7032 8 Muffe G2 Uberlauf
TW-Anschluss 2"x 2 1/2" - innen: roh, geét 9  Muffe G 3/8 Absaugstutzen zu_rVakuumerzeugung,

- Ausstattung zum Ex.schutz fiir entziindliche Sonderausstattung: Kugelhahn und Blindstopfen
Medien gem. TRbF20 - Lackierung in allen RAL Farben 10 Muffe G 1/2 MeBstutzen fiir statischen

- Ausstattung Ad-Blue - Werkstoff Edelstahl rostfrei Vakuumleckanzeiger KUR-5

TTD Tagestank doppelwandig - Ausriistung

FuB, Standsaule und Wandkonsolen

Anwendungsbeispiel: Anwendungsbeispiel: Anwendungsbeispiel:
BASIS®TTD Tagestank doppelwandig BASIS®TTD Tagestank doppelwandig BASIS® TTD Tagestank doppelwandig
mit FuB mit Standsaule mit Wandkonsole



13

TTD Tagestank doppelwandig

Anwendungen

BASIS®TTD Tagestank doppelwandig 250 Liter BASIS® TTD Tagestank doppelwandig 1.500 Liter BASIS® TTD Tagestank doppelwandig mit Leckan-
mit Zubehor als Beipack zeiger KUR 5 und Saugstutzen mit Kugelhahn

TTD Tagestank doppelwandig

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Notstromkonzept
Das Aggregat wird nur kurzzeitig bei Bedarf betrieben. Die Kraftstoffversorgung erfolgt mit EW

der motoreigenen Kraftstoffférderpumpe direkt aus dem Tagestank. Der Tagestank befin-
det sich innerhalb des Gebaudes und wird direkt durch den Tankwagen befiillt. Der Grenz-
wertgeber verhindert durch Abschalten der Tankwagenpumpe ein Uberfiillen des Tanks.

TTD-500 Tagestank doppelwandig Maschinenraum

Vorteile: keine bauseitige Auffangwanne erforderlich auf Standsaule

Nachteile: kein statischer Vorlauf zum Aggregat méglich

- direkte Leitungsfiihrung zum Aggregat erforderlich

- fir die Betriebssicherheit sind regelmaBige Probelaufe erforderlich

- Kraftstoffablauf bei langeren Stillstandzeiten (evt. Entliiftung erforderlich)

AR

Dieselaggregat

i
Tankwagen j:t

Dauerbetriebskonzept

Das Aggregat wird Tber einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraftstoffversorgung erfolgt

mit der motoreigenen Kraftstoffférderpumpe direkt aus dem Tagestank. Der Lagertank ist

fir die direkte Versorgung zu weit vom Aggregat entfernt bzw. fiir den Maschinenraum zu

groB. Die Nachfiillung des Kraftstoffes aus dem Vorratstank in den Tagestank erfolgt Gber

eine Pumpenkombination. Eine Steuerung registriert dabei tiber Niveaustandgeber den WZW

Fullstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein- / Ausschalten.

Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befiillt.
W TTD-500 Tagestank doppelwandig Maschinenraum
auf Standsaule

Tanklagerraum
Z-PK 7
Pumpen-
kombination U
<
> KTD-20.000 _ = Dieselaggregat
o1 | = Lagertank doppelwandig
4 0
O i e
[ ] Steuerung &
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KTE Lagertank einwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der KTE dient der Lagerung von Heizol, Diesel, Mineraldl (Frisch- und Alt6l), Pflanzendl oder anderer wassergefahrdender Fliissigkeiten wie Ad-Blue entsprechend
der Zulassung. Er wird auch als Vorratstank bezeichnet. Charakteristisches Merkmal des Tankbehalters ist sein einwandiger, kubischer Aufbau. Dieser garantiert
effektive Platzausnutzung. Der KTE ist sowohl fiir die Aufstellung in Gebauden als auch in Anlagencontainern geeignet. Fiir die Lagerung von Wasser gefahrdenden
Medien wird eine zugelassene Auffangwanne benétigt. Die Aufstellflache muss eben und tragféhig sein. Der KTE kann problemlos mittels Gabelstapler oder Hub-
wagen transportiert werden.

Tanktyp | Volumen | Volumen Lange Breite Breite Tankhdhe Héhe Gewicht
100% 95% gesamt gesamt
Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm kg
KTE 950 1.000 970 1.000 750 760 1.500 1.700 280
KTE 1500 1.550 1.450 1.500 750 760 1.500 1.700 360
KTE 2000 2.050 1.950 1.500 1.000 1.010 1.500 1.700 430
BASIS® KTE 3.000 Lagertank KTE 2500 2.800 2.650 2.000 1.000 1.010 1.500 1.700 530
einwandig KTE 3000 3.550 3.350 2.000 1.250 1.260 1.500 1.700 620
KTE 4000 4.250 4.000 2.000 1.500 1.510 1.500 1.700 680
KTE 6000 6.200 5.900 3.000 1.500 1.530 1.500 1.750 970
KTE 9000 9.500 9.000 3.400 2.000 2.030 1.500 1.750 1.270
KTE 12000 | 12.700 12.000 3.500 2.000 2.030 2.000 2.250 1.730
KTE 15000 | 14.500 13.700 4.000 2.000 2.030 2.000 2.250 1.920
KTE 20000 | 20.000 18.900 5.500 2.000 2.030 2.000 2.250 2.720
KTE 25000 | 25.400 24.100 7.000 2.000 2.030 2.000 2.250 3.100
®
Sﬁ\fv':n d'i(gTE 20.000 Lagertank KTE30000| 28.900 | 27.400 | 8.000 2.000 2.030 2.000 2.250 3.600
KTE 40000 | 46.000 43.600 10.500 2.400 2.430 2.000 2.250 4.900
. . KTE 50000 | 52.600 49.900 12.000 2.400 2.430 2.000 2.250 5.600
Standardausriistung:
- Berstsicherung Technische Anderungen vorbehalten!
- Domeinstieg DN 600 * e —_—
T L \
- Anschlussmuffen It. Stutzentabelle o Pos. Nennweite Anschluss
- 2x Reduzierung 2" AG auf 1" 1G 5 & 1 Muffe G2 Entliiftung
- 2x Reduzierung 2" AG auf 3/4" 1G HE 2 MuffeG2  Befiillung/Fiillrohr
- 6x Blindstopfen 2" == = 3 Muffe G2 Entnahme
- 4x Krandsen — — 4 Muffe G2 Grenzwertgeber
- Einstiegsstufen im Tank fiir Revision Lange S 5 Breite 5 5 Muffe G2 In"haltsanzelge
- Entliiftungsstutzen 2" mit E-Haube = Breite ges, 6 Muffe G2 Rucklauf
- Krampitz Sealfix 10 ml @ @ 7 Muffe G2 Reserve
- Befiillrohr 2" eingeschraubt N s g msgg g% l%lé\;iicj‘:tandgeber
e ey i R [ (i) ] 4 10 Muffe G2 Reserve
9 . 11 DN 600 Domeinstieg
. b 12 ¢115mm Berstsicherung
Korrosionsschutz: @ @@
- auBen: 2-K Lackierung RAL 7032
- innen: roh, geolt
L i ; o P!
Y i L T
Sonderaustattung: — =
- Lackierung in allen RAL Farben L 2|y e
- Werkstoff Edelstahl rostfrei || 12| g -
- Thermoisolierung | N S
- Innenbeschichtung ! N i \ %
! || o]
Zubehér optional: - - - 0o o - N -
Lange S Breite

- mecha. bzw. elektr. Inhaltsanzeige

- Uberfiillsicherung

- Niveaustandgeber

- Pumpen

- elektrische Tankheizung

- Rohrheizregister Warmwasser

- Befiillstutzen 45° 2" mit
TW-Anschluss 2"x 2 1/2"

- Saugrohr 1" mit FuBventil 1"
geflanscht zur Entnahme

- Ausstattung Ad-Blue

Breite ges.

i

3 c
Lo——J

O
W
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KTE Lagertank einwandig

Anwendungen

BASIS® KTE Lagertank einwandig 3.000 Liter BASIS® KTE Lagertank einwandig 15.000 Liter BASIS® KTE Lagertank einwandig 20.000 Liter
mit Z-PK Pumpenkombination und Filter mit Sonnenschutz fiir AuBenaufstellung mit Sonnenschutz fiir AuBenaufstellung

KTE Lagertank einwandig

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Dauerbetriebskonzept ohne Tagestank
Das Aggregat wird Uber einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraft-

stoffversorgung erfolgt mit der motoreigenen Kraftstoffforderpum-
pe direkt aus dem Vorratstank, der sich nahe am Aggregat befinden

muss. Ist der Vorratstank im Maschinenraum aufgestellt, ist das

Volumen auf max. 5.000 Liter begrenzt, bei groBen Entfernungen Maschinenraum mit ii

ist eine Z-PK zur Unterstlitzung sinnvoll. Der Vorratstank wird di- bauseitiger Auffangwanne 7.PK

rekt durch den Tankwagen befiillt. Der Grenzwertgeber verhindert PUmDEN

durch Abschalten der Tankwagenpumpe ein Uberfiillen des Tanks. = ; pen-

Vorteile: KTE-4.000 2 kom_bmatlon

- preisgiinstiger groBer Tank, keine zusatzliche Pumpe erforderlich Lagertank  (optional) ¥ Dieselaggregat
(bei kurzen Leitungswegen) i L elnwanndnlg

Nachteile: % i - =

- bauseitige Auffangwanne notwendig, kurze Distanz und direkte

Leitungsfiihrung zum Aggregat, Kraftstoffablauf bei langeren
Stillstandzeiten (evt. Entliftung erforderlich), Volumenbegren-
zung bei Anordnung im Maschinenraum

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank

Das Aggregat wird {iber einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraftstoffversorgung erfolgt tber einen, auf héherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so
dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren flieBen kann. Da hierfiir eine groBere Menge an Kraftstoff bendtigt wird,
erfolgt die Befiillung des Tagestanks liber eine Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei iber Sensoren (Niveaustandgeber) den
Fiillstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befillt.

Yortele: s s s st ety

- preisgiinstiger groBer Tank
- statischer Vorlauf zum Motor

o Maschinenraum
- Vorratstank kann logistisch
glinstig platziert werden

. Tanklagerraum mit ® % ¥
Nachteile: bauseitigerAuffangwanne Z-PK 4 » ——— 1 TTE-500 Tagestank einwandig
- bauseitige Auffangwanne . Pumpen- (& = = mit Auffangwanne und
notwendig kombination t 1 Wandkonsole
- zusatzlicher Tagestank und L KTE-20.000 Lagertank v
Pumpenkombination erforderlich 1 7] g & einwandig u Dieselaggregat
é ' @J @ L]
| Steuerung
J L] J L] J ] J ]
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KTD Lagertank doppelwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der KTD dient der Lagerung von Heizél, Diesel, Mineraldl (Frisch- und Altdl), Palmdl oder anderer wassergefahrdender Fliissigkeiten wie Ad-Blue entsprechend
der Zulassung. Er wird auch als Vorratstank bezeichnet. Sein doppelwandiger Aufbau aus Stahl gewahrleistet hochste Sicherheitsanspriiche. Das kubische Design
garantiert optimale Platzausnutzung. Der KTD ist sowohl fiir die Aufstellung in Gebé&uden als auch in Anlagencontainern geeignet. Die Aufstellflache muss eben
und tragfahig sein. Der KTD kann problemlos mittels Gabelstapler oder Hubwagen transportiert werden.

Tanktyp | Volumen | Volumen Lange Breite Breite Tankhohe Hohe Gewicht
100% 95% gesamt gesamt
Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm kg
KTD 950 990 930 1.000 750 760 1.500 1.950 450
S KTD 1500 1.520 1.440 1.500 750 760 1.500 1.950 560
BASIS® KTD 3.000 KTD 2000 | 2.040 1.930 1.500 1.000 1.010 1.500 1.950 680
Lagertank doppelwandig KTD2500 | 2750 | 2.640 | 2000 | 1.000 | 1010 | 1500 | 1.950 795
KTD 3000 3.500 3.300 2.000 1.250 1.260 1.500 1.950 920
KTD 4000 4.150 3.950 2.000 1.500 1.510 1.500 1.950 1.080

KTD 6000 |  6.000 5.700 3.000 1.500 1.530 1.500 1.950 1.460
KTD 9000 |  9.350 8.900 3.400 2.000 2.030 1.500 1.950 1.840
KTD 12000 12.500 | 11.800 | 3.500 2.000 2.030 2.000 2.450 2.280
S [T AT KTD 15000 14300 | 13.600 | 4.000 2.000 2.030 2.000 2.450 2.490
Lagertank doppelwandig KTD 20000 19.800 | 18.700 | 5.500 2.000 2.030 2.000 2.450 3.460
KTD 25000 | 25100 | 23.800 | 7.000 2.000 2.030 2.000 2.450 4.200
KTD30000| 28.900 | 27.400 | 8.000 2.000 2.030 2.000 2.450 4.750

Standardausriistung:

- elektronischer Vakuumleckanzeiger KTD 40000 | 46.000 43.600 10.500 2.400 2.430 2.000 2.450 6.800
(mit dgmontlerbarer Konsole) KTD 50000 | 52.600 49,900 12.000 2.400 2.430 2.000 2.450 7.600

- Berstsicherung

- Domeinstieg DN 500 Technische Anderungen vorbehalten!

- Anschlussmuffen It. Stutzentabelle
- 2x Reduzierung 2" AG auf 1" IG T

- 2x Reduzierung 2" AG auf 3/4" 1G g H—=—l Pos. Nennweite Anschluss

- 6x Blindstopfen 2" ol $ 1 Muife G2 Ent[pftung ,

- Ay Krandsen 5 & ] 2 Muffe G2 Beflillung/Fiillrohr
A . . . L= =3 3 Muffe G2 Entnahme

. Emsfc.legsstufen im Ta’r’1k fur Revision l‘ i HE: E 4 Muffe G2 Grenzwertgeber

- Entliiftungsstutzen 2" mit E-Haube ' | 5 Muffe G2 Inhaltsanzeige

- Krampitz Sealfix 10 ml — I . — 6 Muffe G2 Riicklauf

- Befiillrohr 2" eingeschraubt Lénge 3 > Breite | 5 7 Muffe G2 Reserve

- FiiBe = Breite ges. 8 Muffe G2 Niveaustandgeber

- Typenschild @ @ 9 Muffe G2 Reserve

- Aufstiegsleiter auBen ab KTD 6000 ) FCe @ 10 Muffe G2 Reserve

Korrosionsschutz: @\o [ ] M 11 DN 500 Domeinstieg

) .9 : o 12 g 115 mm Berstsicherung
auBen: 2-K Lackierung RAL 7032 XM M 13 3xMuffeG3/8  Stutzen fiir LAZ

- innen: roh, gedlt

Sonderaustattung: @@ @@@
- Lackierung in allen RAL Farben

- Werkstoff Edelstahl rostfrei

- Thermoisolierung

- Innenbeschichtung

Zubehor optional:

- mecha. bzw. elektr. Inhaltsanzeige
- Uberfillsicherung

- Niveaustandgeber

- Pumpen

- elektrische Tankheizung Lange

- Rohrheizregister Warmwasser
- Befillstutzen 45° 2" mit @@ /®
TW-Anschluss 2”x 2 1/2" —

- Saugrohr 1" mit FuBventil 1"
geflanscht zur Entnahme

- Schutzgehause fiir Vakuumleckanzeiger j/
bei AuBenaufstellung

- Ex-Ausriistung gem. TRbF20 fiir
Lagerung entziindlicher Fliissigkeiten £4 1

A T **E
- Ausstattung fiir Ad-Blue @@ @@

n

n
I

Hohe ges.
I

EE——
O

Breite

Breite ges.

O‘-
O\
A
Ny
0“
\@ 100 ‘ Tankhéhe
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KTD Lagertank doppelwandig

Anwendungen

BASIS® KTD Lagertank doppelwandig 1.500 Liter BASIS® KTD Lagertank doppelwandig 2.000 Liter mit Standard- und Sonderausriistung

KTD Lagertank doppelwandig

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Dauerbetriebskonzept ohne Tagestank:

Das Aggregat wird (iber einen langen Zeitraum genutzt. Die
Kraftstoffversorgung erfolgt mit der motoreigenen Kraftstoff-
forderpumpe direkt aus dem Vorratstank, der sich nahe am Ag-

gregat befinden muss. Ist der Vorratstank im Maschinenraum <
aufgestellt, ist das Volumen auf max. 5.000 Liter begrenzt. Maschinenraum
Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befiillt. Der
Grenzwertgeber verhindert durch Abschalten der Tankwagen- =
pumpe ein Uberfiillen des Tanks. KTD-6.000
] . . . . Lagertank . = v | Dieselaggregat
Vorteile: keine bauseitige Auffangwanne notwendig, kein Ta- iy 7 doppelwandig (s
gestank und keine zusatzliche Pumpe erforderlich S — — = o
Nachteile: kurze Distanz und direkte Leitungsfihrung zum é

Aggregat, Kraftstoffablauf bei langeren Stillstandzeiten (evt.
Entliiftung erforderlich), Volumenbegrenzung bei Anordnung
im Maschinenraum

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank:

Das Aggregat wird {iber einen langen Zeitraum genutzt. Die Kraftstoffversorgung erfolgt Gber einen, auf héherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so
dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren flieBen kann. Da hierfiir eine groBere Menge an Kraftstoff bendtigt wird,
erfolgt die Befiillung des Tagestanks Giber eine Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei iber Sensoren (Niveaustandgeber) den

Fullstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird

direkt durch den Tankwagen befiillt. EWW
Vorteile: statischer Vorlauf zum Motor, Maschinenraum

Anforderung an Notstromkonzept IW

gem. VDE107/108 werden erfillt,

keine bauseitige Auffangwanne Tanklagerraum .

et

fir den Vorratstank notwendig Z-PK &/ — @ [1E-250 Tagestank einwandig
Pumpen- — — mit Auffangwanne

Nachteile: zusatzlicher Tagestank = kombination ™= ‘ T )

“’}d Z“’T,pﬁ“k"mb'”am” i KTD-20.000 Lagertank A : : .

erforderiic Ly doppelwandig [ Dieselaggregat

fo =< mn
(o3
|

oo I8

Steuerung
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KTD-F Lagertank doppelwandig - Freeland
Beschreibung / Datenblatt

Der KTD-F dient der Lagerung von Heizdl, Diesel, Mineralél, Pflanzendl und Wasser bzw. Prozesswasser. Der KTD-F ist fiir die Aufstellung auBerhalb von Gebauden
bzw. im Freien konzipiert. Die Aufstellung erfolgt auf einer ebenen tragfahigen Betonplatte. Der KTD-F kann mit hochwertigen Innenbeschichtungen ausgeriistet
werden. Weiterhin besteht die Mdglichkeit den Tank mit hochwertiger Warmeisolierung zu versehen bzw. Warmwasserheizregister einzuschweiBen. Der KTD-F wird
u. a. nach der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-38.12-23 gefertigt.
Vorteile dieses Systems sind: e die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger

e die Lagerkapazitat - optimales Raum-Inhalt-Verhaltnis durch kubische Bauform

e Anordnung des Equipments geschiitzt in einer Nische des Tanks

e geringe Investitionskosten: zusatzliche Auffangwanne entfallt, tragfahiger Untergrund geniigt
KTE-F Lagertank einwandig - Freeland hat dieselben Abmessungen (auBer Gewicht).

Tanktyp Volumen | Volumen| Tank- | Lange | Tank- | Breite | Tank- Hohe | Gewicht
100% 95% lange | gesamt | breite | gesamt | hoéhe | gesamt | (leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg (ca.)
KTD-F 10000 11.800 | 11.200 | 3.000 | 3.010 | 2.400 | 2.420 | 2.000 | 2.410 | 2.800
KTD-F 24000 25.200 | 24.000 | 6.000 | 6.010 | 2.400 | 2.420 | 2.000 | 2.410 | 4.600
KTD-F 30000 30.700 | 29.200 | 6.000 | 6.010 | 2.400 | 2.420 | 2.500 | 2.890 | 5.800
KTD-F 36000 38.700 | 36.800 | 9.000 | 9.010 | 2.400 | 2.420 | 2.000 | 2.410 | 6.400
KTD-F 50000 51.800 | 49.200 | 12.000 | 12.010 | 2.400 | 2.420 | 2.000 | 2.410 | 8.200
KTD-F 60000 61.700 | 58.600 | 12.000 | 12.010 | 2.400 2.420 2.500 2.890 8.900
KTD-F-XL 62000 | 65.900 | 62.600 | 12.000 | 12.010 | 3.000 3.020 2.000 2.410 9.400

BASIS®- KTD-F - 24.000 Liter KTD-F-XL 78000 | 82.700 | 78.600 | 15.000 | 15.010 | 3.000 3.020 2.000 2.410 | 11.600
Lagertank Freeland doppelwandig KTD-F-XL 96000 | 101.200 | 96.200 | 15.000 | 15.010 | 3.000 3.020 2.500 2.890 | 13.400
Bitte beachten: Transport nur im entleerten und gereinigten Zustand! Technische Anderung vorbehalten!
Standardausriistung: Al alen N A/ \ — =
1.0 Tragkonstruktionsausfiihrung, bestehend f L =
aus der stabilen Bodenkonstruktion e — ! 2y
2.0 robuster, kubischer, doppelwandiger s — 29
Stahlkérper, Werkstoff: S 235 JRG 2 = — 5 ':S:
2.1 Aufstiegsleiter - _— !
(Aufstiegssprossen montiert in eine - : . |
der duBeren Versteifungsnischen) 5 Tanklénge 5 800 -
3.0 Tankdach ist eine selbsttragende, Lange gesamt - =
einwandige Konstruktion 10 Tankbreite 10
3.1 Haubenelement auf Tankdach montiert, _ 1 Breite gesamt
bestehend aus: I T
- Verschlusshaube mit Gasdruckfeder, gl ceco “
Griffleiste und Vorhangeschloss o SRPEN <y
- Domeinstieg DN 500 & N 2
- Anschlussschnittstellen (Muffe 2“) === @
- EntlGftungsstutzen DN 50, RN AL
Entliiftungshaube 2“ 1G 500 — —
- mechanischer Inhaltsanzeiger (Peilstab) Lénge gesamt |

- Restentleerung . Lo
4.0 Funktionsnische, stirnseitig inkl. Zubehmt optlpnal. . -
Verschlusstiir Breite 800 mm 1. Funktionsnische fiir zusétzliche

Tiefe 500 mm, Hohe 2.000 mm Maschinen und Ausstattung
4.1 elektronischer Vakuumleckanzeiger 2. Trennwande fiir Mehrkammertank

(nur fiir doppelwandige Lagertanks) 3. Uberf[]llsicherung. . s
4. Ausriistung Funktionsnische, stirnseitig
4.2 - Befiillsystem fiir Tankwagen
“innen : roh, gedlt 4.3 - Entnahmesystem

- auBen: 2-K Lackierung 5. Niveaustandgeber
- RAL 3003 (Rubinrot) ‘; Grenzwertgeber
8

Korrosionsschutz:

- RAL 5007 (Brillantblau) - Hupe, Blitzlicht o
- RAL 7032 (Kieselgrau) . chemisch resistente Spezialbeschichtung
(

- RAL 8001 (Ockerbraun) 9. Feuerldscher
10. Thermoisolierung

11. elektrische Tankheizung

Sonderaustattung: L i T
_ Lackierung in allen RAL-Farben 12. Heizregister fir Fliissigkeitsheizung
- Werkstoff Edelstahl rostfrei 13. filter, Pumpen

14. Anlagensteuerung
15. Ausriistung fiir leicht entziindliche Medien
16. Ausstattung fiir Sondermedien z.B. Ad-Blue
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KTD-F Lagertank doppelwandig - Freeland

Anwendungen

BASIS® KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 29.200 Liter

BASIS® KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 49.200 Liter BASIS® KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 78.600 Liter
BASIS® KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 58.600 Liter BASIS® KTD-F Lagertank Freeland doppelwandig 96.200 Liter

KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank:

Das Aggregat wird iiber einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier auBerhalb des Gebéudes aufgestellt werden, ohne dass ein Auffangraum erforderlich ist. Die
Kraftstoffversorgung erfolgt tiber einen, auf hoherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoff-
einspritzpumpe der Motoren flieBen kann. Da hierfir eine gréBere Menge an Kraftstoff bendtigt wird, erfolgt die Befiillung des Tagestanks iiber eine Pumpenkombina-
tion aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei tiber Sensoren (Niveaustandgeber) den Fiillstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum
Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befillt.

Vorteile: W

- Vorratstank kann logistisch glinstig auBerhalb eines Gebdudes aufgestellt werden 7-PK Maschinenraum
- statischer Vorlauf zum Motor, Anforderung an Notstromkonzept gem. VDE107/108 werden erfiillt Pumpen-
- keine bauseitige Auffangwanne fiir den Vorratstank notwendig kombination Y
Nachteile: KTD-F 24.000 ' TTE-250 Tagestank
- zusatzlicher Tagestank und Pumpenkombination erforderlich Lagertank Freeland . einwandig
doppelwandig mit Auffangwanne
i Dieselaggregat

~ Tankwagen

=
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KTD-F-TI Lagertank doppelwandig - Freeland thermoisoliert
Beschreibung / Datenblatt

Der Freeland dient der Lagerung von Heizdl, Diesel, Mineralél, Pflanzendl und Medien, die beheizt werden miissen. Der Freeland ist fiir die Aufstellung auBerhalb
von Gebauden bzw. im Freien konzipiert. Die Aufstellung erfolgt auf einer ebenen tragféhigen Betonplatte. Der Freeland kann mit hochwertigen Innenbeschich-
tungen ausgeriistet werden. Der Freeland kann problemlos mittels Gabelstapler oder Kran transportiert werden. Charakteristisches Merkmal des Tankbehalters ist
sein doppelwandiger, kubischer Aufbau mit hochwertiger Thermoisolierung.
Vorteile dieses Systems sind: e die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger und Thermoisolierung

e die Lagerkapazitat - optimales Raum-Inhalt-Verhaltnis durch kubische Bauform

e Anordnung des Equipments geschiitzt in einer Nische des Tanks

e geringe Investitionskosten: zusatzliche Auffangwanne entfallt, tragfahiger Untergrund geniigt
KTE-F-TI Lagertank einwandig - Freeland thermoisoliert hat dieselben Abomessungen (auBer Gewicht).

Tanktyp Volumen |Volumen| Tank- | Lange | Tank- | Breite | Tank- | Hohe |Gewicht
100% 95% | lange | gesamt | breite | gesamt | hohe |gesamt | (leer)
Art.-Nr. Liter Liter | mm mm mm mm mm mm | kg (ca.)
KTD-F-TI 10000 10.300 | 9.800 | 2.840 | 3.010 | 2.240 | 2.420 | 2.000 | 2.450 | 3.800
KTD-F-TI 24000 22.700 | 21.600 | 5.840 | 6.010 | 2.240 | 2.420 | 2.000 | 2.450 | 5.600
KTD-F-TI 30000 27.600 | 26.200 | 5.840 | 6.010 | 2.240 | 2.420 | 2.500 | 2.940 | 6.300
KTD-F-TI 36000 35.200 | 33.400 | 8.840 | 9.010 | 2.240 | 2.420 | 2.000 | 2.450 | 7.400
KTD-F-TI 50000 47.400 | 45.000 | 11.840 | 12.010 | 2.240 | 2.420 | 2.000 | 2.450 | 9.200
KTD-F-TI 60000 57.500 | 54.600 | 11.840 | 12.010 | 2.240 | 2.420 | 2.500 | 2.940 | 9.800
KTD-F-XL-TI 62000 | 61.500 | 58.400 | 11.840 | 12.010 | 2.840 | 3.020 | 2.000 | 2.450 | 10.400
BASIS® - KTD-F-TI-24.000 Liter Lagertank KTD-F-XL-TI 78000 | 77.500 | 73.600 | 14.840 | 15.010 | 2.840 | 3.020 | 2.000 | 2.450 | 12.700
Freeland doppelwandig thermoisoliert KTD-F-XL-TI 96000 | 94.700 | 90.000 | 14.840 | 15.010 | 2.840 | 3.020 | 2500 | 2.940 | 14.600

Bitte beachten: Transport nur im entleerten und gereinigten Zustand! Technische Anderung vorbehalten!

Standardausriistung: — = L -

1.0 Tragkonstruktionsausfiihrung, bestehend aus i gf‘ : : s ¥
der stabilen Bodenkonstruktion, angebrachte DL / | olu
Gabelstaplertaschen il | 5|5

2.0 robuster, kubischer, doppelwandiger Stahl- E B G
kérper, Werkstoff: S 235 JRG 2 mit hochwer- L ] =
tiger Thermoisolierung, 80 mm Mineralwolle | | j

T T

2.1 Aufstiegsleiter

3.0 Tankdach ist eine selbsttragende, einwan- 80 Tanklange 80 800 S
dige Konstruktion Lange gesamt 80 Tankbreite 80
3.1 Haubenelement auf Tankdach montiert, Breite gesamt
bestehend aus: . T
- Verschlusshaube mit Gasdruckfeder, Tooos =
Griffleiste und Vorhangeschloss e S i
- Domeinstieg DN 500 g Q B
- Anschlussschnittstellen (Muffe 2) e e il '
- EntlGiftungsstutzen DN 50, * “
Entliftungshaube 2”1G |l f ] [
- mechanischer Inhaltsanzeiger 500
(Peilstab) Lange gesamt
- Restentleerung
4.0 Funktionsnische, stirnseitig inkl. Ver- Zubehor optional:
schlussttir Breite 800 mm, Tiefe 500 mm, 1. Funktionsnische fiir zusétzliche Maschinen
Héhe 2.000 mm und Ausstattung
4.1 Elektronischer Vakuumleckanzeiger 2. Trennwande fiir Mehrkammertank
(nur fiir doppelwandige Lagertanks) 3. Uberfiillsicherung

Korrosionsschutz:

- innen : roh, gedlt

- auBen: 2-K Lackierung
- RAL 3003 (Rubinrot)
- RAL 5007 (Brillantblau)
- RAL 7032 (Kieselgrau)
- RAL 8001 (Ockerbraun)

Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL-Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

o ~N O Ul

1.
12.
13.
14.
15.
16.

. Ausriistung Funktionsnische, stirnseitig

4.2 - Befiillsystem fiir Tankwagen
4.3 - Entnahmesystem

. Niveaustandgeber

. Grenzwertgeber

. Hupe, Blitzlicht

. chemisch resistente Spezialbeschichtung
. Feuerléscher

elektrische Tankheizung

Heizregister fiir Fliissigkeitsheizung

Filter, Pumpen

Anlagensteuerung

Ausriistung fiir leicht entziindliche Medien
Ausstattung fiir Sondermedien (z.B. Ad-Blue)
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KTD-F-TI Lagertank doppelwandig - Freeland thermoisoliert

Anwendungen

BASIS® KTE-F-TI Lagertank Freeland BASIS® KTE-F-TI Lagertank Freeland
einwandig thermoisoliert 45.000 Liter einwandig thermoisoliert 45.000 Liter

sl ) -t

BASIS® KTD-F-TI Lagertank Freeland BASIS® KTD-F-TI Lagertank Freeland BASIS® KTD-F-TI Lagertank Freeland
doppelwandig thermoisoliert 45.000 Liter doppelwandig thermoisoliert 45.000 Liter doppelwandig thermoisoliert 45.000 Liter

KTD-F-TI Lagertank doppelwandig - Freeland thermoisoliert

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank: Das Aggregat wird iiber einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier auBerhalb des Gebaudes aufgestellt werden,
ohne dass ein Auffangraum erforderlich ist. Die Kraftstoffversorgung erfolgt iiber einen, auf hoherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraft-
stoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren flieBen kann. Da hierfiir eine gréBere Menge an Kraftstoff benétigt wird, erfolgt die
Befiillung des Tagestanks {iber eine Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei iiber Sensoren (Niveaustandgeber) den Fiillstand im
Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befiillt.

Zur Aufrechterhaltung der Betriebstemperatur kann Wérme aus dem Kiihlsystem des Motors genutzt werden.

Hierbei wird der Vorlauf entsprechend der Anforderungen mit Temperaturfiihlern und Thermostatventilen
geregelt. M

aschinenraum

Z-PK Pumpen-
kombination g

KTD-F-TI 21.600 Lagertank A
doppelwandig thermoisoliert

(e

TTE-250 Tagestank
einwandig
mit Auffangwanne

bty
e
B

{} 0
a ’ ) Dieselaggregat




Lagertankcontainer

KCD-ISO 10ft. ca. 10.000 Liter

2438 |

2.438

2.991 |

KCD-ISO 20ft. ca. 24.000 Liter

6.058

2.438

| 2438 |

KCD-ISO 40ft. ca. 50.000 Liter

2.438

2.438 12.192

KCD-I1SO-HC 40ft. ca. 60.000 Liter

2.896

| 2438 | '] 12192
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ContainergroBen / Container - Varianten

Variante: Lagertankcontainer

Variante: Lagertankcontainer mit Thermoisolation

Variante: Lagertankcontainer mit integriertem Maschinenraum

Variante: Sonderbaureihe - Warmwasserpufferspeicher hochisoliert
mit kompletter Ausriistung, Drucksystem

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen (DIBt): - als Lagertank fiir wassergeféahrdende, entziindliche Fliissigkeiten - Z-38.12-23

- als Lagertank fiir nicht wassergefahrdende Fliissigkeiten - Z-38.11-143

MINOTAUR® Lagertankcontainer sind Volumen optimierte, hochsiche-
re, doppelwandige Systeme. Der Container selbst ist der kubische Tank, in
welchen Ausriistungsnischen fiir Zapfsaule, Gen - Set, Filtersysteme und
elektrische Steuerung integriert werden kdnnen. Hieraus ergibt sich ein ro-
buster, funktioneller und hochmoderner Systembaustein.

Baukonzept - Raumoptimiert - Transportoptimiert
Optimales Raum-Inhalt-Verhaltnis durch kubische Bauform

Herkommliche Lagertankcontainer werden aus normalen Frachtcon-
tainern hergestellt. In diesen Containern wird mit viel Aufwand ein Rundtank
mit der erforderlichen Ausriistung eingebaut. Diese Bauweise verschenkt
sehr viel Volumen und ist instabil.
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Lagertankcontainer
Anwendungen

MINOTAUR® 20ft. Lagertankcontainer und Funktionscontainer zur Warme-und  MINOTAUR® 20ft. Lagertankcontainer und Funktionscontainer zur Warmeer-
Stromerzeugung. Die Kombination eines Lagertankcontainers und eines Funkti- zeugung. Die Kombination eines Lagertankcontainers und eines Funktionscontai-
onscontainers mit integriertem Gen - Set dienen der Erzeugung von Heizwdrme ners mit integriertem Heizkraftwerk dienen der Erzeugung von Heizwarme fiir die
und Energie fiir die angeschlossenen Gebaude. angeschlossenen Gebaude.

Minotaur® 20ft. Lagertankcontainerbatterie
zur Versorgung einer Gen-Set-Containerfarm mit Kraftstoff und Motorendl sowie der Zwischenlagerung von anfallendem Altél.

Sicherheitskonzept fiir doppelwandige Lagertankcontainer
Optimaler Schutz des Kraftstoffs durch Vakuumleckiiberwachung

Vakuumleckanzeiger, elektronisch, Typ LAZ-04/1

- der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt (zusatzlich potentialfreier Alarmkontakt)

Vakuum gesichert Storung Leckage AuBentank Storung Leckage Innentank
Signale Signale Signale
= Ombar @ Betrieb = Ombar @ Betrieb = Ombar @ Betrieb
= -300 mbar @ Alarmlampe = -300 mbar @ Alarmlampe = -300 mbar @ Alarmlampe
B | -600 mbar | -600 mbar | -600 mbar

mel Hupe med Hupe mad Hupe
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MINOTAUR® Lagertankcontainer doppelwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der Minotaur-Lagertankcontainer ist eine kubische, doppelwandige Konstruktion. Sie ist in einen
ISO-Container-Rahmen integriert und vereint alle Vorteile dieses Systems in sich. Dies bezieht sich insbesondere auf:

e den Transport - internationale Zulassung fiir Schiff, Schiene und StraBe (CSC)

MINOTAUR® 10ft. o die Lagerung - 8-fach stapelféhig

Lagertankcontainer o die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger
e die Lagerkapazitat - optimales Raum-Inhalt-Verhaltnis durch kubische Bauform

e Anordnung des Equipments geschiitzt im doppelwandigen Tankkorper

e ausgelegt fiir Temperaturen von -25° C bis +55°C

e geringe Investitionskosten: zusatzliche Auffangwanne entfallt, tragfahiger Untergrund geniigt

Im Tankkorper des Minotaur-Lagertankcontainers befinden sich mehrere Funktionsnischen, die der Unterbringung
technologischer Bausteine dienen. Als Standard erhaltlich ist:

MINOTAUR® 20ft.
Lagertankcontainer

- Funktionsnische, stirnseitig, bendtigt zur Stromversorgung des Lagertankcontainers fest installierten
Anschluss an das Stromnetz

Tanktyp Volumen | Volumen | Lange Tank- Breite Tank- Héhe Tank- | Gewicht
YOG f 100% 95% | gesamt | lange | gesamt | breite | gesamt | hdhe (leer)
- Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg (ca.)
Lagertankcontainer
KCD-ISO 10ft. 11.200 | 10.600 | 2.991 2.881 2.438 2.328 2.438 2.000 2.400
KCD-ISO 20ft. 25.200 | 23.900 | 6.058 5.948 2.438 2.328 2.438 2.000 6.800
KCD-ISO 40ft. 52.500 | 49.800 | 12.192 | 12.082 2.438 2.328 2.438 2.000 | 10.000
KCD-ISO-HC 40ft. | 63.800 | 60.800 | 12.192 | 12.082 2.438 2.328 2.896 2,500 | 12.400
Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand ! Technische Anderungen vorbehalten!
®
MINOTAUR® HC 40ft. O o— . I
Lagertankcontainer N
/) .
L S|
<5
Standardausriistung: | \ HE:
1.0 - Tragkonstruktionsausfiihrung, ] 2 2 =
bestehend aus der stabilen Rahmenkonstruktion B ]
mit 8 Stiick 1SO-Ecken = 4§ = = b
2.0 - robuster, kubischer, doppelwandiger Stahlkrper, Linge 800 ~
Werkstoff: S 235 JRG 2 Breite
2.1 - Aufstiegsleiter of I A 1NE; ERT
(Aufstiegssprossen montiert in eine der duBeren
Versteifungsnischen) o 0000 °
3.0 - Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige g [ 3
Konstruktion e~ e«
3.1 - Haubenelement auf Tankdach montiert,
bestehend aus: L il i A | @ =
- Verschlusshaube mit Gasdruckfeder, 500 bl =1
Griffleiste und Vorhangeschloss Linge .l =22
- Domeinstieg DN 500 :
- Anschlussschnittstellen (Muffe 2“) Sonderaustriistung: I"' o
- Entliftungsstutzen DN 50, 1. - Funktionsnische fiir zusatzliche Maschinen |/
EntlGftungshaube 2" 1G und Ausstattung “\L,AL..
- mechanischer Inhaltsanzeiger (Peilstab) 2. - Trennwiande fiir Mehrkammertank 77—
- Restentleerung 3. - Uberfiillsicherung
4.0 - Funktionsnische, stirnseitig inkl. Verschlusstir 4. - Ausriistung Funktionsnische, stirnseitig

Breite 800 mm, Tiefe 500 mm, Hohe 2.000 mm 4.2 - Befiillsystem fiir Tankwagen
4.1 - elektronischer Vakuumleckanzeiger 4.3 - Entnahmesystem
5. - Niveaustandgeber
Korrosionsschutz: 6. - Grenzwertgeber
- innen : roh, gedlt 7. - Hupe, Blitzlicht
- auBen: 2-K Lackierung - RAL 3003 (Rubinrot) 8. - chemisch resistente Spezialbeschichtung
- RAL 5007 (Brillantblau) 9. - Thermoisolierung
- RAL 7032 (Kieselgrau) 10. - elektrische Tankheizung
- RAL 8001 (Ockerbraun) 11. - Heizregister fir Flissigkeitsheizung
12. - Filter, Pumpen
Sonderaustattung: 13. - Anlagensteuerung
- Lackierung in allen RAL-Farben 14. - Feuerldscher
- Werkstoff Edelstahl rostfrei 15. - Ausriistung fiir leicht entziindliche Medien

16. - Ausstattung fiir Sondermedien (z.B. Ad-Blue)
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MINOTAUR® Lagertankcontainer doppelwandig

Anwendungen

MINOTAUR® 10ft. Lagercontainer MINOTAUR® 10ft. Lagercontainer Leckanzeigegerat in Tanknische montiert
mit offener Befiillnische mit verschlossener Befiillnische

MINOTAUR® 20ft. Lagercontainer Grenzwertgeber / Uberfillsicherung
mit integrierter Funktionsnische und Haubenelement mit TW-Stecker in Befiillnische montiert

MINOTAUR® Lagertankcontainer doppelwandig

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank

Das Aggregat wird (iber einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier auBerhalb des Gebaudes aufgestellt werden, ohne dass ein Auffangraum erforderlich ist.
Die Kraftstoffversorgung erfolgt iiber einen, auf hoherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt zur Kraft-
stoffeinspritzpumpe der Motoren flieBen kann. Da hierfiir eine gréBere Menge an Kraftstoff bendtigt wird, erfolgt die Befiillung des Tagestanks (iber eine Pumpenkom-
bination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei tiber Sensoren (Niveaustandsgeber) den Fiillstand im Tank und gibt Signale an die Pumpenschaltung
zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befiillt.

Vorteile: W

- durch Containerecken einfacher Transport weltweit

- Vorratstank kann logistisch giinstig auBerhalb eines Gebaudes aufgestellt werden
- statischer Vorlauf zum Motor

- keine bauseitige Auffangwanne fiir den Vorratstank notwendig

7K = Maschinenraum

Nachteile: MINOTAUR® Lagertankcontainer 5/ TTE-250 Tagestank
- zusatzlicher Tagestank und Pumpenkombination erforderlich doppelwandig = einwandig
[ o] mit Auffangwanne

Dieselaggregat

Tankwagen L




MINOTAUR® 10ft.
Lagertankcontainer
thermoisoliert
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MINOTAUR® Lagertankcontainer thermoisoliert doppelwandig
Beschreibung / Datenblatt

Der Minotaur-Lagertankcontainer dient der Lagerung von Heizél, Diesel, Mineraldl, Pflanzenél und Medien, die beheizt
werden miissen. Der Minotaur ist fiir die Aufstellung auBerhalb von Gebauden konzipiert. Die Aufstellung erfolgt auf
einer ebenen tragfahigen Betonplatte. Der Minotaur kann mit hochwertigen Innenbeschichtungen ausgeriistet werden.
Der Minotaur kann problemlos mittels Kran transportiert werden. Charakteristisches Merkmal des Tankbehalters ist sein
doppelwandiger, kubischer Aufbau, in einen ISO-Container-Rahmen integriert und die hochwertige Thermoisolierung.
Vorteile dieses Systems sind:

e der Transport - internationale Zulassung fiir Schiff, Schiene und StraBe (CSC)

e die Lagerung - 8-fach stapelfahig (leer)

o die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit; doppelwandige Konstruktion mit Vakuumleckanzeiger und Thermoisolierung
e die Lagerkapazitat - optimales Raum-Inhalt-Verhaltnis durch kubische Bauform

e Anordnung des Equipments geschiitzt im doppelwandigen Tankkorper

e ausgelegt fiir Temperaturen von -25° C bis +55°C

e geringe Investitionskosten: zusatzliche Auffangwanne entfallt, tragfahiger Untergrund geniigt

MINOTAUR® 40ft. Tanktyp Volumen | Volumen | Léange Tank- Breite Tank- Hohe Tank- | Gewicht
Lagertankcontainer 100% 95% gesamt | ldnge | gesamt | breite | gesamt | hohe (leer)
thermoisoliert Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm mm mm kg (ca.)
KCD-ISO-TI 10ft. 9.800 9.300 2.991 2.761 2.438 2.208 2.438 2.000 3.200
KCD-ISO-TI 20ft. 22.300 | 21.200 6.058 5.828 2.438 2.208 2.438 2.000 7.280
KCD-ISO-TI 40ft. 46.400 | 44.000 | 12.192 | 11.962 2.438 2.208 2.438 2.000 11.600
KCD-ISO-HC-TI 40ft. | 58.400 | 55.600 | 12.192 | 11.962 2.438 2.208 2.896 2.500 14.200
Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand ! Technische Anderungen vorbehalten!
MINOTAUR® HC 40ft. ] . o I
Lagertankcontainer e B
thermoisoliert | = ‘ =
| dm | 53
|0 | 52
) [ ; 5 2
Standardausriistung: |- ] B
1.0 Tragkonstruktionsausfiihrung, bestehend aus L “
der stabilen Rahmenkonstruktion mit 8 Stiick 80 Tanklange 80 =
ISO-Ecken . . ‘ Lange gesamt Tankbreite 80"
2.0 robuster, kubischer, doppelwandiger Stahl- Breite gesamt
korper, Werkstoff: S 235 JRG 2 thermoisoliert
Starke 80 mm = : -
3.0 Tankdach ist eine selbsttragende, einwandige gJ b e T
Konstruktion, thermoisoliert | | E
3.1 Haubenelement auf Tankdach montiert, s f“‘ g
bestehend aus: o Lo
- Verschlusshaube mit Gasdruckfeder, i IS ‘ |
Griffleiste und Vorh&ngeschloss i — — il “\& _
- Domeinstieg DN 500 - = §_
- H " 500 ‘ ‘ = —
Anschlussschnittstellen (Muffe 2“) Linge gesamt | i
- Entliiftungsstutzen DN 50, geg \ \
Entliiftungshaube 2“ 1G \ ” T
- mechanischer |nha|tsanzeiger (Pe|l5tab) Sonderausrﬂstung: ‘ I”‘
- Restentleerung 1. Funktionsnische fiir zusétzliche Maschinen .‘,‘-i_gg!
4.0 Funktionsnische, stirnseitig inkl. Verschlusstiir und Ausstattung
Breite 800 mm, Tiefe 500 mm, Hohe 2.000 mm 2. Trennwande fiir Mehrkammertank

4.1 elektronischer Vakuumleckanzeiger

Korrosionsschutz:

- innen : roh, gedlt

- auBen: 2-K Lackierung
- RAL 3003 (Rubinrot)
- RAL 5007 (Brillantblau)
- RAL 7032 (Kieselgrau)
- RAL 8001 (Ockerbraun)

Sonderaustattung:
- Lackierung in allen RAL-Farben
- Werkstoff Edelstahl rostfrei

3. Uberfiillsicherung

4. Ausrlistung Funktionsnische, stirnseitig
4.2 - Befiillsystem fiir Tankwagen
4.3 - Entnahmesystem

. Niveaustandgeber

. Grenzwertgeber

. Hupe, Blitzlicht

. chemisch resistente Spezialbeschichtung
9. elektrische Tankheizung

10. Heizregister fir Flissigkeitsheizung

11. Filter, Pumpen

12. Anlagensteuerung

13. Feuerldscher

14. Ausriistung fir leicht entziindliche Medien

15. Ausstattung fiir Sondermedien (z.B. Ad-Blue)

0 ~N O Ul
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MINOTAUR® Lagertankcontainer thermoisoliert doppelwandig

Anwendungen

MINOTAUR® 40ft. Lagercontainer thermoisoliert MINOTAUR® 40ft. Lagercontainer thermoisoliert  Befiillsystem fiir Tankwagen / Grenzwertgeber
Lieferung mit offener Befiillnische Uberfiillsicherung / 1SO-Ecke

MINOTAUR® 20ft. Lagercontainer thermoisoliert MINOTAUR® 20ft. Lagercontainer thermoisoliert
Verladung mittels Gabelstapler Lieferung

MINOTAUR® Lagertankcontainer thermoisoliert doppelwandig

Anwendungsbeispiele / FlieBschemata

Dauerbetriebskonzept mit Tagestank

Das Aggregat wird Uber einen langen Zeitraum genutzt, der Tank kann hier auBerhalb des Gebéudes aufgestellt werden, ohne dass ein Auffangraum erforderlich
ist. Die Kraftstoffversorgung erfolgt Giber einen, auf hoherem Niveau angebrachten einwandigen Tagestank, so dass der Kraftstoff durch statischen Vorlauf direkt
zur Kraftstoffeinspritzpumpe der Motoren flieBen kann. Da hierfiir eine groBere Menge an Kraftstoff benétigt wird, erfolgt die Befiillung des Tagestanks iiber eine
Pumpenkombination aus einem Vorratstank. Eine Steuerung registriert dabei tiber einen Sensor (Niveaustandsgeber) den Fiillstand im Tank und gibt Signale an die
Pumpenschaltung zum Ein-/Ausschalten. Der Vorratstank wird direkt durch den Tankwagen befillt.

DieThermoisolation verhindert eine schnelle Abkiihlung der Fliissigkeit und gewahrleistet sicher den W
Einsatz bei tiefen Temperaturen. ]
Vorteile: . Maschinenraum

- durch Containerecken einfacher Transport weltweit Z-PK
- Vorratstank kann logistisch giinstig auBerhalb eines Gebaudes aufgestellt werden Pumpen-
- statischer Vorlauf zum Motor

kombination 0
- keine bauseitige Auffangwanne fiir den Vorratstank notwendig MINOTAUR® Lagertankcontainer i TTE-250 Tagestank
Nachteile: thermoisoliert, doppelwandig e O elpwandlg
- zusétzlicher Tagestank und Pumpenkombination erforderlich = = g mit Auffangwanne
0] ] 7 —b
' : Dieselaggregat

Steuerung

Tankwagen

El
El
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Planungshinweise fiir Olversorgungsanlagen von Industrie-Verbrennungsmotoren

Minimal / Ideal / Maximal

MINIMAL - Olversorgungsanlage IDEAL - Olversorgungsanlage

Bei hoheren Qualitatsanforderungen an den
Olwechsel wird das Anlagesystem “Ideal”
eingesetzt. Hier kommen zwei getrennte Pumpen
zum Einsatz, welche jeweils nur fiir Frisch- bzw.
Altol eingesetzt werden - Separatbetrieb. Mit
diesen Pumpen kann Frischél aus Fassern in
die Anlage gefordert bzw. Altél aus der Anlage
| in Fasser gefiillt werden. Weiterhin ist ein
? Impulsgeber in die Steuerung integriert, welcher
fiir das automatische Nachfiillen des verbrannten
Ols in der Motorenélwanne zusténdig ist. Durch
den Impulsgeber werden kleine Fordermengen von der Pumpe abgegeben.
Zur Versorgung von ebenfalls maximal zwei Verbrennungsmotoren.

Fiir kleinere  Verbrennungsmotoren wird
in der Regel das Anlagesystem “Minimal”
eingesetzt. Hier wird mit einer Pumpe
kombiniert Frisch- und Altél gefordert. Diese
Anlage und auch die Ideal dirfen maximal
nur 6 Meter vom Verbrennungsmotor
entfernt sein. Die Hohenspriinge in der
Altélabsaugleitung diirfen das Hohennivau
1.500 mm nicht Gbersteigen. Zur Versorgung
von maximal zwei Verbrennungsmotoren.

MAXIMAL - Olversorgungsanlage Altélabsaugstation OSP

Die Altdlabsaugstation “OSP* wird iberall dort
eingesetzt, wo die Olversorgungsanlage weiter
als 6 Meter von den Verbrennungsmotoren
entfernt ist bzw. wo Hohenunterschiede von
mehr als 1.500 mm in der Alt6labsaugleitung zu
Kavitation fiihren kénnen.

Tagestanks werden bei groBeren Anlagen zum
dezentralen Vorhalten von Motorendl eingesetzt.
2 Hier ist in der Regel die wdchentliche Ver-
brauchsmenge direkt am Motor installiert. Die

Das Anlagensystem “Maximal” wird bei groBen Anlagen mit mehreren
Motoren sowie mehreren Tagestanks und der Altélabsaugstation “OSP”
eingesetzt. Es ist unbegrenzt aushaufahig. Auch hier kommen zwei getrennte ) Befiillung erfolgt dann periodisch bei Erreichen
Pumpen fiir Frisch- und Alt6l zum Einsatz. Das Funktionsprinzip ist analog zur : des minimalen Fillstandes durch Pumpen aus
Ideal-Anlage. dem Vorratstank.

Berechnung der Schmier6lbedarfsmengen
Formeln / Berechnungsfaktoren

Vis o (Liter) - erforderliches Volumen des Frischdltanks V.o (Liter) - erforderliches Volumen des Altdltanks
Vo tank (Liter) = (VW-Molor + Vv—Mcmr) «JxZ Vastank (Liter) = Vi owr =4 * 2
VV—Motor = mV—Moror X ”pﬁl b PMotor * tﬁl
Vimotor (Liter) - Volumen der Motordlwanne bzw. des Schmiersystems My, (@/KWh) - spezifischer Olverbrauch eines Motors

— . alsKenngroBe des Herstellers
max. zuldssiges Fillvolumen des Motorendls in der { (schwankt zwischen 0,3 bis 1,2 g/kWh)

Iy y Motorendlwanne
.'.\\;
.

V.ot (Liter) - Schmierdlverbrauch eines Motors infolge des spezifischen Verbrauchs innerhalb des Olwechselintervalls t, —
P |

] F oa
= 5|

Ii'k\ F"h"“}l [ J.I\g‘) k“F'"an"_"-\l Pognal. gt

ANLIEN RN

—_—

HERL AN

1 t /I L f 2.B. 100 ltr. Olverbrauch
Motorendlwechsel 1 Betriebszeit des Motors z.B. 1.000h Motorendlwechsel 2 des Motors bei 1.000h
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Berechnungsfaktoren

Minimal / Ideal / Maximal

t,, (Stunde) - Motorlaufzeit innerhalb eines Olwechselintervalls P otor (KW) - Motorleistung Pq (glLiter) - spezifische Dichte
w..m.  entsprechend Herstellerempfehlung und Kraftstoffart e

schwankt von 500 h/ 1000 h /1500 h pro Olwechsel @ Lestng des Motors |
=5 (fiir die Rechnung ist die 1]

ﬁ_'l !)urchsshmfrtslelstung .r Ij
44\ im tatsachlichen Betrieb — | =

maBgebend) des Schmierdls (meist ca. 860 g/Liter)

Z - Anzahl der mit einer Anlage versorgten Motoren

=y P P """ """ """ """ """

F 1 /iy /iy /iy /iy /iy /iy /iy
2 2 2 2 2 2 2 2
Motor 1 Motor 2 Motor 3 Motor 4 Motor 5 Motor 6 Motor 7 Motor 8

J - Anzahl der vorgesehenen Olwechsel bis zur Neubefiillung der Anlage

Tt o Tt o "‘-'J*.-ﬁ‘ i,

0
P, ﬂ- i) o Erﬁ:
. e 8 e .

Olwechselintervall T Olwechselintervall Motorenélwechsel 2
des Motors, z.B. 1.000h des Motors, z.B. 1.000h

Beispielrechnungen
Minimal / Ideal / Maximal

P, = 360 kW P, = 1.067 kW

M, o = 048 9/kWh M, o = 0.3 9/kWh

ts, = 500 Stunden t;, = 500 Stunden

Py, = 860 glLiter Py, = 860 glLiter

J = 4 Wechsel (ca. alle 20 Tage, die Be-/Entsorgung nach 80 Tagen (1/4-jahrlich) J =2 Wechsel (ca. alle 10 Tage, die Be-/Entsorgung nach 40 Tagen (1/4-jahrlich)
Z =2 Motoren Z =1 Motoren

Voo = 38 Liter Voo = 330 Liter

VV—Molor = mV-Motor * 1/pﬁl * PMotor * tbl VV—Motor = mV—Molor * 1/pOI * PMotor * tOI

Vi = 0,48 g/kWh « 1/860 g/Liter « 360 kW 500 h V,o = 0.3 /kWh « 1/860 giLiter « 1.067 KW « 500 h
Voo = 100,5 Liter Vivorr = 186 Liter

VFé-Tank = (VW-Molor + VV—Motor) x )« VFO-Tank = (VW-Molor + VV—Molor) x )«

Vg, = (38 Liter +100,5 Liter) « 4 « 2 Vy... = (330 Liter + 186 Liter) 2 « 1

Vg 1y = 1.108 Liter Vg1 = 1.032 Liter

VAO-Tank = VMolor x )« VAO-Tank = VMolor x )«

VAO-Tank =38 Liter « 4 « 2 VAO-Tank =330 Liter » 2 « 1

V., = 304 Liter V., = 660 Liter

gewahltes Modul z.B.:
Minimal IV, Ideal IV oder Maximal |

(mit Sicherheit fiir einen ca. 20% hoheren Verbrauch)

gewahltes Modul z.B.:
Minimal IV, Ideal IV oder Maximal |

(mit Sicherheit fiir einen ca. 20% hoheren Verbrauch)
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MINIMAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem
Beschreibung / Datenblatt

Die MINIMAL ist speziell fir die Olwechsel bzw. fiir die Olversorgung von industriellen Verbrennungsmotoren konstruiert worden. Charakteristisch fiir die MINI-
MAL ist ihre kompakte Bauweise, bei der alle erforderlichen Funktionen und Armaturen in die Anlage integriert sind.

Die MINIMAL verfiigt Gber einen Frischdl- und einen Altél-Tank aus Stahl. Zur Realisierung der sicheren Ver- und Entsorgungsablaufe ist die Anlage mit je einem
Pumpenaggregat und einer Zentralsteuerung mit allen erforderlichen Sensoren und Armaturen ausgeristet.

Funktionen:

1) kontinuierliche Olversorgung der Motoren aus Frischéltank (Olnachfiihrung)

2) Olwechsel: Absaugen des Altéls aus der Olwanne, Befiillen der Olwanne mit Frischél
3) Fremdbetankung der Anlage mit Frischdl durch Tankwagen

4) Fremdentsorgung des Alt6ls aus Alt6ltank durch Tankwagen

5) Lagerung von bis zu 2.000 Liter Frischdl bzw. 1.500 Liter Altdl in der Anlage

Frischoltank
Liter TID500 | TTD750 | TID990 | TTD1.500 | TTD1.950
TID250 | Minimal |
~ TTD 500 - Minimal Il
£ | TID750 - - Minimal Ii
< | T - - - Minimal IV
TTD 1.500 - - - - Minimal V

Weitere technische Daten entnehmen Sie bitte den Datenblattern von TTD und Zubehor.

) L Ansicht Hauptkomponenten MINIMAL
Standardausriistung Frischéltank Beispielanlage: Minimal lll, Frischéltank TTD 990, Altdltank TTD 750
- Frischdltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl

- statischer Vakuumleckanzeiger KUR 5 bauartzugelassen

- Berstsicherung 115 mm

- mech. Inhaltsanzeige LT, j

- Uberfiillsicherung AE-200 mit AE-201

- Blockpumpenaggregat 27 Liter/min, 5,0 bar, 400V, 0,75 kW
1 Tragerplatte mit Auffangwanne

- Befiillanschluss 2" fiir TW mit Fillrohrverschluss

- Entliftungsanschluss 2" mit Haube

- Saugrohr 1" mit FuBventil

- 2x Reservemuffen 2"

- Anlagensteuerung

j(a

Hohe Altéltank

Altol

NPy

Héhe gesamt

C—
250

Sonderausstattung Frischél
- Uberfiill-Quittiergerat, TW-Abschaltung Frischol Frischél
- Inhaltsanzeiger elektronisch Typ LCV — —

Hohe Frischoltank

100

Standardausriistung Altéltank Lénge gesamt Breite gesamt
- Altoltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl

- statischer Vakuumleckanzeiger KUR 5 bauartzugelassen
- Berstsicherung 115 mm

- mech. Inhaltsanzeige

- Uberfiillsicherung AE-200 mit AE-201 €
- Entliftungsanschluss 2" mit Haube 2
- Absaugrohr 2* mit TW-Verschluss f 80 @ & &0 o g
- 2x Reservemuffen 2" 0 £
- Anlagensteuerung i

Sonderausstattung Altol ‘ Lange gesamt

- Inhaltsanzeiger elektronisch Typ LCV

Vorteile:

- Kompakte Einheit, die auf engstem Raum alle Elemente zur kontinuierlichen Olversorgung von Verbrennungsmotoren (z.B. BHKW, Power Station) zur Durchfiihrung
der Olwechsel sowie zur Eigen- und Fremdbetankung mit héchstem Bedienkomfort und modernster Leckiiberwachung in sich vereint.

- Das Frischolpumpenaggregat kann mit einem Impulsgeber gekoppelt werden, welcher fiir den Automatikbetrieb der Schmierélnachfiihrung verantwortlich ist. Es
werden kleine Fordermengen von der Pumpe abgegeben, die eine schlagartige Uberfiillung der Glwanne sowie ein Aufwirbeln von Olschlammen verhindern. Beim
Schalten der Betriebsarten miissen keine zusétzlichen Kugelhahne betétigt werden (auBer Absperrventil der Olwanne des Motors).

- Erhebliche Einsparung der Montagezeit auf der Baustelle, kurze Rohrleitungswege bei Aufstellung direkt an den Motoren.

- Einsparung von Baukosten, da kein separater Ollagerraum und nur geringer Platzbedarf fiir die Anlage erforderlich ist.
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MINIMAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem

Anwendungen

AEEEEE e e i

OPTIMAL® MINIMAL 11l Olversorgungsanlage OPTIMAL® MINIMAL I Olversorgungsanlage OPTIMAL® MINIMAL Spezial 2 x 300 Liter
mit Z-PG Pumpenaggregat langsseitig und Steuerung  mit Z-PG Pumpenaggregat stirnseitig und Steuerung  Olversorgungsanlage mit Z-PG Pumpenaggregat

MINIMAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem

FlieBschemata und Erlauterungen

Kombibetrieb mit einem Z-PG Pumpenaggregat
Uber den ersten Férderweg wird Altél aus der Motoren-Olwanne des Verbrennungsmotors gesaugt und in den Altéltank geférdert. Nach Umschalten der Drehrichtung
wird Giber den zweiten Férderweg Frischél aus dem Frischdltank gesaugt und in die Motoren-Olwanne geférdert.

o ¥

Z-PG Pumpenaggregat

Altdltank R Dieselaggregat

Frischdltank

Schema - Kombibetrieb mit einem Z-PG Pumpenaggregat
Altol wird mit einem Z-PG Pumpenaggregat aus der Motoren-Olwanne abgesaugt und in den Altdltank geférdert. Danach wird Frischol mit der gleichen Pumpe vom
Frischoltank in die Motoren-Olwanne gefordert.

PSRV

Altsltank Dieselaggregat

1 Frischéfass )

Frischdltank

Schema - Kombibetrieb mit einem Z-PG Pumpenaggregat
Altl wird mit einem Z-PG Pumpenaggregat aus der Motoren-Olwanne abgesaugt und in den Altltank oder in ein Fass geférdert. Danach wird Frischél mit der gleichen
Pumpe vom Frischdltank oder aus einem Fass in die Motoren-Olwanne gefordert.
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IDEAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem
Beschreibung / Datenblatt

Die IDEAL ist speziell fiir die Olwechsel bzw. fir die Olversorgung von industriellen Verbrennungsmotoren konstruiert worden. Charakteristisch fiir die IDEAL ist
ihre kompakte Bauweise, bei der alle erforderlichen Funktionen und Armaturen in die Anlage integriert sind.

Die IDEAL verfiigt tber einen Frisch6l- und einen Altél-Tank aus Stahl. Zur Realisierung der sicheren Ver- und Entsorgungsabldufe ist die Anlage mit je einem
Frisch6l- und einem Alt6l-Pumpenaggregat und einer Zentralsteuerung mit allen erforderlichen Sensoren und Armaturen ausgeriistet.

Standardausriistung Frischoéltank

- Frischdltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl

- statischer Vakuumleckanzeiger KUR 5 bauartzugelassen

- Berstsicherung 115 mm

- 3x Niveaustandgeber (Min-Min+Min+Max) Typ AE-100-E mit
Kabelverschraubung AM-987

- Inhaltsanzeige mechanisch Typ AM-002

- Uberfiillsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201

- Blockpumpenaggregat 27 Liter/min., 5,0 bar 400V, 0,75 kW
Steuerung, Tragerplatte mit Auffangwanne

- Befiillanschluss 2" fiir TW mit Fillrohrverschluss

- Entliiftungsanschluss 2 mit Haube

- Saugrohr 1" mit FuBventil

- 2x Reservemuffen 2

- Anlagensteuerung

Sonderausstattung Frischol

- Uberfiill-Quittiergerat, TW-Abschaltung Frischél

- Fassstecker, Saugschlauch 1" mit Handstiick mit Kugelhahn
- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V

- Befill- und Entsorgungsschrank

Standardausriistung Altéltank

- Altdltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl

- statischer Vakuumleckanzeiger KUR 5 bauartzugelassen

- Berstsicherung 115 mm

- 3x Niveaustandgeber (Min-Min+Min+Max) Typ AE-100-E mit
Kabelverschraubung AM-987

- Inhaltsanzeige mechanisch Typ AM-002

- Uberfiillsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201

- Blockpumpenaggregat 27 Liter/min, 5,0 bar, 400V, 0,75 kW
Steuerung, Tragerplatte mit Auffangwanne

- Entliiftungsanschluss 2 mit Haube

- Absaugrohr 2" mit TW-Verschluss

- 2x Reservemuffen 2"

- Anlagensteuerung

Sonderausstattung Altol

- Fassstecker, Saugschlauch 1" mit Handstiick und Kugelhahn
- Absaugrohr 1"

- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V

Funktionen:

1) kontinuierliche Olversorgung der Motoren aus Vorlagetank

2) Olwechsel, Absaugen des Altdls aus der Olwanne, Befiillen der Olwanne mit Frischél
3) Betankung des Frischéltanks aus Fassgebinde mdglich

4) Entsorgung des Altél aus Altdltank in Fassgebinde moglich

5) Fremdbetankung der Anlage mit Frischol durch Tankwagen

6) Fremdentsorgung des Altdls aus Altdltank durch Tankwagen

Frischdltank
Liter TID500 | TID750 | TID990 | TTD1.500 | TTD 1.950
TTD 250 Ideal | - - - -
~ | TID500 - Ideal II - - -
£ | TID75%0 - - Ideal Il - -
< | 1990 - - - Ideal IV -
TTD 1.500 - - - - Ideal V

Weitere technische Daten entnehmen Sie bitte den Datenbl&ttern von TTD und Zubehor.

Ansicht Hauptkomponenten IDEAL
Beispielanlage: Ideal I, Frischéltank TTD 750, Altdltank TTD 500

250

Hohe gesamt

Hohe
Fo-Tank

Lange

Breite

Breite gesamt

100

Lange gesamt

Qo o &

@ @= [©

°
=

Breite ges.

Lange gesamt

Vorteile:

- Kompakte Einheit, die auf engstem Raum alle Elemente zur kontinuierlichen Olversorgung
von Verbrennungsmotoren z.B. BHKW, Power Station, zum Fahren der Olwechsel
sowie zur Eigen- und Fremdbetankung mit hochstem Bedienkomfort und modernster
Leckiiberwachung in sich vereint.

- Durch Ausriistung mit analoger, elektronischer Fiillstandsmessung konnen die einzelnen
Fillstande der Tanks in Schaltzentralen dargestellt werden.

- Durch den Einsatz je einer separaten Frischl- bzw. Altélpumpe vom Typ Z-PG findet keine
Medienvermischung statt.

- Das Frischdlpumpenaggregat wird durch einen Impulsgeber angesteuert. Durch die kleine
Férderleistung von 6 Liter/min wird eine schlagartige Uberfiillung der Olwanne sowie ein
Aufwirbeln von Olschlammen verhindert. Beim Schalten der Betriebsarten miissen keine
zusétzlichen Kugelhahne betatigt werden (auBer Absperrventil der Motordlwanne).

- Erhebliche Einsparung der Montagezeit auf der Baustelle, kurze Rohrleitungswege bei
Aufstellung direkt an den Motoren.

- Einsparung von Baukosten, da kein separater Ollagerraum erforderlich ist sowie durch
geringen Platzbedarf der Anlage.
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IDEAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem

Anwendungen

OPTIMAL® IDEAL 11 Olversorgungsanlage OPTIMAL® IDEAL IIl Olversorgungsanlage
mit 2x Z-PG Pumpenaggregat und Steuerung mit 2x Z-PG Pumpenaggregat und Steuerung

IDEAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem

FlieBschemata und Erlauterungen

Betrieb mit zwei separaten Z-PG Pumpenaggregaten
Fiir den Separatbetrieb werden zwei Z-PG-Aggregate benétigt. Der Vorteil: Es findet keine Vermischung von Frisch- und Altél statt.

=
=

A

Altolfass Dieselaggregat

Frischéltank

Olwechsel am Motor:

Z-PG Pumpenaggregat Altol: Uber den ersten Férderweg wird mit der Altslpumpe aus der Motoren-Olwanne das Altél abgesaugt und in einen entsprechenden Tank
geférdert. Uber den zweiten Férderweg wird nach Umschalten der Drehrichtung das Ol aus diesem Tank in Fasser gefordert.

Z-PG Pumpenaggregat Frischél: Uber den ersten Férderweg wird Frischél aus Fassern mit der Frischélpumpe in einen entsprechenden Tank geférdert. Uber den zweiten
Férderweg wird das Ol aus diesem Tank in die Motoren-Olwanne geférdert.

Befiillung und Entsorgung der Anlage:

Der Frischéltank kann iiber den Tankwagen befiillt werden. Die Uberfiillsicherung verhindert durch Abschalten der Tankwagenpumpe ein Uberfiillen des Tanks. Der
Altéltank kann iiber den TW-Anschluss am Saugrohr entleert werden. Hier schaltet die Uberfiillsicherung ab, wenn der Tankwagen voll ist.

Alternativkann dieVersorgung/ Entsorgung auch iiber Fassstecker und die anlageneigene Steuerung erfolgen. Dabei wird einfach durch Anderung der Pumpendrehrichtung
bei richtigem Anschluss der entsprechenden Leitungen der Altdltank entleert bzw. der Frischoltank befiillt.
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MAXIMAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem
Beschreibung / Datenblatt

Die MAXIMAL ist speziell fiir die Olwechsel bzw. fiir die Olversorgung von groBen oder mehreren industriellen Verbrennungsmotoren bzw. vielen Olwechseln kon-
struiert worden. Charakteristisch fiir die MAXIMAL ist ihre kompakte Bauweise, bei der alle erforderlichen Funktionen und Armaturen in die Anlage integriert sind.
Die MAXIMAL verfligt tber einen Frischol- und einen Alt6l-Tank aus Stahl. Zur Realisierung der sicheren Ver- und Entsorgungsablaufe ist die Anlage mit je einem
Pumpenaggregat und einer Zentralsteuerung mit allen erforderlichen Sensoren und Armaturen ausgeristet.

Standardausriistung Frischoltank

- Frischoltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl

- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V mit 2 Stk.
Schaltpunkten (min-min, max)

- Uberfillsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201

- Z-PG Pumpenaggregat mit Auffangwanne

- Befiillstutzen 45° 2" mit TW-Anschluss 2“x 2 1/2"

- Entliiftungsstutzen 2" mit E-Haube

- Saugrohr 1" mit FuBventil

- Anlagensteuerung

- weitere Standardausriistung siehe KTD Datenblatt!

Sonderaustattung Frischol

- Uberfiill-Quittiergerat, TW-Abschaltung Frischol

- Fassstecker, Saugschlauch 1” mit Handstiick und Kugelhahn

Standardausriistung Altoltank

- Altdltank Vorratstank - doppelwandig aus Stahl

- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V mit 2
Schaltpunkten (min-min, max)

- Uberfiillsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201

- Z-PG Pumpenaggregat mit Auffangwanne

- Entliiftungsstutzen 2" mit E-Haube

- Absaugrohr 2" mit TW-Anschluss 2"x 2 1/2"

- Absaugrohr 1" in Fass

- weitere Standardausriistung siehe KTD Datenblatt!

Sonderausstattung Altol

- Fassstecker, Druckschlauch 1" mit Handstiick
und Kugelhahn

Standardausriistung Tagestank
- Tagestank - einwandig aus Stahl
- Auffangwanne - einwandig aus Stahl
- Wandkonsole aus Stahl
- Inhaltsanzeige elektronisch Typ AE-115-V
mit 2 Stk. Schaltpunkten (min-min, max)
- Uberfiillsicherung/Niveaubegrenzer Typ AE-200 + AE-201
- Entliiftungsstutzen 2" mit E-Haube
- Restentleerung mit KFE-Hahn 3/4"
- Entnahme mit Kugelhahn und Winkel 1“
- Uberlaufanschluss 2"
- Ol-Warnsonde fiir Auffangwanne AE-303
- weitere Standardausriistung siehe TTE Datenblatt!
Sonderausstattung TTE
- Standsaule Hohe: 1.000 mm bzw. 1.500 mm

Frischéltank
Liter KTD 1.500 | KTD 2.000 | KTD 4.000 | KTD 6.000 | KTD 9.000 |KTD 12.000
KTD 950 | Maximal | - - - - -

KTD 1.500 - Maximal Il - - - -

KTD 2.000 - - Maximal Il - - -

KTD 3.000 - - - Maximal IV - -

KTD 6.000 - - - - Maximal V -

KTD 9.000 - - - - -

Altéltank

Maximal VI

TTE 100 X X - - - -
TTE 250 - X X X X X
TTE 500 - - X X X X

Tagestank

Hinweis:

Bei der GroBe des Frischéltanks kann zwischen TTE 100, TTE 250 oder TTE 500 gewahlt werden. Die
Kombinationsméglichkeiten sehen Sie in der oberen Tabelle. Der Tagestank mit Auffangwanne kann
mit einer Konsole an der Wand befestigt, auf einer passenden Standsdule oder direkt auf dem
Frischdltank montiert werden (die Lieferung erfolgt demontiert).

Weitere technische Daten entnehmen Sie bitte den Datenblattern von KTD, TTE, TW und Zubehor.

Ansicht Hauptkomponenten MAXIMAL

Beispielanlage: MAXIMAL IV, Frischéltank KTD 6.000, Altdltank KTD 3.000, Tagestank TTE 500
Funktionen:

1) kontinuierliche Olversorgung der Motoren aus automatisch befiilltem Vorlagetank

2) Olwechsel, Absaugen des Altdls aus der Olwanne, Befiillen der Olwanne mit Frischdl

3) Betankung des Frischéltanks aus Fassgebinde méglich

4) Entsorgung des Altdls aus Altdltank in Fassgebinde méglich

5) Fremdbetankung der Anlage mit Frischdl durch Tankwagen

6) Fremdentsorgung des Altéls aus Altéltank durch Tankwagen

Tagestank
Lange gesamt | ‘

L LT =
= J =

| Altdltank
Lange gesamt

_ Tagestank
% Breite gesamt

Tagestank

| Lagertank |
Hohe gesamt

g 1]

=

Frischdltank
Lange gesamt

I
Lagertank
reite gesamt

Vorteile:

- Kompakte Einheit, die auf engstem Raum alle Elemente zur kontinuierlichen Olversorgung
von Verbrennungsmotoren z.B. BHKW, Power Station zum Fahren der Olwechsel
sowie zur Eigen- und Fremdbetankung mit hochstem Bedienkomfort und modernster
Leckiliberwachung in sich vereint.

- Durch die standardmaBige Ausriistung mit analoger elektronischer Fiillstandsmessung
kénnen die einzelnen Fiillstande der Tanks in Schaltzentralen dargestellt werden.

- Durch den Einsatz einer separaten Frischdl- bzw. Altélpumpe vom Typ Z-PG findet keine
Medienvermischung statt.

- Erhebliche Einsparung der Montagezeit auf der Baustelle, kurze Rohrleitungswege bei
Aufstellung direkt an den Motoren.

- Einsparung von Baukosten, da kein separater Ollagerraum erforderlich und durch geringen
Platzbedarf der Anlage.
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MAXIMAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem

Anwendungen

- ‘
OPTIMAL® MAXIMAL 11 Olversorgungsanlage mit OPTIMAL® MAXIMAL - Tagestank 100 Liter mit Tank- OPTIMAL® MAXIMAL - Tagestank 250 Liter mit Tank-
Frischdl- und Altéltank sowie Blockpumpen wanne und Verrohrung zum Lagertank und zum Motor wanne und Verrohrung zum Lagertank und zum Motor

MAXIMAL Olversorgungsanlage - Komplettsystem

FlieBschema und Erlauterung

Betrieb mit zwei separaten Z-PG Pumpenaggregaten
Fir den Separatbetrieb werden zwei Z-PG-Aggregate benétigt. Der Vorteil: Es findet keine Vermischung von Frisch- und Altdl statt.

Olwechsel am Motor: Identisch zur IDEAL.
Automatisierte Olniveauregelung wéhrend des Betriebs des Verbrennungsmotors. Nach dem Auffiillen der Motoren-Olwanne mit Frischél erfolgt die Niveauregulierung
durch das Umschalten in den Automatik-Betrieb. Das Pumpenaggregat arbeitet dann Impuls- oder Pegel-gesteuert.

=
iﬂ: % Impulsgeber AE-120
& =
‘ e recin.
\
g & i
Z-PG Pumpen- Z-PG Pumpen- R ¢ |
aggregat aggregat _— .
A o Alté Frischél Dieselaggregat
N I O
‘ [ ] o i
- =
o f i — < ]
Altoltank F‘rlscho‘l"cank - - - Altdlfass Frischdlfass N - -

Automatikbetrieb - Frischélpumpenaggregat - Impuls-gesteuert (Motorbefiillung)

Durch eine gesteuerte Laufzeitunterbrechung in Sekundenintervallen wird die Forderleistung des angeschlossenen Frischdlpumpenaggregates auf ca. 15% abgeregelt.
Wird zusatzliches Frischél in der Motoren-Olwanne benétigt, éffnet das Einlass-Magnetventil an der Motoren-Olwanne und das Frischélpumpenaggregat férdert
Frischél in kleinen Mengen, je nach Bedarf, auf Anforderung nach, bis der max. Olstand erreicht ist.

=
iy
{}Tagestankr Max.
o =1 Min.
Z-PG Pumpen- Z-PG Pumpen- = =
aggregat aggregat 0 Dieselaggregat
A iyl Altsl ~{ o (@) Frischdl
R ] Lo o
T ; ] ﬁ
| =
Altdltank edmiang | Altslfass Frischolfass ==

Automatikbetrieb - Frischdlpumpenaggregat - Pegel-gesteuert (TTE-Befiillung)

In einem Tagestank ist fir den maximalen und minimalen Fiillstand je ein Niveaustandgeber installiert. Die Pumpe erhalt von diesen Niveaustandgebern elektrische
Signale. Kommt das Signal ,minimaler Fiillstand”, veranlasst die Pumpe das Nachférdern von Frischdl, solange bis sie das Signal ,,maximaler Fiillstand” erhalt und
abschaltet. Durch die erhéhte Anordnung des Tagestanks tiber dem Motor erfolgt die statische Versorgung der Motoren-Olwanne mit Frischol.
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OPTIMAL - Komplettsysteme

Stapelvarianten / Mehrkammertankcontainer

Bei groBen Anlagen kann die Olversorgung auch in Minotaur Container integriert werden. Es ist méglich, die Anordnung der einzelnen Tanks den speziellen
Anforderungen der Anlage, wie auch den ortlichen Gegebenheiten, anzupassen. Dabei kann z.B. ein Container mit mehreren Kammern ausgestattet sein, um die
erforderlichen Medien aufzunehmen. Andernfalls kann auch ein einzelner Container fiir ein bestimmtes Medium ausgestattet werden. Zur Platzersparnis werden
die Container aufeinander gestapelt. Treppen und Leitern fiir die Zuganglichkeit werden beriicksichtigt und genau angepasst.

Neben Tanks fiir Betriebsstoffe konnen auch Pufferspeicher in das Gesamtkonzept eingebunden werden um die Wirtschaftlichkeit zu erhchen.

A.) KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland-thermoisoliert, Volumen: 25.000 Liter, Medium: Palmdl
B.) KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland-thermoisoliert, Volumen: 25.000 Liter, Medium: Palmél
C.) KTD Lagertank doppelwandig,Volumen: 3.000 Liter, Medium: Frischol

A.) KCD-ISO Lagertankcontainer doppelwandig - thermoisoliert,Volumen: 46.000 Liter, Medium: Palmal
B.) KTD-Spezial Lagertank doppelwandig - thermoisoliert, Volumen: 37.000 Liter, Medium: Palmdl

A.) KTD-F Lagertank doppelwandig Freeland-thermoisoliert, Volumen: 46.000 Liter, Medium: Pflanzendl
B.) Mehrkammermodul doppelwandig

B1.) Frischolkammer 3.000 Liter

B2.) Altolkammer 3.000 Liter

B3.) Heizolkammer 3.000 Liter
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OPTIMAL - Komplettsysteme

Stapelvarianten / Mehrkammertankcontainer

A.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 60.000 Liter, Medium: Pflanzendl
B.) KCD-Spezial Lagertankcontainer, Volumen: 20.000 Liter, Medium: Harnstoff
C.) Mehrkammermodul doppelwandig

C1.) Pflanzendlkammer 5.000 Liter

C2.) Frischolkammer 5.000 Liter
(3.) Altélkammer 5.000 Liter
c4)

.) Biodieselkammer 5.000 Liter

Palmol

A.) Warmwasserpufferspeicher hochisoliert mit
kompletter Ausriistung, Volumen: 30.000 Liter
B.) 2x Olheizkessel 400 kW
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Konstruktive Ausriistung

Treppe / Podest / Gelander
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=
—
=
0 -
Sicherheitstechnische ~ Ausriistung
Sicherheitstechnische Aus- fur aufeinandergestapelte Tanks
ristung fiir Tanks ab einer bzw. Anlagen, wo regelmaBiger
Héhe von 1,50 m. Die Lei- Zugang erforderlich ist. Je nach
ter wird auBen zum Bege- Anforderung der Anlage sind auch
’ hen des Tankdaches und Gelander zur Absturzsicherung er-
‘ innen zur Revision fest am forderlich, die genau an den Tank LL = <
Tankkérper angeschweift. angepasst werden kdnnen -
TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE TTD TTE-XL KTD KTE-F KTD-F
X | x X X X X X
Tankwanne TW, TW-XL Kranésen Gabelstaplertaschen

Wasserrechtlich erforderliche Ausriistung zum
Zuriickhalten Wasser gefahrdender Stoffe, die
aus Leckagen im Tank oder undichten Anschluss-
stutzen austreten konnten. Falls bauseitig fiir den
Tagestank kein Auffangraum vorhanden ist, muss
eine kubische Auffangwanne, einwandig aus
Stahl eingesetzt werden.

Krandsen sind fest mit dem Tank verbunden und
dienen der einfachen Beférderung in leerem
Zustand. Bei den Tanks bis ca. 5000 Liter sind 2
Winkel mit Bohrungen direkt auf dem Dach, ab
6000 Liter 4x einzelne Zugdsen an den Seiten-
wanden angebracht.

Staplertaschen dienen dem sicheren Transport
mit Gabelstaplern. Sie kdnnen in Bodengruppen
oder Rahmenprofile integriert werden. Lage und
Abmessungen entsprechen den internationalen
Standards.

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F
X X X - - X X X X X X X
FiBe FS Standsaule ST Wandkonsole WK
il
0 Tj
, B
I al

Sicherheitstechnische Ausriistung zur optimalen
Aufstellung des Tagestanks bzw. der
Auffangwanne auf dem Boden und zur Gewahr-
leistung der Einsehbarkeit des Bodens von un-
ten. Die FiiBe bestehen aus einem Paar Quadrat-
rohren aus Stahl.

Anlagentechnische Ausriistung, um die erfor-
derliche Hohe fir den Vorlauf zu realisieren. Die
Standsaule besteht aus zwei doppel-T-formigen
Standern. Diese Stander werden mit einem Quer-
trager an zwei Kopfplatten verschraubt. Danach
wird die Auffangwanne bzw. der Tagestank auf
die Standséule gehoben und befestigt.

Anlagentechnische Ausriistung, um die erfor-
derliche Hohe fiir den Vorlauf zu realisieren bzw.
den Tank Gber anderen Bauteilen zu befestigen.
Die Wandkonsolen werden an den zwei Befesti-
gungshohrungen im Stirnwandbereich befestigt.
Danach wird der Tank mit Wandkonsolen an der
Befestigungswand positioniert und mit den ent-
sprechenden Schrauben / Diibeln befestigt.

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

X | X - - -

X X

X | x - - - - -
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Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur
Befiillung des Tanks mit Diesel oder Pflanzendl
durch den Tankwagen. Tanks ab 1.000Ltr. diirfen
nur Gber einen Befiillanschluss betankt werden.
Zusatzlich ist dann ein zugelassener Grenzwert-
geber bzw. eine Uberfiillsicherung erforderlich.

NW Bez. Gewinde max. Volumenstrom

Tankausriistung und Armaturen

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur
Befiillung des Tanks mit Heizol oder Schmierdl
durch den Tankwagen. Tanks ab 1.000Ltr. diirfen
nur tiber einen Befiillanschluss betankt werden.
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Sicherheitstechn. Ausriistung zur einfachen
Montage der Tankwagenanschliisse mit Grenz-

DN50  VK50/MK50  2* <500 I/min nanschlisse
Y . Zusatzlich ist dann ein zugelassener Grenzwert- wertgeberstecker bzw. Uberfiillquittierbox und

DN80  VK80/Mkso 3 <900 I/min geber bzw. eine zugelassene Uberfiillsicherung Schutz vor unbefugter Benutzung sowie Witte-

DN100 VK100/MK100 4* < 1200 I/min erforderlich. rungseinfliissen.

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F
- X X X X X X | X X X X X X X | X X X

Entliiftungsstutzen mit Haube AM-911

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur
Gewabhrleistung des Druckausgleiches bei Be-
fillung und Entnahme des Mediums. Dimension
NW50 mit Gewinde 2.

Wasserrechtlich erfor-
derliche Ausstattung
zur  Gewadbhrleistung
des Druckausgleiches
bei Befiillung und Ent-
nahme des Mediums
und Verhinderung des
Olaustrittes durch die
Entliftung wahrend der Befiillung bzw. Behei-
zung des Tanks. Dimension NW50 mit Gewinde
2" und NW80 mit Gewinde 3“.

Entliiftung mit Staub- und
Geruchsverschluss ,, Get-Fuel”

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur
Gewahrleistung des Druckausgleiches bei Befiil-
lung und Entnahme des Mediums. Die Entliiftung
verhindert das Eindringen von Staub und Luft-
feuchtigkeit sowie das Austreten von Dampfen
und Gasen im drucklosen Zustand.

Einsatz nur fiir nicht entziindliche Medien und
nicht als Sicherheitsbaugruppe. Dimension
NW50 mit Gewinde 2“, max. Volumenstrom
1.000Ltr./min

TTE

TTD

TTE-XL

KTE

KTD

KTE-F

KTD-F

TTE

TTD

TTE-XL

KTE

KTD

KTE-F

KTD-F

TTE

TTD

TTE-XL

KTE

KTD

KTE-F

KTD-F

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

Berstscheibe AM-595

Tankwagenkupplungen ,Camlock”

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur
Gewahrleistung des Druckausgleiches bei Be-
fullung und Entnahme des Mediums. Nicht ver-
wendbar bei leicht entziindlichen Fliissigkeiten.

Wasserrechtlich erforderliche Ausstattung zur
Befiillung des Tanks mit Diesel oder Pflanzendl
durch den Tankwagen auBerhalb Deutschlands.
Tanks ab 1.000Ltr. diirfen nur tiber einen Befiill-
anschluss betankt werden. Zusatzlich ist dann
ein zugelassener Grenzwertgeber erforderlich.
Camlock-Kupplungen sind als Anschluss fiir Gas-
pendelanlagen vorgeschrieben.

Gewindedichtmittel ,Krampitz-Sealfix”

Anlagentechn. Zubehor zur schnellen Montage
und dauerhaften Abdichtung von Gewindever-
bindungen. Sealfix ist 6l- und dieselbestandig
und hartet , mittelfest” aus.

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

X X X X X

- X X X X

X X X X X X X
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Wasserrechtlich erforderliche Ausriistung zur An-
zeige des Tankinhalts in % der Fiillstandshéhe.
Die Anzeige kann durch Einstellung des Schwim-

Tankausriistung und Armaturen

Inhaltsanzeige AM-004

Wasserrechtlich erforderliche Ausriistung zur An-
zeige des Tankinhalts in % der Fiillstandshéhe.
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Peilstab AM-006 und AM-006.1

o Wasserrechtlich erforderliche
Ausriistung zur Anzeige der Fiill-
standshohe in mm. Einsetzbar

mers der Tankhohe angepasst werden. Einsetz- Die Anzeige kann durch Einstellung der Hebel- o fiir Tanks bis 2 m Hohe durch Ab-
bar fiir TankhGhen von 300-2.500 mm. mechanik der TankhShe angepasst werden. = langen der Peilskala.
TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F
x | x X X - X - - - X | x X X

Niveaustandgeber AE-100-E

Anlagentechn. Ausriistung zur Erzeugung

Niveaustandgeber AE-111

Wasserrechtlich bzw. anlagentechn.
Ei?r erforderliche Ausriistung zur Anzeige
[ des Tankinhalts in % der Fiillstands-

Inhaltsanzeige und
Signalgeber AE-115-VI

Wasserrechtlich  erforderliche  Aus-
ristung zur Anzeige des Tankinhalts
L in % der Fillstandshohe und als Sig-

28
=| von Schaltkontakten z.B. Pumpensteu- hohe und als Signalgeber fiir bis zu nalgeber fiir bis zu 4 Arbeitskontakte,
erung ,Pumpe EIN” (Minimalkontakt) 4 Arbeitskontakte, z.B. zur Pumpen- z.B. zur Pumpensteuerung. Einsetzbar
bzw. ,Pumpe AUS" (Maximalkontakt in S steuerung. Einsetzbar fiir Tanks bis fir Tanks bis 2.500 mm Hoéhe durch
Bezug auf den Fiillstand des Tanks. Das 2.500 mm Héhe durch Ablangen der Geberrohre. Abléngen der Geberrohre. Das Bauteil ist keine
Bauteil ist keine zugelassene Sicherheits- Das Bauteil ist keine zugelassene Sicherheitsein- zugelassene Sicherheitseinrichtung gegen Uber-
einrichtung gegen Uberfiillung. richtung gegen Uberfiillung. fillung. Erforderliche Arbeitsspannung: 24V.
TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F
X X X X | x X X X X X X | X X X X | x X X

Uberfiillsicherung AE-200 and AE-201

Wasserrechtlich erforderliche Ausriis-
tung zur Begrenzung des max. Fiill-
standes bei fester Verrohrung durch
Auslosen eines Schaltkontaktes zur
Abschaltung des Zuflusses. Bei Verwen-
dung fiir Schmierdlanlagen ist eine opt.
und akustische Signalgebung in Form der Uber-
fullquittierbox zwingend erforderlich.

Uberfiillquittierbox B-AE-110

Sicherheitstechnische Ausriistung zur Signali-
sierung bzw. Alarmgabe der Uberfiillsicherung
an den Bediener bei Frischolbefiillung. Die Ab-
schaltung der Forderpumpe erfolgt manuell
durch den Bediener. Mittels Quittiertasters wird
bei angesprochener Uberfiillsicherung die Hupe
ausgeschaltet. Die Blitzleuchte erlischt bei Nicht-
benetzung der Uberfiillsicherung.

Uberfiillquittierbox mit
Tankwagenstecker B-AE-907-Z

Sicherheitstechnische Ausriistung als Kombina-
tion zur automatischen Abschaltung der Pumpe
des Tankwagens bzw. zur Signalisierung an den
Tankwagenfahrer bei der Befiillung des Frischél-
tanks eingesetzt. Mittels des Quittiertasters wird
bei angesprochener Uberfiillsicherung die Hupe
ausgeschaltet. Die Blitzleuchte erlischt bei Nicht-
benetzung der Uberfiillsicherung.

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

X X X X X X X

X X X X X X X

X X X X X X X
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Grenzwertgeber mit
Tankwagenstecker AE-250

Wasserrechtlich erforderliche Ausriis-
[] tung zur Begrenzung des max. Fiill-
standes bei Befiillung durch einen
Tankwagen wird die Tankwagenpumpe
=i abgeschaltet. Zwingend vorgeschrie-
% ben fiir Tanks ab 1.000 Liter Volumen.

Tankausriistung und Armaturen

Leckwarnsonde AE-303

Sicherheitstechnische Ausriistung zur Fernerken-
nung von Leckagefliissigkeiten an bis zu 5 Stel-
len durch Auslosung eines Schaltkontaktes zur
Signalgebung oder Pumpenschaltung.
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Statischer Leckanzeiger KUR5 AM-359

Wasserrechtlich  erforder-
liche Ausriistung fir dop-
pelwandige Tanks ohne
vorhandenen festen Netz-
anschluss. Das Vakuum
wird mittels einer externen
Pumpe im Leckilberwa-
chungsraum erzeugt und
vakuumfest abgesperrt. Bei
Unterdruckabfall wird der
Alarm durch das Eintreten des Zeigers in das rote
Feld angezeigt (ohne potentialfreien Alarmkon-
takt). Der Leckanzeiger ist eigensicher und be-
sitzt keine Ziindquelle. Einsatz fiir entziindliche
und nicht entziindliche Fliissigkeiten bei Tempe-
raturen von -5°C bis +50°C.

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

X X X X X X X

X - X

X - - X - X

Elektronischer Leckanzeiger AE-350

Elektronischer Leckanzeiger AE-354

Wasserrechtlich erforderliche Ausriistung fiir doppelwandige Tanks mit vor-
handenem festen Netzanschluss 230 V, 50 Hz. Der Leckanzeiger erzeugt ei-
nen konstanten Unterdruck im Uberwachungsraum des Tanks und gibt bei
Unterdruckabfall Alarm. Der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt und
iiber einen potentialfreien Kontakt bereitgestellt. Einsatz fiir nicht entziindli-
che Fliissigkeiten bei Temperaturen von -5°C bis +50°C.

Wasserrechtlich erforderliche Ausriistung fiir doppelwandige Tanks mit vor-
handenem festen Netzanschluss 24V, DC. Der Leckanzeiger erzeugt einen
konstanten Unterdruck im Uberwachungsraum des Tanks und gibt bei Unter-
druckabfall Alarm. Der Alarm wird optisch und akustisch angezeigt und tber
einen potentialfreien Kontakt bereitgestellt. Einsatz fiir nicht entziindliche
Fliissigkeiten bei Temperaturen von -5°C bis +50°C, mit besonderer Ausstat-
tung auch fiir entziindliche Fliissigkeiten bzw. Temperaturen bis 80°C.

TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F TTE TTD TTE-XL KTE KTD KTE-F KTD-F
X - - X - X X X - X
Flammendurchschlagsicherung Peilstab EX Berstsicherung EX

—>

E—

Sicherheitstechnisch erforderliche Ausriistung
bei Verwendung entziindlicher Fliissigkeiten mit o
einem Flammpunkt <50°C in der Ex-Zone. Ein-
satz in alle Leitungen, die bei Betrieb gedffnet
sind, wie Entliiftung, Befiillung, Entnahme. Die
GroBe richtet sich nach dem Volumenstrom in
der abzusichernden Leitung.

Wasserrechtlich und sicher-
heitstechnisch erforderliche
Ausriistung zur Anzeige der
Filllstandshohe in mm. Ein-
setzbar fiir Tanks bis 2m
Hoéhe durch Ablangen der
Peilskala.

Durch besondere Bauweise
und Verwendung geeigne-
ter Werkstoffe zur Verhin-

NW Gewinde  max. Volumenstrom o derung von Ziindquellen ist Sicherheitstechnisch erforderliche Ausriistung
DN25 1" < 200 Liter/min der Einsatz fiir entziindliche fir den Druckausgleich. Der Einsatz entziindli-
; . . ° Flussigkeiten mit einem cher Flissigkeiten mit einem Flammpunkt <50°C
DN50 2 < 500 Liter/min o Flammpunkt <50°C inner- erfordert eine zugelassene Sicherheitsbaugruppe
DN100 4" < 1.200 Liter/min — halb der Ex-Zone mdglich. mit separater Entliiftung ins Freie.
TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F
X - - X - X - X - X - X - - X - X
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Pumpen

Typ Anschluss  Forderleistung
PK-10-010 G1" 20-80 Liter/min
PK-80-15 G1" 5-50 Liter/min
PK-170-11 G 11/4"  60-120 Liter/min

Anlagentechnische Ausriistung zur Forderung von diinn-
fliissigen Medien wie Diesel, Benzin oder Wasser. Die
Pumpe ist selbstansaugend und sehr wartungsarm. Zum
Schutz der Pumpe wird der Einsatz von Filtern empfohlen.

Gerotorpumpen PG

Anlagentechnische Ausriistung zur For-
derung von schmierfahigen Medien wie
Diesel oder Olen. Die Pumpe ist selbst-
ansaugend und sehr wartungsarm. Zum
Schutz der Pumpe wird der Einsatz von

Zahnradpumpen PZ

Typ Anschluss  Forderleistung

PG-6-110 G 3/4" 6 Liter/min

PG-13-112 G 3/4" 13 i chemisch vertraglich sind.
PG-26-114 G1" 26 Liter/min

PG-60-25 G1" 60 Liter/min

Handfliigelpumpe PH-30-001

Anlagentechnische Ausriis-
tung fiir klare und leichte
Fliissigkeiten wie Wasser,
Benzin, Diesel und andere
Stoffe, wie Paraffin, Alkohol,
leichte chemische Lésungen,
Speisedle usw. Sie ist die
einzige Handpumpe, die fiir
den Einsatz mit sehr heiBen
Fliissigkeiten bis zu 80°C
geeignet ist. Sie dient zum einfachen Umfiillen
von Medien und zum Entliiften von Kraftstofflei-
tungen. Das Standardmodell ist mit Schraubflan-
schen ausgestattet und wird mit Schraubgegen-
flanschen geliefert.

Mit Hilfe der Montagedsen kann die Pumpe an
einer Wand o.3. montiert werden.

Typ Anschluss
PH-30-001 G 3/4"

Forderleistung
ca. 20 Liter/min

Filtern empfohlen.

Pumpenkombination Z-PK

Anlagentechnische Aus-
ristung zur Forderung
von DK und Heizdl EL.
Hauptmerkmal der ge-
brauchsmustergeschiitz-
ten Z-PK ist der gemeinsame Pumpentrager zur
Aufnahme der Kreiselpumpe und der Handfli-
gelpumpe. Zwischen der Kreiselpumpe und der
Handfligelpumpe sind keine Leitungen und keine
Absperrsysteme notwendig.

Typ Anschluss
Z-PK-2000 E-Pumpe  G1”
H-Pumpe

Forderleistung
5-50 Liter/min
20 Liter/min
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Transferpumpe PK

Anlagentechnische Ausriistung zur Forderung
von diinnfliissigen Medien wie Diesel, Benzin
oder Wasser, wenn eine hohe Forderleistung wie
z.B. beim Umfiillen vom Tankwagen in den Tank
gefordert wird. Die Pumpe ist selbstansaugend
und durch Selbstschmierung sehr wartungsarm.
Zum Schutz der Pumpe wird der Einsatz von Fil-
tern empfohlen.

Typ Anschluss
PK-Transfer G2"

Forderleistung
165-730 Liter/min

Anlagentechnische Ausriistung zur For-
derung von schmierfahigen Medien wie
\ Diesel oder Olen. Die Pumpe ist selbstan-
=/ | saugend und sehr wartungsarm.

Typ Anschluss ~ Forderleistung
PZ-50-120 G112 50 Liter/min

PZ-100-121 G2" 110 Liter/min
PZ-200-122 G 21/2" 200 Liter/min

Die Zahnradpumpe eignet sich besonders zur Férderung von Medien, die
keine Feststoffe enthalten, eine Mindest-Schmierfahigkeit gewahrleisten und

Die Standard-Ausfiihrung wird mit Drehsinn ,rechts” geliefert. Einfaches
Drehen des Pumpengehduses um 180° ermdglicht eine Drehrichtungsénde-
rung. Dabei andert sich ebenfalls die Durchflussrichtung.

Pumpenaggregat Z-PG

Anlagentechnische Aus-
ristung zur Fdrderung
von Frischdl bzw. Absau-
gen von Altél aus der Ol-
wanne eines Motors mit
ein- und demselben Pum-
penaggregat! Pumpendrehrichtung ist reversibel!
Dadurch ist das Saugen und Férdern in entgegen-
gesetzte Richtungen méglich. Es wird fiir jede
Drehrichtung jeweils ein Druckbegrenzungsventil
zugeordnet. Vorteil: Minimaler Rohrleitungsmon-
tageaufwand! Platz- und Zeitersparnis durch
einfachere Montage! Optimale Anordnung von
Anschliissen und Armaturen.

Typ Anschluss Forderleistung
Z-PG-06 G1" 6 Liter/min
Z-PG-13 G1" 13 Liter/min
Z-PG-26 G1" 26 Liter/min
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EQUIPMENT

Tankheizung und Isolation

Elektrische Tankheizung AE-800/802 Elektrische Tankheizung AE-810-830 Rohrisolation

Anlagentechnische Ausriistung
zur zuverlassigen Verhinderung
der Paraffinausscheidung des
Kraftstoffes bei sinkenden Tem-
peraturen sowie der Erhaltung
der Pump- und Disenviskosi-
o tat des Oles im Ansaugbereich.

Anlagentechnische Ausriistung zur
zuverlassigen Verhinderung der Pa-
raffinausscheidung des Kraftstoffes
bei sinkenden Temperaturen sowie
der Erhaltung der Pump- und Dii-
senviskositat des Oles im Ansaug-
bereich. Zur Temperaturregelung

Einfache Heizung ohne zusatzli- und Schaltung der Heizung sind

ggggtfuerung fiir Tanks bis ca. zyse;tzrl]lclhk Temper?tudﬁuplir und Anlagentechnische Ausriistung fiir Einsatz be-
el EISEW ERED Sl el heizter Leitungen bei sinkenden Temperaturen
bzw. im AuBenbereich, zur zuverlassigen Verhin-
derung der Paraffinausscheidung des Kraftstof-
AE-810 230V 3,0kW fes sowie der Erhaltung der Pump- und Diisen-
— viskositat des Oles. Die Isolation beinhaltet eine
AE-800 230¢ 1.5kW AE-820 400V 4,5kW schwerentflammbare Dammschicht von 100%

AE-802 230V 0,22kW AE-830 400V 6,0kw des Rohrdurchmessers aus Kunststoff.

TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F TTE | TTD | TTE-XL | KTE | KTD | KTE-F | KTD-F

X X X X X - - - - - X X X X X X X X X X X

Tank - Thermoisolation

Anlagentechnische Ausriistung fiir Ein- _ ,:»:%WFT — |
satz beheizter Tanks bei sinkenden Tem- W F
peraturen bzw. im AuBenbereich, zur
zuverlassigen Verhinderung der Paraffin-
ausscheidung des Kraftstoffes sowie der
Erhaltung der Pump- und Diisenviskosi-
tat des Oles. Die Isolation beinhaltet eine
schwerentflammbare Dammschicht von
80 mm und eine duBere Zinkblechverklei-
dung fiir Boden, Seitenwande und Dach.
AuBerhalb des Tanks erhalten Rohre eine
100%-ige Isolation aus Kunststoff.

Heizregister

Anlagentechnische Ausriistung zur zuverlassigen Verhinderung der Paraffin-
ausscheidung des Kraftstoffes bei sinkenden Temperaturen sowie der Erhal-
tung der Pump- und Diisenviskositét des Oles im Ansaugbereich. Das Heizre-
gister ist ein Fliissigkeitsrohrheizkorper, der fest im Tank verbaut ist und in den
anlageneigenen Warme-(Heiz-)kreislauf mit Kiihlwasser oder Thermotransfer-
6l eingebunden ist. Zur zuverlassigen Temperaturregelung und —begrenzung
ist der Einsatz von Temperaturfiihlern und Thermostatventilen erforderlich.




Zur Gewahrleistung unserer hohen Qualitatsanforderungen arbeiten wir mit folgenden Priif -, Uberwachungs - und Zulassungsorganisationen zusammen:

DIBJ[ F;I-B rmanisc TOV NORD > BAM

Unsere Container werden mit ISO Norm Abmessungen oder auch Sonderabmessungen, auf Wunsch mit GL - bzw TUV Abnahmen, in schwerer Ganzstahlqualitét produ-
ziert. Alle wesentlichen Konstruktionsteile werden nach DIBt Zulassungen und gepriiften Statiken ausgelegt und gefertigt. Ein umfangreiches Ausstattungsprogramm
sorgt fir vielfaltige Containervarianten. Exzellente Korrosionschutzbeschichtungen garantieren Langlebigkeit.

Unser Fetigungsprogramm:

Maschinencontainer Schaltanlagencontainer Anlagencontainer fiir
(Aggregatecontainer) verfahrenstechnische Prozesse
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Krampitz Tanksystem GmbH

Hauptsitz: Dannenberger Str. 15 | 21368 Dahlenburg/Lbg | Tel.: +49(0)5851/9443-0 | Fax: +49(0)5851/9443-21
KUBISCH NL SAW: Siedlung des Friedens 40 | 29410 Salzwedel | Tel.: +49(0)3901/3088-100 | Fax: +49(0)3901/3088-131
GUT Werk Henningen: DorfstraBe 78 | 29413 Henningen/SAW | Tel.: +49(0)39038/9078-0 | Fax: +49(0)39038/9078-10
Internet: www.krampitz.de | Email: info[@]krampitz.de
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