PEGASUS®

Mobiles Servicemodul fiir
»on-site” Einsatze im Bergbau

zur Versorgung von GroBmaschinen mit Kraftstoffen,
Olen und Schmierfetten
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Fur die neue Generation von GroBmaschinen
des Tagebaus haben wir eine komplett neue
Versorgungseinheit entwickelt - das mobile
Servicemodul. Es transportiert ein Maximum
an Kraftstoff und Schmierélvolumen, realisiert
hohe Betankungsraten, ist extrem robust und
arbeitet autark und containerisiert als Wech-

selsystem.

Das mobile Servicemodul der Krampitz Tank-
system GmbH zeichnet sich durch zukunfts-
orientierte und innovative Technologie aus.
Es ermoglicht das Betanken und Warten von

GroBmaschinen direkt vor Ort.

Markantes Markenzeichen aller Krampitz Kon-
struktionen ist der kubische Aufbau des ein-

wandigen Stahlkérpers.

Durch spezielle Statik, Konstruktion und per-
fekte Fertigung weisen unsere Produkte auch
unter extremen Bedingungen hohe Stabilitat

und Festigkeit auf.
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Die neue Generation der Bergbaumaschinen
ist extrem produktiv, extrem groB, sehr teuer
und hat einen sehr hohen Kraftstoff- und Olver-
brauch. Stillstandzeiten dieser Gerate sind sehr

teuer.

Fir diese neue Generation von Bergbauma-
schinen haben wir ein neues mobiles Service-
modul entwickelt, welches sich durch kompakte
Abmessungen, groBes Tankvolumen, Hoch-
leistungspumpen und robuste Ausriistung

auszeichnet.

Folgende Medien werden fiir Serviceleistungen
zur Verfligung gestellt:
* Dieselkraftstoff
e Motor- und Hydraulikél
- eKihlwasser
. Schmierfette

Durch das mobile Servicemodul ist die Betan-
kung und Wartung durch die Mitarbeiter taglich
innerhalb kiirzester Zeit direkt im Feld vor Ort

an jeder Maschine schnell und perfekt gewahr- RObUSt _ Perfekt _ SchneII
leistet. = &

Professionell

Perfekter und schheller_ Service bedeutet :

Gewinn an realer Produktionszeit. : finest German Qua I Ity

-

vor Ort - direkt an den Maschinen
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Kubischer Kérper

Wechselbriickensystem
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Konstruktionsmerkmale : e Ry
- 1SO - Ausfiihrung nach 1SO 668 S
- internationale Zulassung CSC fir Schiff,
~ Schiene und Strafe L
~ héchste Festigkeit und robuster Aufbau ey
-8StickISO-Ecken. -
- umlaufende Schutzprofile '
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Containerkorper

- robuster, kubischer Korper

- einwandige Konstruktion aus Stahl

- Equipment geschiitzt in Nischen des Tankkérpers
- jede Nische gesichert durch Klappttir

- einbruchsicheres Verschlusssystem

- ein Schlissel fir alle Schldsser

Wechselbriickensystem .
- errﬁéglicht standsicheres Abstellen
des Transporttankcontainers
- 4 x WechselbriickenfiiBe
- Abmessungen nach DIN EN 284
- zulassige Belastung max. 18.000 kg pro Stiitze
- einstellbare Aufnahmehdhe von 1.080 bis 1.430 mm
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- abnehmbares Gelénder

s klappbare Aufstiegsleiter

- bequemer Zugang zum Dachbereich

Bedienkomfort

- schneller und bequemer Zugang zu den
Zapfpistolen, riickseitig platziert

- Zapfpistolen in Handhohe installiert

- Fiillstandsanzeiger und Durchflussmesser
in Augenhéhe installiert

- gute Erreichbarkeit der Bedienelemente

- integrierter Kranaufbau fiir Fettfasswechsel e ) e I dienuﬁg



Equipment

Versorgung mit Kraftstoff
- 1 x Zapfpunkt fiir Diesel ca. 200 |/min, bestehend aus:

Hochleistungs-Zapfventil Typ Wiggins - Trockenkupplung,

Schlauchlange 15 m

- 1 x Zapfpunkt fiir Diesel ca. 80 I/min, bestehend a
Zapfventil Typ ZVA, Schlauchlange 10
- Forderaggregat

_ ) ropfmundstd

rﬂh‘i'} - elektrisch angetriebene Ol- und Kiihlwasserpumpen
- 1 x Zapfpunkt fiir Motordl ca. 13 I/min,
Schiauchlange 10 m
- 1 x Zapfpunkt fiir Hydraulikl ca. 13 I/min,
Schlauchlange 10 m
- 1 x Zapfpunkt fiir Kiihlwasser ca. 13 l/min,

Zapfventil - Typ ZVA
Schlauchlange 10 m

'Versorgung mit Schmierfetten

- Fettpistolen mit Panzerschlauch und 4-Backen Mundstiick

- pneumatisch angle;criebene Fettpumpen

=2x Zapfpunkte fiir zwei verschiedene Schmierfette, jeweils
ca. 6-8 kg/min, Schlauchlénge jé 10m

~=bzw. 50 kg Fétt'bei_ffeién) Auélatjf in 6 Minuten

Inhaltsanzeige und Schalter fiir Dieselsystem

Kithlwasser-Zapfpistole Inhaltsanzeigen und Schalter fiir Olsysteme und Kiihlwasser
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Integrierter Tagestank fiir Stromaggregat

?)

ansporttankcontainer ist mit D erzeuger ausgestatte ,ﬁ

ey
D erzeuger und D 3 e Aggregatsteuerung E
ap e f |_ e

Drucklufterzeuger Druckluftanschliisse Druckluft - Anzeigemanometer
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Technische Daten
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Legende:
- a.) Zapfnische e.) Drucklufterzeugernische - i.) Hydraulikdlkammer
- b.) Stromerzeugernische - f.) Nische fiir 2 x Fett-Fasser - j-) Nische fiir Ersatzteile
- c.) Elektronische - g.) Motorélkammer
d.) Dieselkammer - h.) Kiihlwassertank
Lange Breite Hohe . Gewicht max. zugel.

Typ gesamt gesamt gesamt (T (leer) Gewicht

TCE-20-V2 6.058 2.438 2.000 1.000/ 1.500 6.700 15.000

Medium Diesel Motorol Kiihlwasser Hydraulikol Schmierfett Schmierfett

Volumen 8.200 400 200 300 200 200

Technische Anderungen vorbehalten!

Versorgungsstory
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Allgemeine Ausstattung

Tankcontainer Typ MINOTAUR® und PEGASUS® fiir Lagerung
und Transport
- in 1SO Ausfiihrung mit schwerem Containerrahmen und
8 Stiick ISO-Ecken
- einwandiger, robuster, kubischer Korper aus Stahl $235 JR
- allgemeine bauaufsichtliche Zulassung: Z-38.11-143 fiir
Lagertanks
- 4 x WechselbriickenfiiBe montiert am Container-Rahmen
- alle Nischen mit Beleuchtung, Lichtschalter und Not-Aus
Taster ausgestattet
- alle Nischen mit Klappturen geschiitzt
- komplette Installation aller Komponenten im Inneren des
Tankcontainers

a.) Zapfnische

- Befiillsystem DN 50 fiir Diesel mit Kupplungssystem Typ
Wiggins Trockenkupplung

- Befiillleitung mit Magnetventil (fiir Uberfiillsicherung mit
Horn und Blitzlicht) und Handfliigelpumpe zur Entleerung
der Leitung

- Forderaggregat - hochwertige industrielle Zahnradpumpe,
Férdermenge: ca. 200 I/min

- mechanischer Literzahler und Literzahler-lmpulsgeber

- 1 x Zapfpunkt fiir Diesel ca. 200 I/min, Hochleistungs-Zapf-
ventil NW 50 Typ Wiggins - Trockenkupplung, Schlauchauf-
roller mit Schlauchlange 15 m

- 1 x Zapfpunkt fiir Diesel ca. 80 I/min, Zapfventil Typ ZVA19,
Schlauchaufroller mit Schlauchlange 10 m

- 1 x Zapfpunkt fiir Motordl ca. 13 I/min, Schlauchaufroller
mit Schlauchlange 10 m

- 1 x Zapfpunkt fiir Hydraulikél ca. 13 I/min, Schlauchaufroller
mit Schlauchlange 10 m

- 1 x Zapfpunkt fiir Kiihlwasser ca. 13 I/min, Schlauchaufroller
mit Schlauchlange 10 m

- 2 x Zapfpunkte fiir zwei verschiedene Schmierfette, je Zapf-
punkt ca. 6 - 8 kg/min

- Ol- und Kiihlwasserzapfpistole mit Drehgelenk und Anti-
tropfmundstiick

- Fettpistolen mit Panzerschlauch und 4-Backen Mundstiick

- automatische Schlauchaufroller sind federbetétigt, d. h. der
Schlauch wird durch Federkraft selbsttatig aufgerollt

- Bodenbereich der Zapfnische als Auffangwanne ausgefiihrt
mit zugelassenem Leckagemelder OM 5 nach WHG §19

- digitaler Fillstandsanzeiger fir Diesel

- zehnstufiger LED-Fiillstandsanzeiger fiir Motorél, Hydraulik-
ol und Kiihlwasser

- 2 x Druckluftkupplungsanschluss fiir Druckluft und Schalter
fur Drucklufterzeuger

b.) Stromerzeugernische
- Dieselaggregat, elektr. Dauerleistung ca. 13 kW, 400V, 50 Hz
- Dreizylinder-Dieselmotor, wassergekiihlte Bauweise
- Stromerzeugernische mit Schallisolierung, Luftfiihrung,
Abgasleitung und Auspuffschalldampfer
- Wartung fiir Stromerzeuger, einfach und bequem durch
herausziehbare Plattform mit integriertem Tagestank ca. 100 |

c.) Elektronische

- Elektroanschluss- und Verteilerkasten, Zentralsteuerung

Steuerungskasten fiir Stromerzeuger

- Verdrahtung der vorhandenen elektr. Bauteile
- Elektronische mit Luftfiihrung

d.) Dieselkammer

- in neun Kleinkammern geteilt durch Schwallwéande

Haubenelement auf Tankdach

Domeinstieg DN 600 Typ TS und Anschluss-Schnittstellen
Befiill- und Riicklaufleitung 2

Saugleitung mit FuBventil 2.1/2"

Niveaubegrenzer Typ AE 201 Uberfiillsicherung mit
Bauartzulassung

Stabsonde Typ LC-VII Fiillstandaufnehmer

Be- und Entliftungsventil mit Kippsicherung Typ AM-911.5
Restentleerung inkl. Kugelhahn im Bodenbereich

e.) Drucklufterzeugernische

- Drucklufterzeuger ca. 10 bar
- 2 x Drucklufbehélter 160 | gesamt
- Drucklufterzeugernische mit Luftfiihrung und zuséatzlicher

Kihlltfter

f.) Nische fiir 2 x Fett-Fasser

- 2 x Fett-Fasser (@ 590, H: 890 mm) ca. 200 |
- 2 x Fettpumpen ca. 0,6 I/min, pneumatisch angetrieben
- 1 x mobiler Kran zum Anheben der Fasser aus der Nische

des Dachbereichs

g, h, i.) Motorélkammer, Kithlwassertank und

Hydraulikélkammer

Revisionsoffnung DN 115 und Anschluss-Schnittstellen
Forderaggregat elektrische Gerotorpumpe
Férdermenge: ca. 13 |/min

mechanischer Zahler mit Impulsgeber

Saugleitung mit FuBventil 1*

Befiillleitung 1“ mit Trockenkupplung und
Riicklaufleitung 1/2*

Befiillleitung 1.1/2" mit Anschluss im Dachbereich

Be- und Entliftungsventil mit Kippsicherung Typ AM-911.5
Restentleerung inkl. Kugelhahn im Bodenbereich

4 x Niveaustandgeber AE-100-E, voreingestellt auf

10 %, 40 %, 75 %, 90 % inkl. Hupe

j-) Nische fiir Ersatzteile

1 x Box fiir Ersatzteile
1 x Werkzeugkasten

Korrosionsschutz fiir AuBenaufstellung:

innen: roh, geolt

auBen: Korrosionsschutzsystem L-A-4-WA fiir Bestandigkeit,
analog zu C4i-Mittel nach EN 12944, sandgestrahlt,
grundiert und lackiert; in RAL 9010 (ReinweiB)
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Niederlassung Salzwedel
Auftragsbearbeitung

Werk Henningen

I:rofessionelle Kraftstoff- und
Olversorgungsmodule

Office-Container
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Lagertankcontainer Batterie-GroBtanklager Bergbau Tankstellencontainer
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=i
Mobiles Servicemodul fiir
Lon-site” Einsatze im Bergbau

KRP-5000 - Automatische
Kraftstoff - Reinigungs und
Pflegestation

Mobiles Wartungsmodul fiir
Lon-site” Einsatze im Bergbau

Die Abbildungen und Beschreibungen kénnen auch Zubehdr und Sonderausstattungen enthalten, die nicht
zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt. Vervielfalti-
gungen von diesem Dokument diirfen nur in vollstandiger Form und nur mit der ausdriicklichen Erlaubnis
der Krampitz Tanksystem GmbH erstellt werden. © 2013

Magdeburg =

Flugleld
Tankstellenconialeer

=y e B

Flugfeld Tankstellencontainer
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TRITON® Tasty Trinkwasser-
frischhaltesystem
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