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Tief- und Hochbauunternehmen

Steinbruch

Minotaur® Tankstellencontainer zeichnen sich durch
ihre Robustheit, eine hohe Sicherheit und die schnel-

le, unkomplizierte Montage aus.

Ausgestattet mit umfangreichen internationalen
Zulassungen sind sie in allen Bereichen der
professionellen Kraftstoffversorgung wie:

® Bergbau,

e Bauindustrie,

e Tief- und Hochbauunternehmen,

e Logistik und Speditionen,

e und Hilfsorganisationen einsetzbar.

Die Minotauer® Tankstellencontainer sind geeignet
fir die Betankung von Lkws, Kfz, Dieselloks,

Baumaschinen oder Bergbaumaschinen.
Diese Bergbau Tankstellencontainer werden mit
Standard- oder auch mit Hochleistungszapfanlagen

ausgertstet.

Hieraus ergibt sich eine robuste, funktionelle und

hochmoderne Systemeinheit.
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Aufgaben

Die Minotaur® Tankstellencontainer dienen zur
Betankung von Kraftfahrzeugen aller Art mit

wassergefahrdenden Fliissigkeiten wie:

e Diesel,
e Biodiesel,

e Pflanzenol.

Die Standardausfiihrung der Tankstellencontainer
besteht aus einem stabilen Rahmen mit 1SO-Ecken.
Der robuste, kubische Stahlkorper ist doppelwandig
aufgebaut. Das 1SO-MaB ermdglicht einen
unkomplizierten und kostengiinstigen Transport der

Tankstellencontainer per StraBe, Schiene und Schiff.

Der Minotaur® Tankstellencontainer selbst ist
ein kubischer Lagertankcontainer, in welchem
eine Zapfnische integriert ist. Die eingebauten

Zapfanlagen verfiigen (iber eine Forderleistung von:

e PKW-Standard 45 |/min.

e LKW-Standard 90 |/min.

e Heavy Duty Standard 200 I/min.
(optinal: 500 I/min. oder 1.000 I/min.)

Wahlweise werden nicht eichfahige (fiir den
Eigenbedarf) oder eichfahige Zapfanlagen (fir

Wiederverkaufer) eingebaut.
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Der Minotaur® Tankstellencontainer bendtigt zum
Betrieb Anschluss an das Stromnetz. Der Einbau eines
eigenen Stromerzeugers ist moglich und gewahrleistet

eine autarke Stromversorgung im Dauerbetrieb.

Durch Sonderausriistungen wie Warmeisolierung,
elektrischer  Tankheizung, Filter, Pumpen und
Anlagensteuerung, einer chemisch resistenten
Spezialbeschichtung ~ oder  einer  Ausriistung
fur leicht entziindliche Medien lassen sich die
Tankstellencontainerganzindividuell an die jeweiligen

Standort- und Nutzungsbedingungen anpassen.

Bei Bedarf konnen weitere Funktionsnischen sowie
ein Office-Raum fiir das Bedienpersonal integriert

werden.

Die Minotaur® Tankstellencontainer werden nach den
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen (DIBt)

gefertigt:

- als Lagertank fiir wassergefahrdende, entziindliche
Fliissigkeiten - Z-38.12-23

- als Lagertank fiir nicht wassergefahrdende
Flissigkeiten - Z-38.11-143
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BerIIsystem mit Transferpumpe, integriert
in separater Funktionsnische

kundenspezifische Ausfiihrung:

e Bergbau Tankstellencontainer 20 ft.

e Medium Diesel

e Zapfanlage langsseitig mittig integriert
SR ' e eichfahige Zapfsaule 2 x 90 I/min.

Riickansicht Bergbau Tankstellencontainer,

Aggregatnische ohne Dieselaggregat

Vakuumleckiiberwachung

Aggregatnische

Slcherheltstufen Schutz gegen EIan’UCh :



e Beflillsystem in separater Funktionsnische
langsseitig links integriert

e Sonnendach als zusatzliche Abdeckung des Dachbereiches
zum Schutz vor intensiver Sonneneinstrahlung

;._

eichflahige Zapfsaule 2 x 90 |/min. Diz_selaggregat ca. 5 kw

Bergbau Tankstellencontainer Anlage 40 ft.,
Medium Diesel

Beflillsystem mit Transferpumpe




Merkmale

Einsatzvariante Bergbau

e ist ausgelegt fiir die Lagerung und Betankung von

Diesel (wassergefahrdende Fliissigkeiten)
e Tankkorper doppelwandig, Einkammertank

e benétigt keinen Anschluss an das Stromnetz,
standardmaBig integriertes Dieselaggregat fiir den

autarken Dauerbetrieb (nur Variante , Standard”)

e ist ausgelegt fiir
-5°C bis +50°C

(optional:

Betriebstemperaturen von

hochwertige Thermoisolierung gegen
Kondenswasserbildung und Frostgefahr, ausgelegt

fir Temperaturen von -25°C bis +50°C)

e standardmaBig Befiillsystem mit Transferpumpe
zur Betankung aus Tankwagen, integriert in
separaterFunktionsnische

e nicht eichfahige Zapfanlage, langsseitig oder

wahlweise  stirnseitig integriert, je  nach

Aufstellungsart
e Forderleistung LKW-Standard 90 I/min. und Heavy
Duty Standard 200 I/min. (optional: 500 |/min. oder

1.000 I/min.)

e je Automatik-Zapfventil (ZVA) mit 8 m Zapfschlauch

(optional:  Hochleistungs-Zapfventil 200 I/min.
Trockenkupplung Typ Wiggins)
< L]

L

Haubenelement Innenan5|cht

kundenspezifische Ausfiihrung:
Bergbau Tankstellencontainer 20 ft., Zapfanlage und Befiillnische
langsseitig integriert

Standard Ausfiihrung:
Aggregat-/ Funktionsnische
mit Steuerung und Aggregat

kundenspeznflsche Ausfiihrung:
Befiillsystem mit Transferpumpe
und Befiillkontrollsystem

Bergbau Tankstellencontainer 20 ft., langsseitige Ansicht



Aufstellungsbeispiele

Tankstellencontainer Bergbau , Standard”

Zur Anpassung an verandertem Kraftstoffverbrauch ist ein Austausch
der Tankstellencontainer gegen solche kleineren oder groBeren
Tankstellencontainer ohne groBen Aufwand mdglich.

Tankstellencontainer
KCD-TS-V4-20

o ‘ I ‘ Tankstellencontainer
i : KCD-TS-V4-40

.~ Befiill-/ Funktionsnische
~ Zapf-/ Funktionsnische

- Aggregat-/ Funktionsnische
- Elektro-/ Funktionsnische

Zapfanlage langsseitig, zwei Zapfpunkte mit je Wirkungsbereich 8 m

i

i

i
;

Tankstellencontainer
KCD-TS-V6-40-HC

Zapfanlage jeweils stirnseitig, vier Zapfpunkte mit je Wirkungsbereich 8 m Technische Anderungen vorbehalten!




10

Technische Daten

Tankstellencontainer Bergbau , Standard”

Dieser Tankstellencontainer dient zur Betankung von Kraftfahrzeugen
und Bergbaumaschinen mit Diesel. Der doppelwandige Aufbau des
Tankkdrpers erlaubt langerfristige Lagerung von wassergefahrdenden,

entziindlichen Fliissigkeiten.

® benotigt keinen Anschluss an das Stromnetz,

e ist ausgelegt fir Temperaturen von -5°C bis +50°C,

e enthalt:
standardmaBig drei Funktionsnischen,
integriertes Dieselaggregat fir den autarken Dauerbetrieb,

Bitte beachten: Standardausriistung dem Datenblatt entnehmen!

Befiillsystem mit Transferpumpe zur Betankung aus Tankwagen,

integriert in separater Funktionsnische,
Zapfanlage langseitig integriert,

nicht eichfahige Zapfanlage mit zwei Zapfpunkten,

LKW-Standard 90 I/min. und Heavy Duty Standard 200 I/min.

je Automatik-Zapfventil mit 8 m Zapfschlauch.
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- Tragkonstruktion - Zertifizierter Transportrahmen

Robuster, kubischer, doppelwandiger Korper

Tankkammer - Diesel

Befiill-/ Funktionsnische langsseitig links

; /<u n Zapf-/ Funktionsnische langsseitig mittig
a_ | 800 Aggregat-/ Funktionsnische langsseitig links
b 2.170 b - 9 ’ ’
Lange gesamt Elektro-/ Funktionsnische langsseitig rechts (Manifold)
Tanktyp Volumen Volumen Lange Breite Hohe Tankhohe Gewicht
100 % 95 % gesamt gesamt gesamt (leer)
Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)
KCD-TS-V4-20 19.000 18.200 6.058 2.438 2.438 2.000 5.800
KCD-TS-V4-40 46.400 44.200 12.192 2.438 2.438 2.000 9.600

Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!

Technische Anderungen vorbehalten!



Technische Daten

Tankstellencontainer Bergbau , Manifold”

Dieser Tankstellencontainer dient zur Betankung von Kraftfahrzeugen und Bergbaumaschinen mit Diesel.
Der doppelwandige Aufbau des Tankkorpers erlaubt langerfristige Lagerung von

wassergefahrdenden, entziindlichen Fliissigkeiten.

® bendtigt zum Betrieb Anschluss an das Stromnetz,
e ist ausgelegt flir Temperaturen von -5°C bis +50°C,

e enthalt:

- standardmaBig vier Funktionsnischen,
- Befiillsystem mit Transferpumpe zur

Betankung aus Tankwagen,

integriert in separater Funktionsnische,

- Zapfanlagen je stirnseitig integriert,

- nicht eichfahige Zapfanlage pro Zapfnische
mit zwei Zapfpunkten,

LKW-Standard 90 I/min. und Heavy Duty Standard 200 I/min.
- jeweils Automatik-Zapfventil mit 8 m Zapfschlauch.

Bitte beachten: Standardausriistung dem Datenblatt entnehmen!
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Lange gesamt
Tanktyp Volumen Volumen Lange Breite Hohe Tankhohe Gewicht
100 % 95 % gesamt gesamt gesamt (leer)
Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)
KCD-TS-V6-40-HC 51.800 49.400 12.192 2.468 2.896 2.500 11.800

Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!

Technische Anderungen vorbehalten!
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