
Bergbau 

Tankstellencontainer
zur Betankung von Großmaschinen 

mit Kraftstoff 
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Einsatzgebiete

BauindustrieStrassenbau
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Minotaur® Tankstellencontainer zeichnen sich durch 

ihre Robustheit, eine hohe Sicherheit und die schnel-

le, unkomplizierte Montage aus.

Ausgestattet mit umfangreichen internationalen 

Zulassungen sind sie in allen Bereichen der 

professionellen Kraftstoffversorgung wie:

• Bergbau,

• Bauindustrie,

• Tief- und Hochbauunternehmen,

• Logistik und Speditionen,

• und Hilfsorganisationen einsetzbar.

Die Minotauer® Tankstellencontainer sind geeignet 

für die Betankung von Lkws, Kfz, Dieselloks, 

Baumaschinen oder Bergbaumaschinen.

Diese Bergbau Tankstellencontainer werden mit 

Standard- oder auch mit Hochleistungszapfanlagen 

ausgerüstet.

Hieraus ergibt sich eine robuste, funktionelle und 

hochmoderne Systemeinheit.
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Aufgaben
Die Minotaur® Tankstellencontainer dienen zur 

Betankung von Kraftfahrzeugen aller Art mit 

wassergefährdenden Flüssigkeiten wie: 

• Diesel,

• Biodiesel,

• Pflanzenöl.

Die Standardausführung der Tankstellencontainer 

besteht aus einem stabilen Rahmen mit ISO-Ecken. 

Der robuste, kubische Stahlkörper ist doppelwandig 

aufgebaut. Das ISO-Maß ermöglicht einen 

unkomplizierten und kostengünstigen Transport der 

Tankstellencontainer per Straße, Schiene und Schiff. 

Der Minotaur® Tankstellencontainer selbst ist 

ein kubischer Lagertankcontainer, in welchem 

eine Zapfnische integriert ist. Die eingebauten 

Zapfanlagen verfügen über eine Förderleistung von:

• PKW-Standard 45 l/min.

• LKW-Standard 90 l/min.

• Heavy Duty Standard 200 l/min.

   (optinal: 500 l/min. oder 1.000 l/min.)

Wahlweise werden nicht eichfähige (für den 

Eigenbedarf) oder eichfähige Zapfanlagen (für 

Wiederverkäufer) eingebaut.

Kraftfahrzeug - Steinbruch Kraftfahrzeug - Bergbau
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Der Minotaur® Tankstellencontainer benötigt zum 

Betrieb Anschluss an das Stromnetz. Der Einbau eines 

eigenen Stromerzeugers ist möglich und gewährleistet 

eine autarke Stromversorgung im Dauerbetrieb. 

Durch Sonderausrüstungen wie Wärmeisolierung, 

elektrischer Tankheizung, Filter, Pumpen und 

Anlagensteuerung, einer chemisch resistenten 

Spezialbeschichtung oder einer Ausrüstung 

für leicht entzündliche Medien lassen sich die 

Tankstellencontainer ganz individuell an die jeweiligen 

Standort- und Nutzungsbedingungen anpassen.

Bei Bedarf können weitere Funktionsnischen sowie 

ein Office-Raum für das Bedienpersonal integriert 

werden. 

Die Minotaur® Tankstellencontainer werden nach den 

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen (DIBt) 

gefertigt:

- als Lagertank für wassergefährdende, entzündliche 

  Flüssigkeiten - Z-38.12-23

- als Lagertank für nicht wassergefährdende

  Flüssigkeiten - Z-38.11-143

Robuste - Funktionelle

Hochmoderne Systemeinheit

fi nest German Quality

Kraftfahrzeug - Bauindustrie Kraftfahrzeug - Baustelle
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Beispiele

Sicherheitstüren - Schutz gegen Einbruch Aggregatnische Vakuumlecküberwachung

kundenspezifi sche Ausführung:

• Bergbau Tankstellencontainer 20 ft.

• Medium Diesel

• Zapfanlage längsseitig mittig integriert

• eichfähige Zapfsäule 2 x 90 l/min.

Befüllsystem mit Transferpumpe, integriert

in separater Funktionsnische

Rückansicht Bergbau Tankstellencontainer,

Aggregatnische ohne Dieselaggregat
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Dieselaggregat ca. 5 kW Befüllsystem mit Transferpumpe

• Befüllsystem in separater Funktionsnische

 längsseitig links integriert

• Sonnendach als zusätzliche Abdeckung des Dachbereiches

 zum Schutz vor intensiver Sonneneinstrahlung

Bergbau Tankstellencontainer Anlage 40 ft., 

Medium Diesel

Betankung von mehreren LKW‘s

Zapfschlauch (8 m) ermöglicht bequemen Tankvorgang

eichfl ähige Zapfsäule 2 x 90 l/min.
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kundenspezifi sche Ausführung: 

Bergbau Tankstellencontainer 20 ft., Zapfanlage und Befüllnische 

längsseitig integriert

kundenspezifi sche Ausführung: 

Befüllsystem mit Transferpumpe

und Befüllkontrollsystem

Standard Ausführung:

Aggregat-/ Funktionsnische

mit Steuerung und Aggregat

Merkmale

Bergbau Tankstellencontainer 20 ft., längsseitige AnsichtHaubenelement - Innenansicht

Einsatzvariante Bergbau

• ist ausgelegt für die Lagerung und Betankung von 

Diesel (wassergefährdende Flüssigkeiten)

• Tankkörper doppelwandig, Einkammertank

• benötigt keinen Anschluss an das Stromnetz, 

standardmäßig integriertes Dieselaggregat für den 

autarken Dauerbetrieb (nur Variante „Standard“)

• ist ausgelegt für Betriebstemperaturen von 

-5°C bis +50°C

  (optional: hochwertige Thermoisolierung gegen 

Kondenswasserbildung und Frostgefahr, ausgelegt 

für Temperaturen von -25°C bis +50°C)

• standardmäßig Befüllsystem mit Transferpumpe 

zur Betankung aus Tankwagen, integriert in 

separaterFunktionsnische

• nicht eichfähige Zapfanlage, längsseitig oder 

wahlweise stirnseitig integriert, je nach 

Aufstellungsart

• Förderleistung LKW-Standard 90 l/min. und Heavy 

Duty Standard 200 l/min. (optional: 500 l/min. oder 

1.000 l/min.)

• je Automatik-Zapfventil (ZVA) mit 8 m Zapfschlauch 

(optional: Hochleistungs-Zapfventil 200 l/min. 

Trockenkupplung Typ Wiggins)



 Befüll-/ Funktionsnische

 Zapf-/ Funktionsnische

Aggregat-/ Funktionsnische

Elektro-/ Funktionsnische
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Zur Anpassung an verändertem Kraftstoffverbrauch ist ein Austausch 

der Tankstellencontainer gegen solche kleineren oder größeren 

Tankstellencontainer ohne großen Aufwand möglich. 

Zapfanlage jeweils stirnseitig, vier Zapfpunkte mit je Wirkungsbereich 8 m

Tankstellencontainer

KCD-TS-V6-40-HC

Technische Änderungen vorbehalten!

Tankstellencontainer

KCD-TS-V4-20

Tankstellencontainer 

KCD-TS-V4-40

Zapfanlage längsseitig, zwei Zapfpunkte mit je Wirkungsbereich 8 m

Aufstellungsbeispiele
Tankstellencontainer Bergbau „Standard“

Tankstellencontainer Bergbau „Manifold“
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Dieser Tankstellencontainer dient zur Betankung von Kraftfahrzeugen 

und Bergbaumaschinen mit Diesel. Der doppelwandige Aufbau des 

Tankkörpers erlaubt längerfristige Lagerung von wassergefährdenden, 

entzündlichen Flüssigkeiten.

• benötigt keinen Anschluss an das Stromnetz,

• ist ausgelegt für Temperaturen von -5°C bis +50°C,

• enthält:

 - standardmäßig drei Funktionsnischen,

 - integriertes Dieselaggregat für den autarken Dauerbetrieb,

 - Befüllsystem mit Transferpumpe zur Betankung aus Tankwagen,

  integriert in separater Funktionsnische,

 - Zapfanlage langseitig integriert,

 - nicht eichfähige Zapfanlage mit zwei Zapfpunkten, 

  LKW-Standard 90 l/min. und Heavy Duty Standard 200 l/min.

 - je Automatik-Zapfventil mit 8 m Zapfschlauch.

Bitte beachten: Standardausrüstung dem Datenblatt entnehmen!

Technische Änderungen vorbehalten!
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 Tragkonstruktion - Zertifizierter Transportrahmen

 Robuster, kubischer, doppelwandiger Körper

 Tankkammer - Diesel

 Befüll-/ Funktionsnische längsseitig links

 Zapf-/ Funktionsnische längsseitig mittig

Aggregat-/ Funktionsnische längsseitig links

Elektro-/ Funktionsnische längsseitig rechts (Manifold)

Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!

Tanktyp Volumen
100 %

Volumen 
95 %

Länge
gesamt

Breite
gesamt

Höhe
gesamt

Tankhöhe Gewicht 
(leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.) 

KCD-TS-V4-20 19.000 18.200 6.058 2.438 2.438 2.000 5.800

KCD-TS-V4-40 46.400 44.200 12.192 2.438 2.438 2.000 9.600

Tankstellencontainer Bergbau „Standard“

Technische Daten
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Tanktyp Volumen
100 %

Volumen 
95 %

Länge
gesamt

Breite
gesamt

Höhe
gesamt

Tankhöhe Gewicht 
(leer)

Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)

- - - - - - -

KCD-TS-V6-40-HC 51.800 49.400 12.192 2.468 2.896 2.500 11.800

Dieser Tankstellencontainer dient zur Betankung von Kraftfahrzeugen und Bergbaumaschinen mit Diesel.

Der doppelwandige Aufbau des Tankkörpers erlaubt längerfristige Lagerung von 

wassergefährdenden, entzündlichen Flüssigkeiten.

• benötigt zum Betrieb Anschluss an das Stromnetz,

• ist ausgelegt für Temperaturen von -5°C bis +50°C,

• enthält: 

 - standardmäßig vier Funktionsnischen,

 - Befüllsystem mit Transferpumpe zur 

  Betankung aus Tankwagen,

  integriert in separater Funktionsnische,

 - Zapfanlagen je stirnseitig integriert,

 - nicht eichfähige Zapfanlage pro Zapfnische

  mit zwei Zapfpunkten, 

  LKW-Standard 90 l/min. und Heavy Duty Standard 200 l/min.

 - jeweils Automatik-Zapfventil mit 8 m Zapfschlauch. 

Bitte beachten: Standardausrüstung dem Datenblatt entnehmen!

Technische Daten

Tankstellencontainer Bergbau „Manifold“

Technische Änderungen vorbehalten!Bitte beachten: Transport nur in entleertem Zustand!
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Länge gesamt
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Krampitz Tanksystem GmbH

Dannenberger Str. 15

21368 Dahlenburg/Lbg, Deutschland

Tel.: +49(0)5851/944 596-1

Fax: +49(0)5851/944 596-9

Siedlung des Friedens 40
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www.mining-tanks.com
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Stand 09.2013 - DeutschZu den Angaben in dieser Broschüre:

Professionelle Kraftstoff- und 

Ölversorgungsmodule 

Bergbau Tankstellencontainer Flugfeld Tankstellencontainer

Offi ce-Container

Lagertankcontainer

Mobiles Servicemodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

Batterie-Großtanklager

Mobiles Wartungsmodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

KRP-5000 -  Automatische 

Kraftstoff - Reinigungs und

Pfl egestation

TRITON® Tasty Trinkwasser-

frischhaltesystem


