
Mobiles Wartungsmodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau
für Ölwechsel zur mobilen Wartung und Reparatur 

von Bergbau - Großmaschinen  



Das „on-site” Wartungskonzept
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Krampitz - Lösung: Mobiles Wartungsmodul - Wartungseinheit für Großmaschinen des Tagebaus
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Für die neue Generation von Großmaschinen des 

Tagebaus haben wir eine komplett neue Wartungs-

einheit entwickelt - das mobile Wartungsmodul.

Es transportiert mehrere Sorten Hydrauliköl, 

Motoröl, Getriebeöl sowie Kühlwasser und Altöl, 

welches abtransportiert wird.

Es ist extrem robust, arbeitet autark und containe-

risiert als Wechselsystem.

Das mobile Wartungsmodul der Krampitz Tanksys-

tem GmbH zeichnet sich durch zukunftsorientierte 

und innovative Technologie aus.

Es ermöglicht das Warten und Reparieren von

Großmaschinen direkt vor Ort.

Markantes Markenzeichen aller Krampitz Kons-

truktionen ist der kubische Aufbau des einwan-

digen Stahlkörpers.

Durch spezielle Statik, Konstruktion und perfekte 

Fertigung weisen unsere Produkt auch unter 

extremen Bedingungen hohe Stabilität und 

Festigkeit auf.
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Aufgaben

Öle wechseln   Kühlwasser nachfüllen    Reparaturen - Schweißen
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Robust - Perfekt - Schnell

Professionell

fi nest German Quality

vor Ort - direkt an den Maschinen

Folgende Medien werden für Wartungsleistungen 

zur Verfügung gestellt:

• Motorenöl 

• 3 Sorten Hydrauliköl

• Getriebeöl 

• Kühlwasser 

• Waschwasser 

• Altöl wird abgesaugt, abtransportiert und entsorgt

Durch das mobile Wartungsmodul ist die Betankung 

und Wartung durch die Mitarbeiter innerhalb kürzester 

Zeit direkt im Feld vor Ort an jeder Maschine schnell 

und perfekt gewährleistet.

Perfekte und schnelle Wartung bedeutet :

Gewinn an realer Produktionszeit und Reduzierung 

der Betriebskosten.

Ein integrierter Hochdruckreiniger mit großem Wasch-

wassertank sorgt für perfekte Maschinenreinigung vor 

Ort.

Ein Schweißgerät ermöglicht Auftragsschweißungen 

und Reparaturen vor Ort.
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Vorteile

Wechselbrückensystem

- ermöglicht standsicheres Abstellen

des Transporttankcontainers

- 4 x Wechselbrückenfüße

- Abmessungen nach DIN EN 284

- zulässige Belastung max. 18.000 kg

- einstellbare Aufnahmehöhe von 1.080 bis 1.430 mm

Containerkörper

- robuster, kubischer Körper

- einwandige Konstruktion aus Stahl

- Equipment geschützt in Nischen des Tankkörpers

- jede Nische gesichert durch Klapptür

- einbruchsicheres Verschlusssystem

- ein Schlüssel für alle Schlösser

Konstruktionsmerkmale

- Ausführung nach ISO 668

- internationale Zulassung CSC für Schiff,

Schiene und Straße

- höchste Festigkeit und robuster Aufbau

- 8 Stück ISO-Ecken

- umlaufende Schutzprofi le

Einfacher Transport

Kubischer Körper

Wechselbrückensystem
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Transport

- Tankcontainer in Transportausführung

- ruhiges Fahrverhalten in unwegsamen Gelände

durch Mehrkammeraufbau

- optimierte Achslast- und Gewichtsverteilung

- tiefl iegender Schwerpunkt auf Fahrzeug

Spezialausführung

- niedrige Tankhöhe nur 1.500 mm

- Gesamthöhe des Containers nur 2.000 mm

- keine Probleme bei niedrigen Durchfahrten

- abnehmbares Geländer

- klappbare Aufstiegsleiter

- bequemer Zugang zum Dachbereich

Bedienkomfort

- bequemer Zugang zur Abgabestelle, längseitig 

platziert

- schneller Zugang zu den Zapfpistolen

- Füllstandsanzeiger und Durchfl ussmesser in

 Augenhöhe installiert

- gute Erreichbarkeit der Bedienelemente

Robuster Aufbau

Spezialausführung

Bequeme und einfache Bedienung
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Equipment

Schlauchtrommel für Altöl

Hochdruckreiniger

Schweißgerät

Kühlwasser-Zapfpistole mit Schlauchtrommel Kupplungen für Tankkammerbefüllung

Versorgung mit Ölen und Kühlwasser

- Öl- und Kühlwasser-Zapfpistole mit Drehgelenk und Antitropf-

mundstück

- elektrisch angetriebene Öl- und Kühlwasserpumpen

- jeder Zapfpunkt für Öle und Kühlwasser ca. 13 l/min, 

Schlauchlänge 10 m

Entsorgen von Altölen

Es kann auch Altöl abgesaugt und abtransportiert werden durch 

integrierten Altöltank.

Nische für Ersatzteile enthält:

- tragbaren Werkzeugkasten 

- Verschleißteile wie Filter, Pumpen, Dichtungen usw.

Durch diese mitgeführten Verbrauchsmaterialien sind kleine 

Reparaturen und das Auswechseln von verbrauchten Filtern 

schnell möglich.
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Stromversorgung des Transporttankcontainers durch:

a.) eigener Stromerzeuger (Dieselaggregat) für den 

autarken Inselbetrieb

- elektrische Dauerleistung ca. 13 kW

- Dreizylinder-Dieselmotor, wassergekühlte Bauweise

- Wechselstromgenerator, Einlagerausführung,

- Stromerzeugernische mit Schallisolierung, Luftführung, 

Abgasleitung und Auspuffschalldämpfer

- Wartung des Stromerzeugers, einfach und bequem 

durch herausziehbare Plattform mit integriertem 

Tagestank, ca. 100 l

- Steuerung für Stromerzeuger integriert in Nische 

für Ersatzteile

b.) alternativ: Anschluss an ein öffentliches Stromnetz

Hochdruckreiniger

Abgasschalldämpfer auf Containerdach

Ölpumpen

Domeinstieg Tankkammer

Druckluftversorgung

- Transporttankcontainer ist mit Drucklufterzeuger ausgestattet

- Reifendruck wiederherstellen

- Staubfi lter mit Druckluft reinigen

- automatisches Nachfüllen der Druckluftbehälter

Herausgezogenes Stromaggregat Kompressor Druckluftanzeige



Technische Daten

Technische Änderungen vorbehalten!
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 a.) Altölkammer

 b.) Getriebeöltank

 c.) Hydraulikölkammer

 d.) Hydraulikölkammer

 e.) Hydraulikölkammer

 f.)  Motorölkammer

 g.) Kühlwassertank

 h.) Waschwassertank

 i.)  Zapfnische

 j.)  Stromerzeugernische

k.)  Nische für Handschweißgerät

l.)   Hochdruckreinigernische

m.) Nische für Ersatzteile

n.) Drucklufterzeugernische

o.) Elektronische

Legende:

 Typ
Länge

gesamt

Breite

gesamt

Höhe

gesamt
Tankhöhe

Gewicht

(leer)

max. zugel.

Gewicht

mm mm mm mm kg (ca.) kg (ca.)

TCE-20-V3 6.058 2.438 2.000 500 / 1.500 6.800 16.000

Medium Altöl Getriebeöl Hydrauliköl Motoröl Kühlwasser Waschwasser

Liter Liter Liter Liter Liter Liter

Volumen 2.800 700 3x 950 2.100 250 780

- Tankcontainer Typ MINOTAUR® und PEGASUS® 

für Lagerung und Transport

- in ISO Ausführung mit schwerem Containerrah-

men und 8 Stück ISO-Ecken

- einwandiger, robuster, kubischer Körper aus 

Stahl S235 JR

- Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung: 

Z-38.11-143 für Lagertanks

- 4 x Wechselbrückenfüße montiert am Container-

rahmen

- alle Nischen mit Beleuchtung, Lichtschalter und 

Not-Aus Taster ausgestattet

- alle Nischen durch Klapptüren geschützt

- komplette Installation aller Komponenten im 

Inneren des Tankcontainers

Korrosionsschutz für Außenaufstellung:

- innen: roh, geölt

- außen: Korrosionsschutzsystem L-A-4-WA für 

Beständigkeit, analog zu C4i-Mittel nach 

EN 12944, sandgestrahlt, grundiert und lackiert; 

in RAL 9010 (Reinweiß)
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Allgemeine Ausstattung
a.) Altölkammer
- in drei Kleinkammern geteilt durch Schwallwände
- Haubenelement auf Tankdach
- Domeinstieg DN 600 Typ TS und Anschluss-Schnittstellen
- Befüllleitung DN 25 durch die mobile Altölpumpe
- Entleerungsleitung DN 25 mit Fußventil und Trockenkupplung
- Niveaubegrenzer Typ AE 201 Überfüllsicherung mit 

Bauartzulassung
- Stabsonde Typ LC-VII Füllstandsaufnehmer
- Be- und Entlüftungsventil mit Kippsicherung Typ AM-911.5
- Restentleerung inkl. Kugelhahn im Bodenbereich

b .) Getriebeöltank
- platziert in Zapfnische unterhalb der Decke
- Haubenelement auf Tankdach
- Domeinstieg DN 500 Typ TS und Anschluss-Schnittstellen
- Befüllrohr DN 50 mit Anschluss in Dachbereich
- Befüllleitung DN 25 mit Trockenkupplung platziert in 

Hochdruckreinigernische
- Saugleitung DN 25 mit Fußventil endet an der Förderpumpe
  in Zapfnische
- Be- und Entlüftungsventil mit Kippsicherung Typ AM-911.5
- Restentleerung inkl. Kugelhahn im Bodenbereich
- 4 x Niveaustandgeber AE-100-E, voreingestellt auf 10 %, 
  40 %, 75 %, 90 % inkl. Hupe

c, d, e.) Hydraulikölkammer
- 1 x Haubenelement auf Tankdach
- 3 x Domeinstieg DN 500 Typ TS und Anschluss-Schnittstellen
- 3 x Befüllrohr DN 50 mit Anschluss in Dachbereich
- 3 x Befüllleitung DN 25 mit Trockenkupplung platziert in 
  Hochdruckreinigernische
- 3 x Saugleitung DN 25 mit Fußventil endet an der Förder-

pumpe in Zapfnische
- 3 x Be- und Entlüftungsventil mit Kippsicherung Typ AM-911.5
- 3 x Restentleerung inkl. Kugelhahn im Bodenbereich
- 12 x Niveaustandgeber AE-100-E, voreingestellt auf 10 %, 

40 %, 75 %, 90 % inkl. Hupe

f.) Motorölkammer
- in zwei Kleinkammern geteilt durch Schwallwand
- Ausstattung: siehe Getriebeöltank

g.) Kühlwassertank
- platziert in Zapfnische unterhalb der Decke
- kubischer Tank, komplett aus Edelstahl gefertigt
- Haubenelement auf Tankdach
- Revisionsöffnung DN 115 und Anschluss-Schnittstellen
- Befüllrohr DN 50 mit Anschluss in Dachbereich
- Befüllleitung DN 25 mit Trockenkupplung platziert in 
  Hochdruckreinigernische
- Saugleitung DN 25 mit Fußventil endet an der Förderpumpe 
  in Zapfnische
- Be- und Entlüftungsventil mit Kippsicherung Typ AM-911.5
- Restentleerung inkl. Kugelhahn im Bodenbereich
- 4 x Niveaustandgeber AE-100-E, voreingestellt auf 10 %,

40 %, 75 %, 90 % inkl. Hupe

h.) Waschwassertank
- platziert in Hochdruckreinigernische unterhalb der Decke
- kubischer Tank, komplett aus Edelstahl gefertigt
- Ausstattung: siehe Kühlwassertank

i.) Zapfnische
- 1 x Absaugpunkt für Altöl ca. 26 l/min, Schlauchaufroller mit 

Schlauchlänge 15 m
- 1 x Zapfpunkt für Motoröl, Getriebeölen und Kühlwasser ca. 

13 l/min, Schlauchaufroller mit Schlauchlänge 10 m
- 3 x Zapfpunkt für Hydrauliköl, ca. 13 l/min, Schlauchaufroller 

mit Schlauchlänge 10 m
- elektronische Literzähler für jeden Zapfpunkt
- hochwertige industrielle Gerotorpumpe für jeden Zapfpunkt
- Öl- und Kühlwasserzapfpistole mit Drehgelenk und Anti-

tropfmundstück
- automatische Schlauchaufroller sind federbetätigt, d. h. der 

Schlauch wird durch Federkraft selbsttätig aufgerollt
- digitaler Füllstandsanzeiger für Altöl
- zehnstufi ger LED-Füllstandsanzeiger für Motoröl, Hydrauliköl 

und Kühlwasser
- Bodenbereich der Zapfnische als Auffangwanne ausgeführt 

mit zugelassenem Leckagemelder OM5 nach WHG §19

j.) Stromerzeugernische
- Dieselaggregat, elektr. Dauerleistung ca. 13 kW, 400 V, 50 Hz
- Dreizylinder-Dieselmotor, wassergekühlte Bauweise
- Stromerzeugernische mit Schallisolierung, Luftführung, Abgas-

leitung und Auspuffschalldämpfer
- Wartung für Stromerzeuger, einfach und bequem durch her-

ausziehbare Plattform mit integriertem Tagestank ca. 100 l

k.) Nische für Handschweißgerät
- Steuerungskasten für Stromerzeuger
- Handschweißgerät, Schweißbereich Elektrode bis zu 350 A

l.) Hochdruckreinigernische
- Betriebsdruck max. 200 bar, Wasserverbrauch 15 l/min
- Hochdruckschlauchlänge 15 m
- Befüllanschlusse mit Trockenkupplung für Getriebeöl, Hydrau-

liköle, Motoröl, Kühlwassertank und Waschwasser

m.) Nische für Ersatzteile
- 1 x Box für Ersatzteile
- 1 x Werkzeugkasten

n.) Drucklufterzeugernische
- Drucklufterzeuger ca. 10 bar, Drucklufbehälter 80 l
- Drucklufterzeugernische mit Luftführung und zusätzlichem 

Kühllüfter

o.) Elektronische
- Elektroanschluss- und Verteilerkasten, Zentralsteuerung
- Verdrahtung der vorhandenen elektr. Bauteile

- Elektronische mit Luftführung
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Professionelle Kraftstoff- und 

Ölversorgungsmodule 

Bergbau Tankstellencontainer Flugfeld Tankstellencontainer

Offi ce-Container

Lagertankcontainer

Mobiles Servicemodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

Batterie-Großtanklager

Mobiles Wartungsmodul für

„on-site” Einsätze im Bergbau

KRP-5000 -  Automatische 

Kraftstoff - Reinigungs und

Pfl egestation

TRITON® Tasty Trinkwasser-

frischhaltesystem


