TRITON® TRITON® Ta Sty

Modernes Trinkwasserfrischhaltesystem
ohne Einsatz von Chemikalien
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Konventionelle Desinfektionsmethoden

Das heutzutage noch am haufigsten verwendete
Desinfektionsverfahren ist die Chlorung. Bei diesem
Verfahren entstehen jedoch unter Umstanden Desin-
fektionsnebenprodukte wie z.B. Chloramine (gebun-
denes Chlor) und Trihalogenmethane, dessen krebs-

erregende Wirkung nachgewiesen ist.

Allergien, Entziindungen und Reizungen sind eine
weitere unangenehme Folge des Einsatzes von Chlor.
Vor allem bei Vorhandensein von organischen Subs-
tanzen, wie z.B. Huminstoffen, sind der oxidativen
Desinfektion mit Chlor Grenzen gesetzt. Durch die
Zugabe von Chlor und dessen oxidativer Wirkung
werden die mikrobiell abbaubaren organischen Sub-
stanzen von makromolekularer GroBe in niedermole-
kulare Materie abgebaut. Damit sind diese wesent-
lich besser als Nahrstoff fiir die Mikroorganismen
geeignet und tragen damit in verstarktem MaBe zur

Wiederverkeimung im Rohrleitungsnetz bei.

Konventionelle Trinkwasserkonditionierungsanlagen zur Behandlung mikrobieller Verunreinigungen

Nachteile bei der Zudosierung von Chlor:

- permanente Kosten durch Chlor-Verbrauch und Abhéngigkeit von Lieferanten
- permanente Kosten durch laboratorische Uberwachung fiir Dosiermenge

- Beeintrachtigung der Wasserqualitét bei Geruch und Geschmack

- Fehldosierung méglich und damit Unfallgefahr

- Gesundheitsgefahrdung durch Vergiftungen, Veratzungen, Entstehung krebserregender Gase (z.B. Chloroform)
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Desinfektionsmethode mittels UV-Licht
UV-Strahlen sind energiereiche, elektromagnetische
Strahlen, die im natiirlichen Spektrum der von der

Sonne ausgehenden Strahlung vorkommen.

Die fiir die UV-Desinfektion verwendeten Strahler
haben ihren hochsten Emissionswert bei 254 nm und
decken sich somit nahezu mit der Absorptionskurve
der DNS, als Trager aller genetischen Informationen.

Wird also Flissigkeit in einem definierten Abstand
und in definierter Geschwindigkeit direkt an der UV-
Lampe vorbeigefiihrt, kann die Behandlungswirkung
erzielt werden. Durch das in diesem Emissionsbereich
hohe Absorptionsvermdgen der Nucleinsauren, wel-
che als DNS Bausteine fungieren, wird eine fotoche-
mische Reaktion ausgeldst, die eine Unterbrechung
der genetischen Information zur Zellvermehrung und
fir den Stoffwechsel bewirkt. Die Mikroorganismen
werden auf diese Weise inaktiv und somit unschad-
lich gemacht.

Dieses physikalische Verfahren inaktiviert Mikroorga-
nismen, Bakterien und Viren im Wasser ohne Chemie

und ohne Veranderung der Wassercharakteristik.

Bekdampfung mikrobieller Verunreinigungen
durch Einsatz von Spezial-UV-Lampen in Verbin-
dung mit Aktivkohle-Mehrschichtfilter

Vorteile

- kein Einsatz von Chemikalien

- schnelle und wirkungsvolle Entkeimung (sofort
nutzbar)

- keine Geruchs- oder Geschmacksbeeintrachtigung

- einfachste Handhabung und robuste Anwendung

- keine permanente Laboriiberwachung

- niedrige Betriebskosten

- keinerlei Umweltbelastung, da Verfahren nach-
haltig natiirlich (Sonnenlicht!), Uberwachung der
Wellenlange

- keine Entstehung von schadlichen Nebenprodukten

- keine Gesundheitsgefahrdungen bei der Anwendung

- Entkeimung auch von chlorresistenten Krankheits-
erregern

- kompakte modulare Bauweise, dadurch schneller
und einfacher Aufbau (plug & use) und Anpassung
an den Bedarf

Bekdmpfung von Legionellen
- Fir Warmwasseranwendungen wird eine spezielle
UV-Technologie in Verbindung mit dem Basismodul

eingesetzt bzw. erganzt
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Funktionsschema

Entnahme

> - Kugelhahn
® - Betrieb
® - Storung

Trinkwasserfrischhaltesystem Funktionsschema v Technische Anderungen vorbehalten!

Legende / Bestandteile

(1) Vorfilter, grob, selbstreinigend (7) UV-Behandlungsanlage mit UV-Rohren
(2) Kreiselpumpe, Forderleistung 50 Ltr./min. (8) Be- und Entliiftungsleitung mit UV-SET
(3) Sicherheitsfilter, grob, selbstreinigend (9) Be- und Entliiftungsarmatur

(4) Druckbehalter (10) Wasserlagertank

(5) Zentralsteuerventil (11) Transferpumpe (optional)

(6) Elektronisches Kontrollgerat

Hinweis: Zusatzliche Belastungen des Trinkwassers durch schadliche Inhaltsstoffe wie Arsen, Schwefelwasserstoff, Eisen,
Mangan kénnen durch alternative oder zusatzliche Mehrschichtfilter-Module mit speziellen Granulaten entfernt werden.

Mehrschichtfilter / Betriebsweise Durchlaufbetrieb / Riickspiilbetrieb
Reinigungsbetrieb (phasenweise druckabhangig)

Durch di tikale Beschichtung des in-
urch die vert chiing ! (kontinuierlich)

versen Mehrschichtfilters bildet sich auf
natiirliche Weise ein ,idealer” Filter aus. Entnahme Befiillung Spiilung
Nach bestimmter Betriebsdauer bildet A A
sich ein sogenannter ,Filterkuchen”. Die

Ablass tiber
Riickspilventil

Folge ist ein erhohter Filterwiderstand,

mit der Sensormeldung: Rickspiilung

it 1. Grenzschicht / Filterkuchen

Automatisch erfolgt der Riicksptilbetrieb

durch integrierte Steuereinheit bei Auf-

2. Grenzschicht / Filterkuchen
bau von Druckdifferenz durch Filterku-

chen.

3. Grenzschicht / Filterkuchen
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';1: __ 1_‘_ i i ,1 Die UV-Behandlungsanlage zurWasser-Desinfektion
- ol Gl zeichnet sich durch eine auBerordentlich hohe Des-
4 infektionsleistung bei kompakter Bauweise und ge-
Das zu behandelnde Wasser flieBt durch das Gehause & ;.. ringem Energieverbrauch aus.

und wird gezielt am Quarztauchrohr, in dem die Lampe . ".;f' I
montiert ist, entlang gefiihrt. Die genau definierte Was- * ;_' Die UV-Behandlungsanlage besteht klassischer-

serfilmstarke (Abstand zwischen UV-Lichtaustritt ‘an weise aus einer UV-Quecksilberniederdrucklampe, St
der Quarzrohroberflache und der Gehauseinnenwand) - die durch ein Quarztauchrohr, geschiitzt in einem ;","
garantiert eine optimale Dulr'chdringung des Wassers ReaktorgefaB aus rostfreiem Stahl zentriert ist, so 8
durch das UV-Licht. dass auch keine Strahlung nach aussen dringen

rr

g kann. Die UV-Leistung wird durch einen UV-Sensor 2
U\I‘Behandlungsanlage . iiberwacht, der visuelle oder akustische Indikatoren ;
zur Wasser-Desinfektion, bestehend aus: des UV-Lampenzustandes liefert.

- UV-Strahlungsbehandlungsrohren

\=«Stromversorgung (Schaltkasten) und OPD Uberwa-

chungseinheit. mit UV-Sensor inklusive OTC .‘-

daueriiberwachung

!
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OPD - Uberwachung mit UV-Sensor \

Firr die Uberwachung von UV-Anlagen sind UV-Se -
ren mit dem zugehérig-en Monitéring erforderlich und
sollten zum Standard in modernen Anlagen gehoren.
OPD kontrolliert die UVC-Bestrahlungsstarken der ein-
gesetzten UV-Strahler. Der Einbau erfolgt hinter der

7,5 mm Wasserfilmstarke

Frontblende des Schaltkastens.
OTC-Lebensdéuérﬁberwachung K. ' “‘f‘\ e
Dieses System arbeitet als normaler Betriebsstun- |
" denzahler. Nach dem Anlegen der Betriebsspa‘ﬁng Stromversorgung (OPD) |!
- beglnnt der Zéhler zu laufen. Der Einbau eﬁfolgt hinter ! #OVACIS0TE

der Frontblende des Schaltkastens.




Trinkwassertankcontainer

Der Minotaur® Lagertankcontainer ist eine kubische, einwandige

Konstruktion. Sie ist in einen ISO-Container-Rahmen integriert und

vereint alle Vorteile dieses Systems in sich. Dies bezieht sich insbe-

sondere auf:

e den Transport - internationale Zulassung fiir Schiff, Schiene und
StraBe (CSC), im entleerten und gereinigten Zustand,

e die Lagerung - 8-fach stapelfahig (leer),

e die Sicherheit - hohe, statische Festigkeit durch die Konstruktion,

e die Lagerkapazitdt - optimales Raum-Inhalt-Verhaltnis durch
kubische Bauform,

e die Anordnung des Equipments (befindet sich geschiitzt in einer

der Nischen des Tanks).

Die Funktionsnische ist stirnseitig installiert und beinhaltet Trink-
wasserfrischhaltesystem mit Anlagen, Steuerung und Befiillsystem.
Der Lagertankcontainer benétigt zum Betrieb einen fest installierten
Anschluss an das Stromnetz. (Ausnahme: bei Option - Dieselaggre-

gat zur Eigenversorgung).
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Lange gesamt
Volumen Volumen Lange Breite Hohe ge- . Gewicht
Ty 100 % 95 % gesamt gesamt samt TRl (leer)
Art.-Nr. Liter Liter mm mm mm mm kg (ca.)
KCE-ST-V6-10 10.600 10.000 2.991 2.438 2.438 2.000 2.400
KCE-ST-V6-20 24.400 23.300 6.058 2.438 2.438 2.000 4.200
KCE-ST-V6-20-HC 29.200 28.000 6.058 2.438 2.896 2.500 4.800
KCE-ST-V6-40 51.900 49.400 12.192 2.438 2.438 2.000 7.200
KCE-ST-V6-40-HC 62.600 59.700 12.192 2.438 2.896 2.500 8.600




Bestandteile

a.) Composite Druckbehalter und Verteilersystem w
Material Innentank aus LD-PE rotationsgeschmolzen
AuBenmaterial: Glasfaser - Epoxydharzwicklung
Behltervolumen: 170 Liter, Leergewicht: 20kg

Betriebsdruck: min. 0 bar / max. 10 bar

Betriebstemperatur: min. +1°C / max. +50°C

b.) Vollautomatisches Zentralsteuerventil fiir Befiillung,
Entnahme und Zirkulation.
Das Steuerventil wird sowohl in der Haus- und
Schwimmbadtechnik als auch im gewerblichen und
industriellen Bereich immer dann eingesetzt, wenn
Wasser gefiltert werden soll.
Betriebsdruck: min. 1,5 bar / max. 9 bar
Betriebstemperatur: min. +1°C / max. +40°C
Durchfluss Betrieb: 20 m3/h bei 1 bar
Durchfluss Riickspiilen: 11 m3/h bei 1 bar
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d.) Die UV-Behandlungsanlage zur Wasser-Desinfek-
tion ist in elektropoliertem Edelstahl lieferbar. Sie
findet Anwendung bei der Entkeimung von Trink-
wasser fiir Durchflussleistungen bis 2.500 Liter/h
Trinkwasser mit UV-Strahler mit definierter Starke.
Die eingesetzten UV-Strahler zeichnen sich durch
lange Lebensdauer, hohe Desinfektionsleistung

und einen geringen Energieverbrauch aus.
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Das vollautomatische Trinkwasserfrischhaltesystem
Triton® Tasty ist eine zeitgesteuerte Filteranlage, zur
Entfernung von feinen Feststoffen, gemaB der Trink-
wasserverordnung. Das vollautomatische Zentral-
steuerventil mit elektronischem Steuergerat steuert
frei programmierbare oder fest vorgegebene Riick-
spilintervallen und die zugehdrigen Riickspilzeiten.
Der Druckbehalter besteht aus korrosionsbestandi-
gem GFK. Fiir das Filtermaterial wird Grobkies/ Gra-
nulat Feinquarzkies/ Granulat und Hydroantrazit NI

verwendet.

Technische Daten:

- UVC-Transmission: 90 % T1 cm, Dosis: < 500 J/m?
- Strahlernutzungsdauer: 10.000 h

- Wassertemperatur min. 2°C / max. 40°C

- Gehauseinnenwand (Reaktor): Edelstahl 1.4571

- Gewicht: 3,4 kg

- Dichtung: FPM, Betriebsdruck max. 10 bar

- elektr. Anschluss: 230 V AC/ 50 Hz
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Niederlassung Salzwedel
Auftragsbearbeitung

Werk Henningen

I:rofessionelle Kraftstoff- und
Olversorgungsmodule

Office-Container
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Banerie-Grofitanklager
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Lagertankcontainer Batterie-GroBtanklager Bergbau Tankstellencontainer
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Muaksles Sarvicemodul bur
Lon-gite” Elreitee i Brighas

Maksilet Wartungamssadul P
Lon-gite® Eirite b Berghow
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Mobiles Servicemodul fiir
Lon-site” Einsatze im Bergbau

KRP-5000 - Automatische
Kraftstoff - Reinigungs und
Pflegestation

Mobiles Wartungsmodul fiir
Lon-site” Einsatze im Bergbau

Die Abbildungen und Beschreibungen kénnen auch Zubehdr und Sonderausstattungen enthalten, die nicht
zum serienmaBigen Lieferumfang gehdren. Farbabweichungen sind drucktechnisch bedingt. Vervielfalti-
gungen von diesem Dokument diirfen nur in vollstandiger Form und nur mit der ausdriicklichen Erlaubnis
der Krampitz Tanksystem GmbH erstellt werden. © 2013
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